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SIGMA SELECT

SVAROVACI RESENI, KTERE SE DOKONALE
PRIZPUSOBIi VASIM POTREBAM

Modularni trifazovy svarovaci invertor MIG/MAG/MMA.. Pro rucni svafovani,
véetné impulzniho, az do 550 A.

A TO VSE V JENOM ZARIZENi

S novym zafizenim Sigma Select budete
mit jeden svafovaci stroj, ktery si mizete
okamzité prizplsobit tak, aby vyhovoval
vdem vasim soucasnym vyrobnim
potfebam — aniz byste prisli o funkce, které
byste mohli potfebovat nékdy v budoucnu.
Sigma Select je nova generace svarovacich
zarizeni, kterd vdm umozni pfizplsobit si
nastaveni, kdykoli to budete potrebovat.

INVESTUJTE INTELIGENTNE

Se zafizenim Sigma Select se nemusite
starat o budoucnost. Jakmile svafovaci stroj
zakoupite, nebudete muset dlouho do
zadného jiného investovat. Vase zafizeni
Sigma Select mlzete jednoduse upgra-
dovat novymi funkcemi, které budete
potfebovat a to za mnohem méné, nez

by stal novy svafovaci stroj. Tomu fikame
inteligentni investice.

UNIVERZALNI RIDICi PANEL S SIROKOU RADOU
MOZNOSTI

BASIC RiDICi PANEL GRAFICKY RiDIiCi PANEL

Pro bézné ru¢ni svafovani. Bez nepotieb- NavrZen tak, aby byly splnény i vdechny
nych dal3ich funkci a prvkl. Ovlddaci kno-  budouci potfeby. Vyberte Synergic nebo
fliky pro nastaveni parametr( svarovani. Pulse a provedte aktualizaci nebo rozsitent,
Z4dné moznosti dalsiho rozsitent. pokud se zméni vase potreby. Digitalni
ovlddaci panel s tlacitky je pfipraven pro
dalsi doplnky vcéetné automatickych funkci
pro snadnéjsi svarfovani. Snadno jej umistite
tam, kam potfebujete.




JE NAVRZENA PRO INTELIGENTNIi SVAROVANI

A VE VSEM JE LEPSi NEZ OSTATNI

PRODLOUZENA ZARUKA - AZ NA
PET LET

Zaregistrujte své nové zakoupené
svarecky na nasi internetové strance
nejpozdéji do 30 dnli od data ndkupu
a ziskejte az trletou nebo pétiletou
zaruku na vybrané soucasti.

Moznost prodlouzeni zéruky se vz-
tahuje na svarecky zakoupené po 1.
kvétnu 2017.

Po registraci obdrZzite zaruc¢nf list.

AZ bude cas na kazdoroc¢ni servisni
prohlidku, budeme vés kontaktovat.

stroji Sigma Select.

SD karta umoziiuje zdlohovani nastavenych
parametrl a jejich kopirovani i do dalsich

VYBERTE S| VHODNOU VARIANTU

BASIC

Ridici panel Basic je urceny pro ru¢ni
MIG/MAG a MMA svafovani s manualnim
nastavenim svafovacich parametrd.

SYNERGIC

Funkce Synergic umozriuje synergické
svafovani s nastavenim jen jediného
parametru a s vyuzitim knihovny vice
nez 50 svafovacich program0 pro
viechny bézné materialy, draty a plyny.

PULSE

Funkce PULSE je urcena pro synergické
impulzni svafovani oceli a hliniku s
minimalnim rozstfikem a s minimalnim
vnesenym teplem. Vyuziva knihovnu vice
nez 50 svarovacich program( pro vsechny
bézné materidly, draty a plyny.

Staci jen vybrat potfebné programy a funkce.

Graficky ovladaci panel s tlacitky je pfipraven pro
dalsi dopliiky véetné automatickych funkci
pro snadnéj3i svafovani. Snadno jej umistite
tam, kam potfebujete.

Modularni svafovaci zdroj Ize
nakonfigurovat tak, aby vyhovoval
jakymkoli vyrobnim potfebam.




SIGMA SELECT FUNKCE & PROGRAMY

DUO PLUS SEQUENCE SEQUENCE REPEAT

Dokonaly svar Pro vytvoreni optimalniho
nastaveni mlzete vyuzit

paméti (sekvenci)

Vytvorite vhodny oblouk

Dosahnéte svard, které vypadajf
jako TIG svary, se svarovacimi zdroji

Funkce pro automatické spojovani
sekvenci Sequence Repeat poskytuje

MIG/MAG. Technologie DUO Plus auto- Funkce Sekvence ulozi aZ 9 vlastnich maximalni volnost ve vytvareni idealniho
maticky zajistuje dokonaly vzhled svaru. sekvenci — prepinat mezi nimi mézete oblouku pro vase konkrétni svafovaci
Funguje u viech materiald, vSech poloh pouhym klepnutim na spoust svafovaciho  Ulohy. Spojuje jednotlivé sekvence
svafovani a mohou ji pouzivat vsichni hotaku. Funkci Sekvence Ize vyuzit pfi a prizplsobuje svarovaci cykly.

svareCi. Je to velmi snadné. montazich — naptiklad tam, kde svareci

béhem pracovniho dne provadéji mnoho
rliznych svard.

JAK KONFIGUROVAT STROJE

SIGMA SELECT C SIGMA SELECT S

KONFIGURACE STROJE

ZDROJ PROUDU 300 A 400 A 500 A 300 A 400 A 500A

Volitelné vodni chlazeni

Volitelné IGC 1

Graficky
ovladaci panel

Basic
ovladaci panel

1) Inteligentni regulace plynu (IGC) 3etfi plyn, optimalizuje ochrannou atmosféru a zlep3uje kvalitu svafovani.



POWER ARC MIGA JOB CONTROL MIGALOG

Zaznamenavejte informace
o kazdém svaru

Maximalni pravar Inteligentni digitalni pamét

Diky funkci PowerArc mizete vytvaret Vyuzijte digitalni pamét svého svarovaciho

silné a pevné konstrukce z uhlikové a zdroje — ukladejte si oblibena nastavent Software MigaLog vam umozni sledovat

nerezové oceli. VyuZzijte maximalniho svafovani a znovu je pouzijte, kdykoli vegkeré udaje o svafovani. Analyzujte

pravaru svaru u silnosténnych desek pfi budou potieba. Pfenasejte nastaveni do a dokumentuijte svou praci. Software

vytvareni koutovych a tupych svarovych jinych svafovacich zdrojd Select. Migalog poskytuje zdznam svafovacich

spoju funkci PowerArc. Miga Job Control vdm umozni ihned parametrd pozadovanych pro ovéreni
nalézt obvykla nastaveni, takze mazete v souladu s normami pro svafovani EN
okam?Zité zacit svafovat. a ISo.

JAK KONFIGUROVAT FUNKCE & PROGRAMY

FUNKCE BALICKY PROGRAMU
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1) Vyzaduje funkci Sequence
2) Inteligentni fizeni oblouku (IAC) pro kofenové svary. Zdroj musi byt pro IAC kongurovan uz pfi objednani.
3) Funkci DUO Plus Ize aktivovat jen pro varianty Synergy nebo Pulse



SIGMA SELECT

INTELIGENTNI RiZENI OBLOUKU IAC™
PROVADI AUTOMATICKE SERIZENI
OBLOUKU AZ 50 000KRAT ZA SEKUNDU...

ZAJISTUJE UPLNY PRUVAR

Diky inteligentni regulaci oblouku IAC
mUZze byt jindy obtizné svafovani kofent
shora snadné i pro méné zkusené
svarece. Se 100% stabilnim a koncentro-
vanym obloukem Ize dosdhnout Uplného
privaru korene. To umoziiuje zvysit
kvalitu kazdého svaru.

SVARENi PEVNE KONSTRUKCE

Inteligentni regulaci oblouku IAC Ize
vyuzit k vytvofeni kofenivého svaru.
Inteligentni regulace oblouku IAC
zajistuje dokonaly prdvar kofene.
Svar plochého vzhledu vytvari dobry
zaklad pro dalsi svarové vrstvy.

VYHODY

¢ Nereaguje na proménlivy vylet dratu =
jednodussi svafovani kofent

e Jednoduchost procesu: dobfi svareci
budou moci dosdhnout jesté lepsich
vysledkl. Provadéni slozitéjsich
svarl je nyni navic snazsi i pro méné
zkuSené svarece

e Svafovani kofent shora doll ve
srovnani s tradi¢nim svafovanim zdola
nahoru vyrazné zvysuje rychlost

e Rychlejsi svafovani = vy33i produktivita

e NiZsi mnozstvi vneseného tepla
= mensi deformace svafovaného
materidlu se zajisténim dostate¢ného
prlvaru

e Bez rozstfiku = méné casu straveného
naslednou Upravou

e Niz8f vyrobni naklady na kazdy ob-
robek

INTELIGENTNi REGULACE OBLOUKU
IAC JE IDEALNi PRO

e Korenové svary

e Potrubi, trubky a nadrze

e Tupé svary

e Uhlikovou a nerezovou ocel

e Vsechny tloustky plechu

e Ru¢ni a automatizované svarovani

e  Standardni svafovaci postupy podle
normy EN 1090/15612

Svislé provafovani kofenové vrstvy provadéné shora za pouziti funkce IAC™ pfi pokladani potrubf
dalkového vytapéni. Ve srovnani s tradi¢nim svafovanim provadénym ve sméru zdola nahoru se
dosahuje podstatného zvy3eni rychlosti.
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Vysledky laboratornich zkousek provadénych v redlném case prokazuji, ze funkce IAC™
umoziiuje dosazeni pIné kontroly nad postupem svafovani, a to i béhem oddélovani
jednotlivych kapek kovu.



INTELLIGENT GAS CONTROL IGC®
MENSIi SPOTREBA PLYNU U KAZDEHO SVARU

USPORA AZ 50 % DIiKY
AUTOMATICKE REGULACI PLYNU

(R ——

Vs W eATION :
L e o

Inteligentni regulace plynu IGC® Intel-
ligent Gas Control zabranuje nadmérné
spotfebé ochranného plynu a zarucuje
dlouhodobou Usporu. Diky neustale
chranéné tavné lazni zvysujete kvalitu
kazdého svaru. Ujistéte se, Ze viechny
vase svarovaci zdroje jsou vybaveny inteli-
gentni regulaci plynu IGC (Intelligent Gas
Control) a kazdy, a kazdy den usetfete.
Vase investice se rychle vyplati.

B T P —
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VYHODY

e Optimalni ochrana plynu za viech
podminek = zadné diry, pory i
necisté svary. Méné selhani nasledkem
nedostatecného pratoku plynu nebo
jeho turbulenci

o ) . e Méné vymén plynovych lahvi = INTELIGENTNi REGULACE PLYNU IGC®
* Bez zbytecnych ztrat plynu pfi Uspora pendz i ¢asu JE IDEALNI PRO
zapalovani = konec nadmérné _ _
spoteby plynu e Synergicka regulace pritoku plynu je e V3echny svafovaci procesy
5 ) prednastavena na svafovani metodou . Veech terial
e Bez zmén v pracovnich procesech = MIG a TIG — podle plynu a typu dratu secnny materialy

snadné pro svarece

Vsechny typy svart

e Rudni a automatizované svarovani

MIGA JOB CONTROL - DIGITALNI
PAMET VE SVAROVACIM ZDROJI
Vyuzijte digitalni pamét svého svaro-
vaciho zdroje. Ukladejte si oblibena
nastaveni svafovani a znovu je pouzijte,
kdykoli budou potfeba. Funkce MIGA
Job Control vdm umozni ihned nalézt
obvykla nastaveni, takZze mdzete zacit
okamzité svarovat.

VYHODY

¢ Minimalizace ¢asu potfebného
k nalezeni optimalnich nastaveni pro
konkrétni svafovaci ulohy.

¢ Snadné prochazeni uloZenych MIGA JOB CONTROL JE IDEALNi PRO
svafovacich parametrd na grafickém
ovlddacim panelu

Dilny s velkym poctem svarecich
zdrojl a tam, kde se svareci o tyto
e Kopirovani nastaveni do jinych zdroje déli

svarecich zdrojd pomoci karty SD

e Ulozi velké mnozstvi svafovacich
program® pomoci nazvl samostat-
nych svarovacich uloh. e Predchézeni zanesen( chyb do

e Pokud se svaredi d&li o svafovaci nastaven|

zdroje, mohou si uloZit sva vlastni
nastaveni a rychle je znovu pouZit.




SIGMA SELECT TECHNICKA DATA

Pravo zmény vyhrazeno.

ZDROJ PROUDU SELECT 300 / 300 IAC | SELECT 400 /400 IAC | SELECT550 |

Proudovy rozsah, (MIG), A

Napdjeci napéti +/- 15% (50-60Hz), V
Pojistky, A

Proud cinny, A

Proud max., A

Prikon, 100%, kVA

Prikon, max., kVA

Napéti naprazdno, V

Utinik

Utinnost

Zatézovatel 100% /20°C (MIG), AN
Zatézovatel max. /20°C (MIG), A/%/N
Zatézovatel 100% /40°C (MIG), ANV
Zatézovatel 60% /40°C (MIG), ANV
Zatézovatel max. /40°C (MIG), A/%/N

15-300

3x400

16

11,0

15,4

9,0

10,7

50-60 // 65-70
0,85

0,90

290/28,5 // 300/29
220/25 /1 270/27,5
240/26

300/25/29 // 300/80/29

15-400

3x400

20

17,5

26,0

12,1

18,0

65-70

0,85

0,90

345/31,5 // 350/31,5
400/65/34,0 // 400/60/34
300/29 // 280/28,0
370/32,5 // 350/31,5
400/50/34,0 // 400/40/34

15-550
3x400

35

27,2

39,2

18,9

27,1

75-80

0,90

0,90
475/37,8
550/60/41,5
430/35,5
510/39,5
550/50/41,5

Trida aplikace

Trida ochrany

Norma

Rozméry C (V x S x D, mm)
Rozméry S (V x S x D, mm)
Hmotnost C, kg
Hmotnost S, kg

S/CE
IP 23S // 1P 23

700x260x735
454x260x735
36,9// 53

26 // 36

Rychlost podavani m/min.
Prmér civky dratu mm
Zatézovatel 100% /40°C, A
Pripojeni k horaku

Trida ochrany

Norma

Rozméry (V x S x D, mm)

Hmotnost, kg

0,5-30,0

300

430

EURO

P23

IEC60974-5. [EC60974-10 CL. A
413x310x750

11,6

S/CE S/CE

IP 23 IP 23
IEC60974-1. IEC60974-10 Cl. A

700x260x735 700x260x735
454x260x735 454x260x735
52 //'53 53

35// - 36

CHLADICi JEDNOTKA MCU 1300

Vystupni vykon (pfi pratoku 1,5 1), W 1300

Objem néadrze, | 5
Max. tlak, bar 5
Max. teplota, °C 70
Norma IEC60974-2. [EC60974-10 CLA
Rozméry (V x S x D, mm) 207x260x680
Hmotnost, kg 20
Zastupenie v SR:

Kjellberg Trading s.r.o.

Na Bystricku 39

SK-036 01 Martin

Tel:+421 43 4906211
info@kjellberg-trading.com
www.kjellberg-trading.com
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