RADA GALAXY

SIGMA GALAXY - -
KONCEPCE INTELIGENTNIHO
SVAROVANI, DIKY KTERE SE
KAZDY SVAREC STANE
ODBORNIKEM

Al
MiGATIONIC o

WELDING VALUE



RADA GALAXY

JEDNODUCHOST VE SPOJENI S
NEJMODERNEJSI TECHNOLOGII

KONCEPCE INTELIGENTNIHO SVAROVANI,
DIKY KTERE SE KAZDY SVAREC STANE ODBORNIKEM

SIGMA GALAXY - NOVA GENERACE DIGITALNi PAMET V RiDICi

Ovladaci panel obsahuje programova-

STROJU PRO SVAROVANi METODOU
MIG/MAG

Svarovaci stroje Sigma Galaxy jsou vysled-
kem nejnovéjsiho vyvoje v oboru technolo-
gie svarovani. Tyto vysoce technicky vyspélé
stroje, které byly vyvinuty ve spolupraci

s vysokoskolskymi odborniky i uzivateli z
celého svéta a které se vyznacuji svébyt-
nym pramyslovym designem, dokazi samy
optimalizovat sv{j provoz, a umoznuji

tak svaredi, aby se soustfedil na odvedeni
dokonalé femesIné prace. Zapni zdroj —
stiskni spoust — svaruj!

BOHATE FUNKCNI VYBAVENI
Svarovadci stroje Sigma Galaxy jsou
vybaveny vsemi osvédcenymi funkcemi
prevzatymi z fady Sigmaz2, které jsou

JEDNOTCE MIGATRONIC MJC™
Nové vyvinuta Fidici jednotka
MJC™ (Miga Job Control)
umoziiuje svareclim ukladat

do paméti az 200 individual-

nich nastaveni svarecich operaci
(jobU), pricemz spole¢né s kazdou
takto ulozenou operaci Ize navic
ulozit devét nastaveni parametrd
(sekvenci), coz znamen4, Ze do
paméti fidici jednotky svarecky
Galaxy je mozno ulozit az 1 800
nastaveni.

NIZSi PRIKON - MENSI VLIV NA
ZIVOTNI PROSTREDI

Svarovadci stroj Sigma Galaxy je
zeleny nejen zvendi. Nejvyspélejsi

telnd tlacitka doplnénd intuitivnimi

grafickymi ikonami.

technologie, kterou je vybaveny,
umozriuje i navzdory vysokému

rozsifeny o dal3i inteligentni funkce
dostupné prostfednictvim programo-

Ve svafovacim stroji Sigma Galaxy je vykonny pocitac, ktery upravuje parametry procesu az 50 000krat za sekundu.

vatelnych tla¢itek na ovlddacim pane-lu; Standard Plus a nové vyvinutou sadou vykonu dosazeni pfikonu, ktery
svafovani impulzni i béznou metodou MIG/  IAC™, kterd zahrnuje programy pro je mnohem nizsi nez u svarecek
MAG, ktera je zaloZena na nejnovéjsich svafovani nizkouhli-kovych a nerezavéjicich vybavenych tradi¢ni technologit.
poznatcich o fyzikalnich vlastnostech ele- ocelf. Svafovaci stroje Sigma Galaxy jsou

ktrického oblouku, je podporovano tremi mimoradné vhodné také pro robotizovana

programovymi sadami: Standard, svareci pracovisté.
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FUNKCE IAC™ (INTELIGENTNI RiZENi
OBLOUKU) - MALY ROZSTRIK A
VYSOKA STABILITA OBLOUKU
Svarovaci stroje fady Sigma Galaxy stanovi
zcela novou Uroven, mimo jiné i tim, ze

K zalohovani program( v

Kofenova vrstva v nizkouhlikové oceli o tloustce Kofenova vrstva v nizkouhlikové oceli o tloustce 10 jsou vybaveny funkcf inteligentniho fizent e ngngéeni
5 mm provafena shora doll za pouziti programu mm provarend shora dold za pouZiti programu IAC™; oblouku IAC™, kterd umozZniuje pouziti faateven! eprovoﬂzn'lch -
IAC™, vyplnéna dvéma vrstvami shora dold. parametrd do jinych strojt

Galaxy je k dispozici

zcela nového postupu pfi svafovani
pamétova karta SD.

plechd a provafovani kofene svard z
nizkouhlikovych a nerezavéjicich oceli.
Vysledkem je podstatné nizsi tepelny
prikon a rovnéz i nizsi mira deformace
materidlu pfi zachovani jeho mechanic-
kych vlastnosti. Jinymi slovy to znamena
i minimalnf rozstfik a snizené naroky na
nasledné tepelné zpracovani.

Svarovaci stroje fady Sigma Galaxy jsou dostupné ve verzich
C (kompaktni) nebo S (se snimatelnym podavacem), ve
vykonech 300 A, 400 A a 500 A.

Svarovaci stroj Sigma Galaxy je vybaveny
flexibilnim svafovacim horakem Migatronic MIG-A Twist® .



RADA GALAXY

OVLADACI PANEL S PROGRAMOVATELNYMI TLACITKY
PRO USNADNENI OBSLUHY...

MENU
Srozumitelny prehled potrebnych informaci.

SEKVENCE

Moznost nastavovani individualnich parametrd
(sekvenci), popt. jejich opakovani pro svarfovani v polo-
hach nebo v pripravcich.

JOB (OPERACE)

Pojmenovana a ulozena nastaveni svarecich
operaci je mozno prenaset do jinych strojd Sigma
Galaxy nebo zédlohovat v pocitaci prostrednictvim
pamétové karty SD.

FUNKCE STEHOVANI
Umoznuje rychlé sestehovani bez ztraty nastaveni
svarecich parametrd.

DUO PLUS™

Inteligentni kombinace sekvenci, které umozriuji
vytvareni svard s obdobnymi vlastnostmi jako pfi pou?ziti
metody TIG.

ZAPNI ZDROJ - STISKNI SPOUST -
SVARUJ!

Ridici jednotka MJC™ (Miga

Job Control) poskytuje snadno
pouzitelné funkce fizeni svafovacich
operaci, véetné moznosti ukladani
a nasledného vyvolavani ¢asto nebo
opakované pouzivanych nastaveni.
Vybér téchto nastaveni usnadnuje
prehledny digitalni barevny displej.

Vybér svafovaciho hotaku v hlavni nabidce;
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Ridici jednotka MJC™ (Miga Job Control);

Funkce inteligentni regulace plynu IGC®:

Uzivatelsky orientovany ovladaci panel s programovatelnymi tlacitky
a velkym grafickym barevnym displejem je zaloZen na pouziti ikon a
minimalizuje riziko chybnych obsluznych tkonl uzivatele.

PRESNE NASTAVENI
IndividuaIni nastaveni délky oblouku

DOPLNUJICi INFORMACE
Popis zvolené svareci
operace / zvoleného programu

HLAVNi PARAMETRY

Nastavovani hodnoty proudu, rychlosti
podavani svafovaciho dratu a tloustky ple-
chu se provadi interaktivnim zplsobem
synergicky.

ZOBRAZENi INFORMACIi O
OBLOUKU
Zkratovy, globularni a sprchovy oblouk.

Inteligentnf fizenf oblouku IAC™: Automatické  Robotické svarfovani: Svafovaci stroje Sigma

svafovaci zdroj Galaxy snadné vyvolavani ¢asto pouzivanych nas-

podporuje viechny funkce svafovacich taveni.
horakd fady MIG-A Twist.

Rizenf pritoku plynu v zavislosti na ostat- fizeni pribéhu svafovaciho procesu v intervalu Galaxy Ize prostfednictvim interface pfipojovat

nich parametrech procesu zajistuje optimalni pristich nékolika milisekund.
mnoZzstvi a zna¢nou Usporu plynu.

k robotim a automatickym strojim.



RADA GALAXY

INTELIGENTNI RIZENI OBLOUKU IAC™
PROVADI AUTOMATICKE SERIZENI
OBLOUKU AZ 50 000KRAT ZA SEKUNDU...

DOKONALE SVARY - ZCELA
AUTOMATICKY

Funkce inteligentniho fizeni oblouku IAC™,
kterou mohou byt vybaveny stroje Sigma
Galaxy 300 a 400, umozfiuje pouZiti
zcela nového inteligentniho a adaptivniho
zpUsobu fizeni postupu svafovani kratkym
obloukem, béhem kterého automaticky
reaguje na veskeré zmény v oblasti rozta-
veného svarového kovu.

Vysledkem je naprosto stabilni a presné
zameéfeny kratky oblouk, mensi tepelné
ovlivnéna zéna svaru, mensi mira defor-
mace materialu a nizsi prikon. IAC™
zvySuje rychlost svafovani pfi svislém
provarovani kofenovych vrstev prova-
déném smérem shora dold.

FUNKCE IAC™ — MENSIi ZTRATY
ROZSTRIKEM A VETSI
STABILITA OBLOUKU

IAC™ zaznamenava kazdy jednotlivy
svarovaci cyklus a 50 000krat za sekundu
pfizpGsobuje oblouk. Vykonny pocitac,
kterym je stroj Sigma Galaxy vybaveny,
prabézné predpovida pribéh svafovaciho
procesu v intervalu pristich nékolika
milisekund, coz umozruje funkci IAC™
dle potfeby regulovat dodavané mnozstvi
energie.

Softwarové sady zahrnuijici funkci inteli-
gentniho fizenf oblouku IAC™ jsou
urceny pro svarovani nizkouhlikovych a
nerezavéjicich oceli.

Plech o tloustce 1,0 mm z austenitické nerezavéjici
oceli, svafeny za pouziti funkce IAC™.

Inteligentni fizeni oblouku IAC™, kterym mohou byt
vybaveny stroje Sigma Galaxy 300 a 400.

1IAC™
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Intelligent Arc €0
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Svislé provarovani kofenové vrstvy provadéné shora za pouziti funkce IAC™ pfi pokladani potrubi
dalkového vytapéni. Ve srovndni s tradi¢nim svafovanim provadénym ve sméru zdola nahoru se
dosahuje podstatného zvy3enf rychlosti.
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Vysledky laboratornich zkousek provadénych v redlném case prokazuji, ze funkce IAC™
umozriuje dosazeni plné kontroly nad postupem svafovani, a to i béhem oddélovani jednot-
livych kapek kovu.

INTELIGENTNi REGULACE PLYNU IGC®

— OPTIMALIZUJE PRUTOK PLYNU V ZAVISLOSTI
NA PARAMETRECH PROCESU A SNIZUJE TiM
JEHO SPOTREBU
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Spotreba plynu v okamziku
zapaleni oblouku
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30 i
m;ﬁﬁtﬂﬂmc I/min.

Cim vice zapéleni oblouku, tim vétsi jsou tspory
plynu

.SLEDOVANI PLYNU” - DALSI PRINOS
FUNKCE IGC®

ide Funkce IGC® slouzi také jako acinny
~monitor plynu”, ktery automaticky
zastavuje proces svarovani v pripadé
nedostatecného pfivodu plynu.

Intelligent Gas Control Ins

INTELIGENTNi REGULACE PLYNU LEPSi PRUBEH SVAROVANI, LEPSi
Inteligentni regulaci plynu IGC® jsou VZHLED SVARU

standardné vybaveny vsechny stroje fady =~ Od samotného zacatku svafovaciho
Sigma Galaxy; tato dynamicka regu- postupu zabrariuje funkce IGC®

lace pritoku plynu umozriuje sledovani nadmérné spotfebé plynu tim, ze
spotfe-by plynu a dosazeni optimalni nastavuje spravny pratok i pro zapaleni
Urovné provozni bezpecnosti. oblouku.

Pii pouziti funkce IGC® Ize dosa- Funkce IGC® piebira kontrolu nad postu-
hnout i 50% Uspory plynu a Umérné pem ihned po vytvoreni roztaveného
tomu i snizeni po¢tu vymeén tlakovych svarového kovu a zajistuje znacné Uspory
lahvi s plynem, coz prispiva ke zvyseni diky fizené spotfebé plynu, ktera je
hospodar-nosti, ochrany Zivotniho neustale optimalizovéna podle aktualni

ZNACNE SNIiZENi SPOTREBY PLYNU
Celkova vyse Uspor zavisi na ¢lenitosti
svarovanych profild, dobé hofeni oblouku
a poctu svarovacich strojl pouzivanych
podnikem.

Celkovou vysi dosazitelnych Uspor si
mUzete vypocitat na strankach www.
intelligentgascontrol.com.

prostiedi a efektivity. potreby.




GALAXY TECHNICKA DATA

Prévo zmény vyhrazeno.

ZDROJ PROUDU GALAXY 300 C/S GALAXY 400 C/S GALAXY 500 C/S

Napajeci napéti +/- 15 % (50-60Hz),
Pojistky, A

Proud cinny, A

Proud max., A

Prikon, 100%, kVA

Prikon, max., kVA

Prikon naprazdno, W

Ucinik

Ucinnost

Proudovy rozsah, A

Zatézovatel 100% /20°C (MIG), AN
Zatézovatel maks. /20°C (MIG), A/%/N
Zatézovatel 100% /40°C (MIG), ANV
Zatézovatel 60% /40°C (MIG), ANV
Zatézovatel max. /40°C (MIG), A/%/N
1 THda aplikace C

1 THda aplikace S

2 Trida ochrany

Norma, plyn

Norma, voda

Rozméry C-L (V x S x D, mm)
Rozméry C-W (V x $ x D, mm)
Rozméry S-L/S-W (V x S x D, mm)
Hmotnost C-L/C-W, kg

Hmotnost S-L/S-W, kg

PODAVAC DRATU

Rychlost podavani m/min.
Prameér civky dratu mm
Rozméry 100% /40°C, A/%
Rozméry 60% /40°C, A/%
Pripojeni k horédku

Trida ochrany

Norma

Rozméry (V x S x D), mm

Hmotnost, kg

Razitko prodejce

3x400 3x400

16 20

16,0 16,5

18,3 28,2

11,1 11,4

12,7 19,5

40 40

0,84 0,82

0,90 0,90
15-300 15-400
300 310
300/100 400/60
270/30,8 280/31,2
- 350/34,0
300/80/32,0 400/40/36,0
S/CE S/CE
S/CE/CCC S/CE/CCC
IP 23 IP 23

EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-10
EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-2, EN/IEC60974-10

906x524x925 906x524x925
1051x524x925 1051x524x925
1144x524x1031 1144x524x1031
58 /69 60/ 71

74/ 85 76 /87

3x400
32

29,3 (380V)/27,8 (400V)
36,8 (380V)/35,0 (400V)
17,9

24,2

40

0,90

0,90

15-500

475

500/80

420/36,8

450/38,0

500/55/40,0

SICE

SICE/CCC

IP 23

906x524x925
1051x524x925
1144x524x1031

60/ 71
76 /87

MWF 41/interni CHLADICi JEDNOTKA _

0,5-30,0 Vystupni vykon (pfi pratoku 1,5 1), W 1100
300 Objem nédrze, liter 3,5
420/100 Pritok pri, bar - °C - I/min. 1,2-60-1,75
500/60 Max. tlak, bar 3
EURO Norma EN/IEC60974-2
IP 23
EN/IEC60974-5, EN/
IEC60974-10 C = kompaktni verze, S = verze se snimatelnym podavacem dréatu
1 Stroj splfiuje pozadavky pro pouziti v oblastech se zvysenym nebezpe¢im
440x245x780 Grazu elektrickym proudem.
19 2 Stroj je urcen k vnitfnimu i venkovnimu pouziti.

Prédvo zmény vyhrazeno.

Migatronic CZ a.s.

Tolstého 474/2, 415 03 Teplice,
Czech Republic

Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
migatronic@migatronic.cz
www.migatronic.cz
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