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NERISKUJTE A NECHTE S| ZKONTROLOVAT

VASI POJISTKU PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI

Seznam GCE zkuSebnich autorizovanych stredisek najdete na www.gce.cz. (http://czech.gcegroup.com/partners).

cce

Gas Control Equipment

AUTORIZOVANE ZKUSEBNIi STREDISKO

Pri uvedeni pojistky proti zpétnému Slehnuti do provozu vzdy oznacte na stitku datum pfisti kontroly.
Kontrolu provadéjte minimalné 1x ro¢né (v souladu s nafizenim vlady ¢. 378/2001 Sb.).
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ZKUSEBNI ZARIZENI PRO SG-2, SG-3, SG-5, SP 50, SP 34, SP 20
VYZKOUSI TESNOST, ZPETNY VENTIL, TLAKOVY VENTIL A PRUTOK

Ovladac pro nastaveni zkuSebniho tlaku 5 Prlitokomér pro indikaci proudéni plynu

Manometr pro méfeni zkusebniho tlaku 6 Volic funkce
Indikdtor funkce 7 U -trubice pro zjistovani netésnosti
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Drzék pro pfipevnénf suché predlohy 8 Suchd predloha



PRAKTICKE INFORMACE

PREPOCET JEDNOTEK - TLAK ROZMERY MATIC (méfitko 1:1)

32mm

1x103 100 0,986 14,504
mbar 1x103 1 0,1 1x 10'4 9,869 x 10*  0,0145
kPa 1x102 10 1 1x103 9,869x 103 0,145
Mpa 10 1x10% 1x103 1 9,869 145,038
atm 1,013 1013 1,013x 102 0,101 1 14,696
psi 0,0689 68,948 6,895 6,89x10° 6,895x102 1

G3/4

PREPOCET JEDNOTEK - PROTOK

JEdHOtky -

m3/h 1000 16,667

I/h 0,001 1 0,0167

I/min 0,06 60 1 Sestihran  zvit
17mm G1/4
19mm G3/8
24mm G1/2
27mm G5/8
30mm W21,8

ROZMERY ZAVITU DIN SO 228 BSPP (DIN 259) o mm W 2432 G 3/

Znaceni Vnéjsi Pramér Pramér Pocet otacek | Stoupani mm
Zavitu pramér matice otvoru na palec TPI G1/4=13,16 mm

G 1/4" 13,16 11,89 11,8 1,337 G 3/8=16,66 mm
G 3/8" 16,66 15,39 15,25 19 1,337 G 1/2=20,95mm
G1/2" 20,95 19,17 19 14 1,814 G5/8=22,91 mm
G 5/8" 22,91 21,13 21 14 1,814 G 3/4 = 26,44 mm
G 3/4" 26,44 24,66 245 14 1,814
R 33,25 30,93 30,75 11 2,309

SPALOVACI VLASTNOSTI HORLAVYCH PLYNU

Hoftlavy Slucovaci Vyhtevnost Teplota plamene Spotieba kysliku (smésovaci pomér)
plyn teplo normalni plamen m3kysliku / m3hoflavého plynu
MJ/kg MJ/kg MJ/m3 Normalni Stechiometricky
hoflavého plynu plamen pomér

Acetylen +8,7 48,2 56,5 3106

Metyl acetylen +4,6 46,3 82,2 2984 2,3 4,3
Etylen +19 471 59,5 2902 2,0 3,0
Propylen +0,5 45,8 87,6 2872 3,1 4,5
Hydrogen 0 120,0 10,8 2834 0,4 0,5
Propan -24 46,4 93,2 2810 4,0 5,0

Metan -4,7 50,0 35,9 2770 1,8 2,0



BEZPECNOST PROVOZU, KONTROLA

A OPRAVY AUTOGENNI TECHNIKY

OBECNE POKYNY - OPRAVY AUTOGENNI TECHNIKY

V pfipadé, Ze vyuzivate sluzeb servisniho strediska spole¢nosti GCE, je nutné predevsim zkon-
trolovat, zda-li je servisni organizace drzitelem platného certifikatu opraviujiciho k provadéni
oprav autogenni techniky. Tento certifikat garantuje, Ze oprava byla provedena kvalitné a zafi-
zeni Ize dale bezpelné pouzivat.

V této souvislosti je tfeba upozornit na skutecnost, Ze spolec¢nost GCE zajistuje dodavky na-
hradnich dil pro vyrobky, které jsou v aktudlnim vyrobnim programu nebo po dobu 10 let po
jejich vyfazeni z vyrobniho programu.

RAZITKO CERTIFIKOVANE FIRMY OSVEDCENIi CERTIFIKOVANE FIRMY

OSVEDCENI

evidencni ¢islo: 2016000

GCR service partner

timto potvrzujeme, Zze spole¢nost

FIRMA, s.r.o.

Zizkova 381
583 01 Chotébot

je na zékladé absolvovani skoleni opravnéna k provadéni
oprav vybranych autogennich zafizeni vyrabénych skupinou
firem GCE GROUP.

STITEK PRO OZNACENI OPRAVY

ODBORNE OPRAVENO
I ——
AUTORIZOVANY SERVIS [Coc)
ction

KONTROLA A DOKUMENTACE

Vyrobce doporucuje archivovat pfislusné navody k pouziti (prdvodni dokumentace) a také vést
provozni dokumentaci v souladu s nafizenim vlady ¢. 378/2001Sb. ze dne 12.09.2001, kterym
se stanovi blizsi pozadavky na bezpeény provoz a pouzivani strojd, technickych zafizeni, pfi-
stroj a naradi.V praxi je ¢asto vyzadovano v priibéhu kontrol ze strany oblastnich inspektorat(
prace, a to pfedevsim pfi prosetifovani pracovnich urazU. Toto se tyka predevsim pojistek pro-
ti zpétnému slehnuti (suchych predloh), autogennich svafovacich souprav a fezacich horaku.
Neni-li tato dokumentace fadné vedena, je uzivatel vystaven riziku udéleni pokuty ze strana
inspektoratu.

Prezkouseni pojistek proti zpétnému Slehnuti (suchych predloh) je mozno zajistit prostifednic-
tvim GCE autorizovanych zkusebnich stredisek (www.gce.cz).



REDUKCNI VENTILY

Lahvové redukéni ventily jsou vyrabény v souladu s CSN EN 2503, rozvodové redukéni ventily
jsou vyrabény v souladu s CSN EN ISO 7291. V sou¢asné dobé dodavatelé technickych plyn(
pIni tlakové lahve na 200 bar/ resp. 300 bar. Z tohoto dlvodu je z bezpecnostniho hlediska ne-
zbytné nutné, aby uzivatelé pouzivali reduk¢ni ventily, které jsou vyrobeny a konstruovany pro
prislusny vstupni pretlak. Pouziti 150 bar ventilu na tlakové lahvi pInéné na vyssi pretlak (napf.
200 bar) neni bezpecné.

U acetylenovych lahvovych redukénich ventilt (lahve jsou plnény na hodnotu 25 bar), je zasad-
ni zajistit, aby maximalni vystupni pfetlak nebylo mozno nastavit na hodnotu vyssinez 1,5 bar.
U starsich typ( reduk¢nich ventil(l Ize nastavit hodnotu az 2,5bar. V tomto pfipadé se uzivatelé
vystavuji vysokému bezpecnostnimu riziku.

V bézném provozu je nutno redukéni ventily pravidelné kontrolovat v souladu s ndvodem
o pouziti a pfislusnou normou , zda nevykazuji znaky mechanického poskozeni nebo netés-
nosti. Je-li podezreni, Ze nefunguji spravné nebo Ze nejsou tésné, je tieba je vyradit z provozu
a pfedat k posouzeni servisnimu stredisku.

Vyrobce doporucuje provadét pravidelnou kontrolu zafizeni minimalné 1x ro¢né.

7

_NEBEZPECi
VYBUCHU PLYNU

POJISTKY PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI - SUCHE PREDLOHY

Vyrobce doporucuje vybavit pojistkami jak lahvové redukéni ventily, tak odbérna mista v roz-
vodu technickych plynu. Toto plati pro viechny typy hoflavych plyn( a kyslik.

Dale je také nezbytné nutné vybavit i prislusné horaky ¢i rukojeti ke svarovacim hofak{im vhod-
nymi pojistkami.
Vyrobce doporucuje v pravidelnych intervalech (1x za 6 mésicll) kontrolovat spravnou funkci

pojistek, a to autorizovanym zkusebnim technikem). Zivotnost pojistek proti zpétnému slehnu-
ti je max. 5 let od uvedeni do provozu.

SVAROVACI / REZACI SOUPRAVY A REZACI HORAKY

Vyrobce doporucuje provadét pravidelnou kontrolu zafizeni minimalné 1x ro¢né.

SVAROVACI HADICE - KYSLIK, ACETYLEN, PROPAN, PROPAN-BUTAN

Pravidelné testovat v rozsahu a lhitach stanovenych CSN 05 0601 v intervalu 1x za 3 mésice.



AUTOGENN{ TECHNOLOGIE

« svafovani plamenem, fezani kyslikem, pajeni, rovnani, ohrevy, atd.

e plamen se ziskava spalovanim hoflavého plynu v Cistém kysliku

« hoflavé plyny: acetylen, propan, LPG, zemni plyn, vodik, atd.

« kyslik a hoflavy plyn jsou dodavany z tlakovych lahvi (rozvodu plynu)
pres reduk¢ni ventily hadicemi do hoféaku, kde se misi v optimalnim poméru
a vytvéreji vysoce hoflavou smés

» smeés po zapaleni vytvafi po zapaleni plamen, ktery je vyuzivan
jako zdroj energie pro aplikace

ZAKLADNI PODMINKY PRO BEZPECNY PROVOZ AUTOGENNIHO ZARIZENI

» spravna volba hotaku a hubice
« sprdvné nastaveni tlaku a pratoku kysliku a hoflavého plynu
« sprdvnd manipulace s hofdkem

Kyslik a hoflavy plyn proudi hofakem, jsou optimalné miseny
a na vstupni hubici hofi stabilni, pravidelny plamen.

NEBEZPECNE SITUACE

Pfi nespravné manipulaci nebo pfi poruse mohou nastat nasledujici nebezpecné jevy:

 zpétné proudéni plynu
« zpétné zahofeni
o trvalé zpétné zahofeni
o zpétné slehnuti

ZPETNE PROUDENI PLYNU

« pricina je uzavieni vystupu hubice pfi dotyku hubice
se zpracovavanym materidlem

¢ plyn s vy33im nastavenym tlakem proudi hotdkem skrz smésovac do privodni
vétve plynu s nizsim nastavenym tlakem

» rizikem je vytvoreni vybusné smési v pryzovych hadicich a proudéni
k reduk¢nim ventildm, v extrémnim pfipadé az do tlakové lahve

« hrozi nebezpeci vybuchu

ZPETNE ZAHORENI

« plamen hofi stabilng, je-li rychlost hofeni rovna rychlosti proudéni plynu

« rychlost hofeni daného hoflavého plynu ve smési je vzdy konstantni

« rychlost proudéni vsak Ize ovlivnit nespravnym nastavenim tlakd plynd
nebo uzavienim vystupu hubice

« je-li hofeni rychlejsi nez dodavka plynd do hubice,
vnikne plamen dovnitf hubice a hofaku

* nastava zpétné zahoreni

« tento jev je provazen praskavym zvukem

o je-li hotak plné funkcni, je zpétné zahofeni zastaveno v misté miseni plynu




TRVALE ZPETNE ZAHORENI & ZPETNE SLEHNUTI

« dojde-li k pfehfati hubice nebo hofaku na teplotu vyssi nez je zapalna
hodnota smési, smés chyta uvnitf hofdku v misté prekroceni zapalné teploty
a zlistava zde trvale horet

» nastava pfi opakovaném zpétném zahoreni

» plamen neni na hubici patrny, hofi uvnitf

« projevuje se piskavym zvukem

» nutnost okamzitého uzavieni privodu plyn(, nejprve kysliku!

OCHRANA A PREVENCE

» dodrzovani béznych zasad bezpecnosti prace a dodrzovani béznych postupll stanovenych bezpecnostnimi
normami CSN 050601 a CSN 050610 pro préaci s plamenem a CSN 078304 pro skladovani a manipulaci
s tlakovymi lahvemi

« pouzivat bezpe&né zafizeni - redukéni ventily vyrobeny dle EN ISO 2503, pojistky dle CSN EN730 nebo I1SO 5175,
hadice dle CSN EN ISO 3821, hotéaky a hubice dle CSN EN ISO 5172.

o dodrZovat ndvod na pouZziti
 pouzivat zafizeni na typ plynu, pro ktery bylo vyrobeno
» pouzivat pojistky proti zpétnému Slehnuti jak na rukojeti hofaku, tak na redukénim ventilu

(plati vzdy pro hoflavy plyn i kyslik)

DOPORUCENE PREVENTIVNI VYBAVENI

 nejvyssi stupen ochrany proti zpétnému slehnuti poskytuje kombinace
2funkénich pojistek na rukojeti hotrdku (SG-2, SP20) a 5funkénich pojistek
na reduk¢nim ventilu (SG-5)

* SP20/SG-2 na rukojeti zajisti uhaseni plamene pfed vstupem
do pryzovych hadic

* SG-5 na reduk¢nich ventilech chrani pfed vstupem plamene ke zdroji plynu
a zajisti zastaveni plamene vzniklého napftiklad v dlisledku prorazeni
nebo propdleni hadice, SG-5 také uzavie zdroj plynu pfi pozaru pracovisté
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REZ POJISTKOU PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI SG-5

Vstupni
pfipojeni

Tlakova pojistka,
ktera se aktivuje
tlakovou vinou
doprovazejici
zpétné slehnuti.

Resetovaci
mechanismus

Zpétny ventil

Zhaseci vlozka

Tepelna pojistka, ktera se aktivuje
se zménou teploty a trvale uzavie
pfivod plynu.

Vystupni pfipojeni




$G-5  POJISTKY PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI HORLAVE PLYNY KYSLIK

POJISTKA PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI (SUCHA PREDLOHA) SG-5

® montaz na redukéni ventil
e vyrobeno dle EN730-1
® 5 bezpecnostnich funkci:
- zpétny ventil (NV)
- tepelnd pojistka, kterd se aktivuje se zménou teploty a trvale uzavre pfivod plynu (TV)
- tlakova pojistka, ktera se aktivuje tlakovou vinou doprovazejici zpétné slehnuti (PV)
- resetovaci mechanismus (RM)
- zhaseci vlozka (FA

)
Objednaci cislo Plyn Pfipojeni Pripojeni
vstup vystup

0764456 HORLAVE PLYNY G 3/8“LH G 3/8"LH
0764457 KYSLIK G 3/8" G 3/8"
0764458 KYSLIK G 1/4" G 1/4"

PROVOZNi TLAK

Plyn Provozni tlak
(bar)

Kyslik 10
Acetylen 15
Vodik 5
Propan 5
Metan 5
Zemni plyn 5

5

5

FUEL GAS
BRENNGAS |

MPS
MAPP

PREPOCITACI KOEFICIENT

Plyn Chemicka
znacka plynu SG-5

Kyslik 0, x 0,95

Vodik H, x 3,75

Acetylen CyH, x 1,04 =z 35 [=]

Propan CsHg x 0,8 T ‘

Metan CH, x 1,33 [=] '

Etylen CoHa x 1,02 o

PROTOKOVA KRIVKA - HORLAVE PLYNY PROTOKOVA KRIVKA - KYSLIK PROTOKOVA KRIVKA - ACETYLEN

90 - P1=1,5 bar
-
45 P1=5 bar P1=1o,oV /
/ 80 12
40 / / P1=1,1bar
P1=3_8bar P1=75 bar / v
4 70
35 ~

// 10 //
| 20 | ’ /// P1=5,0 bar 6 /// P1=08bar
: 15 / I / 4 //

P1=2,5 bar
// P1=1,3bar » / P1=0/4 bar
10

-y
o

pratok (m3/h
!
o
pratok (m3/h,
3
pratok (m3/h)

N
S

Q
Q

T T T 1 v T T T T T T T T T T T
0 1 4 0 1 2 3 4 5 6 0,0 0.2 04 06 08 1,0 12

2 3
A P = tlakova ztrata (bar) A P = tlakova ztrata (bar) A P = tlakova ztrata (bar)



SG-3

POJISTKY PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI

KYSLIK

HORLAVE PLYNY

POJISTKA PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI (SUCHA PREDLOHA) SG-3

e montdaz na redukéni ventil
e vyrobeno dle EN730-1
® 3 bezpecnostni funkce:

- zpétny ventil (NV)

- tepelnd pojistka, kterd se aktivuje se zménou teploty a trvale uzavre pfivod plynu (TV)

- zhaseci vlozka (FA)

Objednaci ¢islo Plyn Pripojeni Pripojeni
vstup vystup

0764469 KYSLIK
0764470 KYSLIK
0764471 HORLAVE PLYNY
PROVOZNI TLAK

G 3/8"LH

G1/4"
G 3/8"
G3/8"LH

Plyn Provozni tlak
(bar)

Kyslik
Acetylen
Vodik
Propan
Metan
Zemni plyn
MPS

MAPP

PREPOCITACI KOEFICIENT

15
1,5
5

5
5
5
5
5

Plyn Chemicka
znacka plynu

Kyslik
Vodik
Acetylen
Propan
Metan
Etylen

O,
H,
GH,
CsHs
CH,
CoH,

PRUTOKOVA KRIVKA - HORLAVE PLYNY

pratok (m3/h)

@

P1=35 bar

/

Q

10

- Z

T T T T
0 02 04 06 08 1,0 12 1,4

A P = tlakova ztréta (bar)

PRUTOKOVA KRIVKA - KYSLIK

pratok (m3/h)

Q=

x 0,95
x 3,75
x 1,04
x0,8

x 1,33
x 1,02

Sas Control squlP'”'
FLASHBACK il

: 608

A

15/H35
8 20 /

SG-3 KYSLIK

SG-3 HORLAVE PLYNY

NAVOD
K PoOUZITI

PRUTOKOVA KRIVKA - ACETYLEN

80
P1=15 bar
75 /
70 14
65 // P1=1,5bar
60 /
/ P1=10 ba,/ 12
> / /
0 P1=7,5bar 10
45 < /
o P1=1bar
40 £ g 7
P1=5bar =
35 2
2 P1=0,8 bar
2 5, /
I
NI/ ° //
20 4
P1=5 bar -
15 / P1=0,4 bar
10 / 2
5
T T T T T T T T T 0'4 T 0‘8 1V0 'I'Z
0 05 10 15 20 25 30 35 40 0,0 0.2 X 06 X K P

A P = tlakova ztrata (bar)

A P = tlakova ztrata (bar)



SP20  POJISTKY PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI

POJISTKA PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI (SUCHA PREDLOHA) SP20

® montaz na rukojet hotaku
e vyrobeno dle EN730-1
® 2 bezpecnostni funkce: zpétny ventil (NV) a zhaseci vlozka (FA)

Objednaci ¢islo Plyn Pripojeni Pfipojeni
vstup vystup

0762217 HORLAVE PLYNY G3/8"LH G 3/8"LH
0762220 KYSLIK G3/8" G3/8"
0764427 HORLAVE PLYNY G 1/4"LH G1/4"LH
0762215 KYSLIK G1/4" G1/4"
PROVOZNI TLAK
Plyn Provozni tlak
(bar)
Kyslik 10
Acetylen 1,5
Vodik 5
Propan 5 SP20
Metan 5
Zemni plyn 5
MPS 5
MAPP 5
PREPOCITACI KOEFICIENT
Plyn Chemicka
znacka plynu
Kyslik 0, x 0,95
Vodik H, x 3,75
Acetylen CH; x 1,04 OFE =30
Propan C3Hg x 0,8 =T
Metan CH, x 1,33 [
NAVOD
Etylen GH, x1,02 K POUZIT
PROTOKOVA KRIVKA - KYSLIK PROTOKOVA KRIVKA - HORLAVE PLYNY PROTOKOVA KRIVKA - ACETYLEN
100 P1=10bar 50 16
90 // 4 P1=5bar " P1 i1,5 bar
/ /
80 4
= 7 / P1=7,5bar g® / 3 : // P1=1,1 bar
E e // ’ E I //Pw:z,ebar S //
3 /S~ £ /[ % s —
3w /// P1=5bar 2 o P1=25bar g /// P1=0,8 bar
I /// Il Il
o /R o ° p P1=04bxr
20 T -
10 ‘// 21
o 1 2 3 4 5 & 7 0 1 2 3

A P = tlakova ztrata (bar) A P = tlakova ztrata (bar) A P = tlakova ztrata (bar)



POJISTKA PROTI
ZPETNEMU SLEHNUTI SG- 2

Spolehlivy vyrobek pro bezpecnou praci s autogenni
technikou pfi svafovani plamenem, fezani kyslikem,
pajeni, rovnani a ohrevech.







$G-2  POJISTKY PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI HORLAVE PLYNY KYSLIK

POJISTKA PROTI ZPETNEMU SLEHNUTI (SUCHA PREDLOHA) SG-2

® montaz na rukojet nebo hadici
e vyrobeno dle EN730-1
® 2 bezpecnostni funkce: zpétny ventil (NV) a zhaseci vlozka (FA)

Objednaci ¢islo Pfipojeni vstup Pripojeni vystup

80910 KYSLIK 6,3 /10 mm hadicovy nastavec G 1/4"
80950 HORLAVE PLYNY 6,3 /10 mm hadicovy nastavec G3/8"LH
80700 KYSLIK 6,3 /10 mm hadicovy nastavec 6,3 /10 mm hadicovy nastavec
80750 HORLAVE PLYNY 6,3 /10 mm hadicovy nastavec 6,3 /10 mm hadicovy néstavec
PROVOZNI TLAK
Plyn Provozni tlak
(bar)
Kyslik 10
Acetylen 1,5
Vodik 5
Propan 5 ACETYLENE
Metan 5
Zemni plyn 5
MPS 5
MAPP 5

PREPOCITACI KOEFICIENT

SG-2 KYSLIK SG-2 HORLAVE PLYNY
T =
znacka plynu
Kyslik 0, x 0,95
Vodik H, x 3,75
Acetylen CH, x 1,04 [OFE <40
Propan CsHg x 0,8 T ‘
Metan CH, x 1,33 [=
Etylen CHy x 1,02 K'\llﬂ/é)\{JOZ?Tl'
PROTOKOVA KRIVKA - KYSLIK PROTOKOVA KRIVKA - HORLAVE PLYNY PROTOKOVA KRIVKA - ACETYLEN

50 ”~ 25 ~ P1=1,5 bar
V — / 8 //
40 20 .
P1=1,1bar
//__/m =7,5bar //'m =38bar //

— = =

< S T °

B> ) £

E 30 E 15 £

£ - = _ ™

3 P1=5bar £ P1=2,5bar S P1=0,8bar
b g R

S 20 Q 10 ﬁ-

0 Il o 3

o P1=2,5bar S / P1=13bar , P1 =04 bar

10V 5
1
T T T T T T T T T T T T

0 2 4 6 8 0 1 2 3 4 5 0 1 2 3
A P = tlakova ztrata (bar) A P = tlakové ztréta (bar) A P = tlakova ztrata (bar)




BV12 ZPETNE VENTILY

BV 12 ZPETNY VENTIL

HORLAVE PLYNY

KYSLIK

e vyrobeno dle EN730-2
o zpétny ventil (NV) zabranujici zpétnému proudéni plynd zpét do hadice

Objednaci ¢islo Baleni
(ks)

0863560 BV 12-3/8" 1
0863559 BV12-1/4" 1

PREPOCITACI KOEFICIENT

Plyn Chemicka
znacka plynu

Kyslik 0, x 0,95

Vodik H, x 3,75

Acetylen CH, x 1,04 [=]3 E]_
Propan CsHs x 0,8 F‘_
Metan CH, x1,33 Elcfx:
Etylen CoHa x 1,02 NAVOD

K POUZITI

PROTOKOVA KRIVKA - HADICE @ 6 mm
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PRUTOKOVA KRIVKA - HADICE @ 8 mm

120

P1=15b:
100 / ar
< /P1:10bar
T
< S
S 60
5 ///—_N:Sbar
[N
T a0
(e}
20
P1=1bar
—
o 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5

A P = tlakova ztrata (bar)

13



14

GCE RYCHLOSPOJKY PRO RYCHLE A BEZPECNE PRIPOJENI K REDUKCNIM

VENTILOM, HADICIM, SVAROVACIM A REZACIM HORAKUM.

« vyrobeny dle EN561 /1507289

+ jednoduché a rychlé spojeni / rozpojeni

- okamzité preruseni proudéni plynu pfti rozpojeni
+ dlouha Zivotnost

» kvalitni zpracovani

« originalni design

NOVY ZPUSOB MONTAZE

Vlozte kolik rychlospojky do samice. Pritdhnéte barevny krouzek na samici Montaz je dokoncena, barevny
Zkontrolujte, zda-li odpovida a zasunte kolik rychlospojky. o-krouzek na koliku je viditelny.
barevné znaceni.

UKAZKA POUZITI RYCHLOSPOJEK

A Rychlospojka QC-010 samice C Rychlospojka QC-020 samice E Rychlospojka na hadici samec
B Rychlospojka na rukojet samec D Rychlospojka QC-030 samice F Rychlospojka se zavitem samec

D) A e ....:.Dj.l B




HORLAVE PLYNY KYSLIK INERTNI PLYNY

RYCHLOSPOJKY

RYCHLOSPOJKA NA RUKOJET - SAMEC

F28710007 HORLAVE PLYNY G3/8"LH
F28710009 INERTNI PLYNY G1/4"
F28710010 KYSLIK G3/8"
F28710012 KYSLIK G1/4"

RYCHLOSPOJKA NA HADICI - SAMEC

RYCHLOSPOJKA
NA RUKOJET - SAMEC

Objednaci cislo Plyn Pripojeni
(mm)

F28710013 HORLAVE PLYNY 9

F28710014 HORLAVE PLYNY 8 CHLOSPOIKA
F28710015 HOF}LAVI? PLYNY 6,3 NA HADICI - SAMEC
F28710016 HORLAVE PLYNY 4

F28710017 INERTNI PLYNY 6,3

F28710018 INERTNI PLYNY 4

F28710021 KYSLIK 9

F28710020 KYSLIK 8

F28710019 KYSLIK 6,3

F28710022 KYSLIK 4

RYCHLOSPOJKA SE ZAVITEM - SAMEC

F28710023 HORLAVE PLYNY G3/8"LH
F28710024 INERTNI PLYNY G 1/4"
F28710025 KYSLIK G1/4"

RYCHLOSPOJKA
SE ZAVITEM - SAMEC
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RYCHLOSPOJKY HORLAVE PLYNY [ INERTNI PLYNY

RYCHLOSPOJKA SAMICE NA REDUKCNI VENTIL QC-010

F28710026 HORLAVE PLYNY G 3/8"LH
F28710031 KYSLIK G3/8"
F28710032 KYSLIK G1/4"
F28710029 INERTNI PLYNY G1/4"
F28710030 INERTNI PLYNY G3/8"

QC-010 KYSLIK

Quick-Acti
QC-0101¢
EN 561N/

QC-010 INERTNI PLYNY

RYCHLOSPOJKA SAMICE NA HADICI QC-020

F28710035 HORLAVE PLYNY G 3/8"LH
F28710036 INERTNI PLYNY G1/4"
F28710037 INERTNI PLYNY G3/8"
F28710038 KYSLIK G3/8"
F28710039 KYSLIK G 1/4"

QC-020 INERTNI PLYNY

RYCHLOSPOJKA SAMICE NA HADICI QC-030

Objednaci ¢islo Plyn Pripojeni
(mm)

F28710042 HORLAVE PLYNY 8
F28710040 HORLAVE PLYNY 6,3
F28710041 HORLAVE PLYNY 4
F28710047 KYSLIK 8
F28710045 KYSLIK 6,3
F28710046 KYSLIK 4
F28710044 INERTNI PLYNY 4

QC-030 INERTNI PLYNY



MOSAZNE FITINKY

MATICE PREVLECNA

Objednaci ¢islo Baleni
(ks)

B599400 G1/4" 10

B712020 G1/4" LH 10

B712010 G3/8" 10

B599430 G3/8"LH 10

9424020 W21,8x1/14" 5

9424180 W21,8x1/14" LH 5 MATICE PREVLECNA
9424060 G3/4" 5

9424210 W24,32x1/14" 5

9424040 G1/2" 5

4730330P G5/8" vnéjsi 1

MATICE SPOJOVACI (PRAVOLEVA)

Objednaci ¢islo Baleni
(ks)

9431150 G3/8"-G3/8" LH 5
200059835P W21,8x1/14" - W21,8x1/14" LH 1

MATICE SPOJOVACI

NASTAVEC HADICOVY

B169310 @4 -G1/4" 10
B176150 24 -G3/8" 10
B170620 25 -G1/4" 10 NASTAVEC HADICOVY
B169540 @5 - G3/8" 10
B599380 26 - G1/4" 10
B734980 26 - G3/8" 10
B599440 @8 - G3/8" 10
14099620P 211-G1/2" 1
14099612P ?210-G1/2" 1
9430410 28 -G1/4" 5
9430800 @10 - G3/8" 5
9431760 @8 -W21,8x1/14" 10
B110270 @6 /@10 - G3/8" 10
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MOSAZNE FITINKY

PRECHODKA
N
(ks)
9410470 G1/4"F - G1/4"M LH 1
4244680P G3/4"F -W21,8x1/14"M 1
9381550 G3/8'F - G1/4"M 1
9381800 G3/8'F - G3/8"'M LH 1 PRECHODKA
9380390 G3/8'F LH - G3/8'M 1
9410070P G3/8'F LH - G1/4'M 1
4287300P W21,8x1/14"F LH -W21,8x1/14'M 1
B244690 W21,8x1/14"F - G3/4"M 10
SPOJKA
N
(ks)
B591690 G3/8" 10
B591680 G1/4" 10
B591750 G3/8"LH 10

SPOJKA HADICOVA

SPOJKA

Objednaci ¢cislo Baleni
(ks)

0863515 G3/8"LH @8 1
0863514 G1/4" @6 1

PREPOUSTEC KYSLIKU

SPOJKA HADICOVA

Objednaci ¢islo Baleni
(ks)

9377800 W21,8x1/14" 1

PREPOUSTEC KYSLIKU



MOSAZNE FITINKY

ROZVODKA

Objednaci ¢islo Baleni
(ks)

14008166 G3/8" 1

14008167 G1/4" 1

14008168 G3/8"LH 1

ROZVODKA

T-KUS

Objednaci ¢islo Baleni
(ks)

14037475 3xW21,8x1/14" 1

9388420P 3 xG3/8" 1

T-KUS
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POZNAMKY




POZNAMKY




cCce

GCE, s.r.o.
Zizkova 381

583 01 Chotébot
Ceska republika

tel.: +420 569 661 122
fax: +420 569 661 107

e-mail: marketing@gcegroup.com
www.gce.cz



