Kijellloerra

Tvrdonavarové
MIG dréty / WIG tycky

ZloZenie zvar.

Typ a klasifikacia kovu Vlastnosti a pouzitie Mechanické vlastnosti Dodavka
C 0,10 Navdranie na Casti strojov alebo oceloliatinu, Tvrdost HB 225-275 MIG:
DT‘ SG 250 i 0,80 ktoré su vysoko namahané oterom. (Brinell) navijany na
Mn 1,00 Sklzy, loZiskové klietky, ¢asti prevodov. Tvrdost HRC 24 D100/ D200
Cr 3,00 (Rockwell) K200 / K300
Tvrdonavarovy MIG drot Mo 1,00 Certifikaty: na poZiadanie
WIG tycka Ochranny plyn/polarita: WIG:
WIG (ISO 14175) 11 (=-) baleny
DIN 8555: M/WSG 1-GZ-250 PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG v karténoch
EN 14700: S Fe 1 MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+) po 25 kg
PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
C 0,10 Navdranie na Casti strojov alebo oceloliatinu, Tvrdost HB 370 MIG:
DT‘ SG 350 Si 0,80 ktoré su vysoko namahané oterom. (Brinell) navijany na
Mn 1,00 Sklzy, loZiskové klietky, ¢asti prevodov. Tvrdost HRC 40 D100 / D200
Cr 6,00 (Rockwell) K200 / K300
Tvrdonavarovy MIG drot Mo 1,00 Certifikaty: na poZiadanie
WIG tycka Ochranny plyn/polarita: WIG:
WIG (ISO 14175) 11 (=-) baleny
DIN 8555: M/WSG 5-GZ-350 PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG v karténoch
EN 14700: ~S Fe 2 MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+) po 25 kg
PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
C 1,15 Navaranie na Casti strojov alebo oceloliatinu, Tvrdost HB 530 MIG:
Mn 1,95 ktoré su vysoko namahané oterom. (Brinell) navijany na
DT_ SG 500 Cr 1,90 Casti bagrov, Snekové dopravniky, drvice. Tvrdost HRC 52 D100 / D200
. . (Rockwell) K200 / K300
Zvarovany kov je vytvrditelny a , len”
Tvrdonavarovy MIG drot opracovatelny brdsenim. WIG:
WIG tycka . . ) baleny
Certifikaty: na poziadanie v karténoch
DIN 8555: M/WSG 2-GZ-500 Ochranny plyn/polarita: po 25 kg
Materidl &.: 1.8425 WIG (ISO 14175) 11 (=-)
EN 14700: S Fe 2 PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
C 0,45 Navdranie na Casti strojov alebo oceloliatinu, Tvrdost HRC 59 MIG:
Mn 0,40 ktoré su vysoko namahané oterom.. (Rockwell) navijany na
Cr 9,20 Casti bagrov, $nekové dopravniky, drvice. (podla rozmiesania az do 62 D100/ D200
DT-SG 600 Si 3,00 HRC) K200 / K300
Zvarovany kov je huZevnaty a odolny voci
Tvrdonavarovy MIG drét obrdseniu. WIG: .
WIG tycka baleny
Certifikaty: na poziadanie v karténoch
EN 14700: S Fe 8 Svclgrars'gyl'z'}’;'é)p‘l"la?:' po 25 ke
MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
C 0,38 Na navaranie oceli pracujucich za tepla. Tvrdost HB 570 MIG:
Si 1,0 Obnova alebo vyroba novych nastrojov pre (Brinelll) navijany na
Mn 0,40 prevadzkovu teplotu do +500°C.. HRC 52-57 D100/ D200
DT' SG 2343 Cr 5,0 Poutzitie napr. pojazdové valce v zlievarnach, K200 / K300
Mo 1,1 noZze na strihanie za tepla, tlakové formy,
Ti+V matrice a pod. WIG:
MIG drét na nastrojovu ocel baleny
WIG tycka Certifikaty: Ziadne v karténoch
Ochranny plyn/polarita: po 10 kg

EN 14700: S Fe 3
DIN 8555: M/WSG 3-55 T

WIG (1SO 14175) 11 (=)

PA, PB, PC, PE, PF

MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC



Typ a klasifikacia

DT- SG 3348

MIG drét na nastrojovu ocel
WIG tycka

EN 14700:SFe 4
DIN 8555: M/WSG 4-60 S

DT- SG 2606

MIG drét na nastrojovu ocel
WIG tycka

EN 14700: S Fe 3
DIN 8555: M/WSG 3-GZ-60 T

DT- SG 2567

MIG drét na nastrojovu ocel
WIG tycka

EN 14700: S Fe 3
DIN 8555: M/WSG3-GZ-45-T
Struény nazov: 30WCrV17-2

DT- SG 2367

MIG drét na nastrojovu ocel
WIG tycka

EN 14700: S Fe 13
DIN 8555: M/WSG 3-40-T

Materidl ¢.: ~1.2367 — Spec.materidl

DT- SG 6356

Ocel pevna v [ahu

MIG drét na nastrojovu ocel
WIG tycka

Material ¢.: 1.6356

Str. nazov: SG X 2 NiCoMoTi 18 12 4

DIN 8555: MSG 3 - 370 - 590

ZloZenie zvar.
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Vlastnosti a pouZzitie

Na navdranie Mo-legovanych rychloreznych
oceli. Obnova a vyroba novych rychloreznych
nastrojov. Zvarovy kov bez Zihania na makko,
len brusenim opracovatelny.

Poutzitie napr. rezné nastroje, hoblovacie noze,
sustruznicke noZe, pretahovacie tine.

Certifikaty: Ziadne

Ochranny plyn/polarita:

WIG (ISO 14175) 11 (=-)

PA, PB, PC, PE, PF

MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC

Na vylep3enie nastrojov pre pracu za tepla,
napr. noZe na strihanie za tepla, rezanie za
tepla, naradie na tlakové liatie, stierace, ako
aj pre posilnenie hradn rezu nastrojov
pracujucich za tepla alebo za studena

z nelegovanej ocele.

Certifikaty: Ziadne

Ochranny plyn/polarita:

WIG (1SO 14175) 11 (=-)

PA, PB, PC, PE, PF

MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC, PE

Navaranie a vylepSenia nastrojov pre pracu za
tepla z nelegovanych alebo nizkolegovanych
oceli.

Zvarovy kov je Ziarupevny s vysokou
odolnostou proti oteru a ma velmi dobru
odolnost proti popusteniu.

Mikrostruktura nezihaného zvarového kovu
je martenziticka so zvySkovy austenitom

a karbidmi.

Certifikaty: Ziadne

Ochranny plyn/polarita:

WIG (ISO 14175) 11 (=-)

PA, PB, PC, PE, PF

MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC

Pre navarania zliatinovych nastrojovych oceli
vysokej hiZevnatosti.

Renovdcia a vyroba novych zliatinovych
nastrojov pre pracu za tepla do 550 ° C.

Certifikaty: Ziadne

Ochranny plyn/polarita:

WIG (1SO 14175) 11 (=-)

PA, PB, PC, PE, PF

MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC

Zliatina legovana niklom — kobaltom —
molybdénom — titdnom z martenziticky
vytvrditelnej ocele pre tvrdondvary odolné
proti opotrebeniu na razniky, pretahovadld a
ohranovacie ndstroje.

Na navdéranie reznych hran na vysekdvacie a
strihacie nastroje pracujuce za studena.

Zvaranie vysoko pevnych oceli.

Certifikaty: Ziadne

Ochranny plyn/polarita:

WIG (ISO 14175) 11 (=-)

PA, PB, PC, PE, PF

MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC

Mechanické vlastnosti

Tvrdost HB 620

(Brinelll)

HRC 57-62
Tvrdost HB 570-660
(Brinelll)

HRC 57-60

Tvrdost HRC 42-48
(nezihany)
Tvrdost HRC 42-46
(popustany) (400°C/vzduch)
45
(600°C/vzduch)
Tvrdost HB 400
(Brinell)
Tvrdost HRC 42
NeZihané
Reo2 (N/mm?’) 885
Rm (N/mm?) 980
Tvrdost 34
HRC (nezihané)
Skladované pri
480°C/4h/vzduch
Rpoz (N/mm?) 1620
Rm (N/mm?) 1860
Tvrdost 51

HRC (nezihané)

Dodavka

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300

WIG:
baleny

v karténoch
po 10 kg

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300

WIG:
baleny

v karténoch
po 10 kg

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300

WIG:
baleny

v karténoch
po 10g

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300

WIG:
baleny

v karténoch
po 10g

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300

WIG:
baleny

v karténoch
po 10 kg



ZloZenie zvar.

Typ a klasifikacia kovu Vlastnosti a pouZzitie Mechanické vlastnosti Dodavka
C 0,4 Navaranie suciastok strojov, pri ktorych je Tvrdost HB 570-660 MIG:
Si 1,1 pozadovand vysoka odolnost voci (Brinell) navijany na
Mn 0,40 opotrebovaniu, rdzovému namahaniu HRC 57-60 D100 / D200
Cr 5,30 a oteruvzdornosti. K200 / K300
DT' SG 650 Mo 1,4 V porovnani s SG 600 je moznost vykondavat
\" 0,35 zvaranie — preto ma univerzalne poufZitie. WIG:
W 1,35 Vhodny tiez na obnovu a vyrobu baleny
Tvrdonavarovy MIG drét novych nastrojov z nelegovanej ocele v karténoch
WIG tycka pracujucich za tepla a za studena. po 10 kg
Dbat na pomalé ochladzovanie.
EN 14700 S Fe 3
DIN 8555: WSG 3-GZ-60 T Certifikaty: Ziadne
Ochranny plyn/polarita:
WIG (1SO 14175) 11 (=-)
PA, PB, PC, PE, PF
MIG (ISO 14175) M1, M2, M 3 (=+)
PA, PB, PC
C 0,50 Navdranie suciastok strojov alebo oceloliatiny, Tvrdost HB 570 MIG:
Mn 1,50 ktoré su vystavené vysokému namdhaniu (Brinelll) navijany na
Cr 5,50 oterom. Tvrdost HRC 55 D100 / D200
DT' 600 F Si 0,60 Casti bagrov, $nekové dopravniky, drvice (Rockwell) K200 / K300
Mo 0,60 Zvarovy kov je obzvlast hiZevnaty a
oteruvzdorny. Drét je pomedeny
z G G atahany z
Tvrdonavarovy - pomedeny uzavretej rary,
trubickovy - MIG drot Certifikaty: na poZiadanie preto ma velmi
Ochranny plyn/polarita: dobré prevadz.
MIG (1SO 14175) M1-M 3 (=+) vastnost
EN 14700: T Fe 8 PA, PB vedeni a vysoku
DIN 8555: ~ MF 6 GF-60 Dopor. parametre: odolnost voci
1,2mm 160-260 (A)  18-26 (V) vinkosti
1,4Amm 170-270 (A)  20-27 (V)
1,6mm 180-300 (A)  20-29 (V)
C 1,00 Austeniticky trubickovy drét pre navéranie Rozsah 200-230HB MIG:
Si 0,40 suciastok z tvrdej manganovej ocele, ktoré tvrdosti navijany na
Cr 4,00 vadsinou podliehaju prudkému a razovému (HB 30) 450 HB 1,6mm K300
Ni 0,60 namahaniu spojenym s opotrebenim. (spevneny za 2,0mm K300

DT- DUR 240 K Mn 14,0 Kladiva, drviace valce a kuZele, mlatacie lidty a studena) 2,4mm K300
pod. Zvaranie sa musi vykonat pokial mozno

za studena, pretoze tvrda mangdnova ocel ma

pri teplotach nad 400 °C sklon ku zvac¢Sovaniu

zrna a tym ku krehnutiu. Zvarovy kov sa

privedie pomocou spevnenia za studena na

tvrdost 400-450 HB.

Zvaracie parametre:

Tvrdonavarovy trubickovy MIG
drot

EN 14700: S Fe 9

) Priemer Volt Ampér
DIN 8555: MF 7-200 - KN P 16 20-26 160-260

2,0 22-26 220-280

2,4 26-30 260-340

2,8 28-30 320-400

PA, PB

C 5,00 DT-DUR 55 Mo je samoochranny trubic¢kovy Rozsah 57-60 HRC MIG:
Si 1,70 drét, ktory je vysoko C-, Cr-, Mo- legovany. tvrdosti navijany na
Cr 27,00 Je vhodny na navaranie na Casti, ktoré su 1,6mm K300
Ni 0.60 vystavené silnému opotrebeniu minerdlnymi 2,0mm K300
Mn '1 3 latkami. Zvarovy kov je odolny proti 2,4mm K300

hrdzaveniu. Navarania by sa mali vykonavat
DT_ DU R 55Mo v 2-3 vrstvach, s maximalnou hrdbkou 8mm.

Najlepsie vysledky sa dosahuju pri
Tvﬁrdonévarov{/ trubickovy MIG dvojvrstvovom zvérani. Zvar. kov by sa mal
drét vystavit minimalne rdzovému namahaniu.
Pri volbe mensieho priemeru drotu a
idedlneho nastavenia prudu je mozné
navdranie bez trhlin. Zalegovanie 1,3% Mo
poskytuje navaraniu dodatocne vyssiu
Ziaruvzdornost oproti zliatine DT-DUR 55 (azZ
450 ° C). Mlecie misy, drviace valce
Zvaracie parametre:

EN 14700: TZFe 14
DIN 8555: MF 10-GF-60-G

Priemer Volt Ampér

1,6 20-26 160-260
2,0 22-26 220-280
2,4 26-30 260-340
2,8 28-30 320-400

PA, PB



ZloZenie zvar.

Typ a klasifikacia

C
Mn
Cr
Si
Mo
Nb
\Y

DT- DUR 65 w

Tvrdonavarovy trubickovy MIG
drot

EN 14700: T Fe 16
DIN 8555: MF 10-65-G Z

(@)

Si
Cr

DT- DUR 67

Tvrdonavarovy trubickovy MIG
drot

EN 14700: T Fe 16
DIN 8555: MF 10-65-G Z

kovu

5,20
0,20
21,00
1,00
7,00
7,00
1,00
2,00

5,00

1,00
22,00
10,0

Vlastnosti a pouZzitie Mechanické vlastnosti
DT-DUR 65 je samoochranny drét s tavnou Rozsah 63-65 HRC
ndpliiou, ktory je vysoko C-, Cr-, Mo-, Nb-, W-, tvrdosti

V- legovany. Pomocou vysokého %-udlneho
podielu zloZiek zliatiny, ktoré vytvaraju
mimoriadne tvrdé karbidy, DT-DUR 65 je
vhodny pre tvrdé opancierovania Casti, ktoré
podliehaju mimoriadnemu brdsnemu
opotrebeniu mineralnymi latkami. Odolnost
proti opotrebeniu zostava zachovana az po
teploty cca 650 °C. Struktdra pozostéva z
primdarnych a eutektickych stuhnutych Cr-
karbidov, ako aj Nb-, Mo-, W-, V- karbidov v
Ziaruvzdornej austenitickej matici
nevytvarajucej okoviny. Tvrdost sa zniZuje pri
400 °C o priblizne 4%, pri 650 °C o priblizne

10%.
Zvony vysokej pece, rosty ohnisk, ostriové
drvice.
Zvaracie parametre:
Priemer Volt Ampér
1,6 20-26 160-260
2,0 22-26 220-280
2,4 24-27 260-340
2,8 25-28 320-400
PA, PB
Vysoko C-, Cr, V- legovany trubickovy drot s Rozsah 64-67 HRC
vysokou vrypovou tvrdostou. Pomocou tvrdosti

vysokého %-ualneho podielu zloZiek zliatiny,
je DT-DUR 67 vhodny pre mimoriadne tvrdé
opancierovania Casti, ktoré podliehaju
mimoriadnemu brisnemu opotrebeniu
mineralnymi latkami.

Pomocou zloZenia zliatiny zostdva odolnost
proti opotrebeniu zachovana aj pri zvySenych
pracovnych teplotach.

Nemali by sa navarat viac ako dve vrstvy.
Zavitovkové dopravniky, lopatky ventilarovov,
mie3acky, klukové drvice, lopatky miesadiel,
Cerpadla na cement a betdn, ohniskové rosty,
Strkovne a pracie zariadenia, atd.

Zvaracie parametre:

Priemer Volt Ampér

1,6 20-26 160-260
2,0 22-26 220-280
2,4 25-29 260-340
2,8 26-30 320-400

PA, PB

Dodavka

MIG:
navijany na
1,6mm
K300 2,0mm
K300 2,4mm
K300
2,8mm
K300

MIG:
navijany na
1,6mm K300
2,0mm K300
2,4mm K300
2,8mm K300
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