Nizko-/strednelegované

UP draty

ZloZenie zvar.
kovu

Typ a klasifikacia

C
Mn
DT-S1 si
UP-zvaraci drot P/S
EN 14171:S1
Material ¢. 1.0351
AWS-oznacenie: EL 12
C
Mn

DT- S2 si

UP-zvaraci drot

EN 14171: S2
Materidl ¢. 1.0494
AWS-oznacenie: EM12
C
DT- S3 si
UP-zvaraci drot Mn
EN 14171: S3
Materidl ¢.: 1.0496
C
Mn
DT- S4 "
UP-zvéraci drot
EN 14171: S4
AWS-oznacenie: EH 14
C
Mn
DT' SZ MO Si
UP-zvéraci drot Mo
EN 14171: S2Mo
AWS-oznacenie: EA 2
. C
DT-S 2 Si Mn
Si

UP-zvaraci drot

EN 14171: S2Si
AWS-oznacdenie: EM12K

<=0,10

0,50
< 0,15
<0,025

<=0,14
1,20
<0,15

0,12
0,10
1,50

0,12
2,00
0,10

0,12
1,00
0,10
0,50

0,10
1,00
0,30

Gellbengs

Vlastnosti a pouzitie

UP-zvary v strojdrstve, vyrobe nadrii,
ocelovych konstrukcii a stavbe lodi.

Certifikaty: TUV, DB, CE-znak
Doporuceny zvaraci prasok: na poziadanie
Vhodné pre materialy:

St33-St52

HI - HII

zuslachtené ocele do C35

UP-zvary v strojdarstve, vyrobe nadrizi,
ocelovych konstrukcii, vozidiel a stavbe lodi.

Certifikaty: TUV, DB, CE-znak
Doporuceny zvaraci prasok: na poZziadanie
Vhodné pre materialy:

St33-St52 St50

HI - HIlI 17Mn4

zuslachtené ocele do C35

UP-zvary v strojdrstve, vyrobe nadrizi,
ocelovych konstrukcii, vozidiel a stavbe lodi.

Certifikaty: TUV, DB, CE-znak
Doporuceny zvaraci prasok: na poZiadanie
Vhodné pre materialy:

St33-St52

HI—=HIII

StE 255 — StE 355

UP-zvary v strojdarstve, vyrobe nadrii,
ocelovych konstrukcii, vozidiel a stavbe lodi.

Certifikaty: na poZiadanie
Doporuceny zvaraci prasok: na poZiadanie
Vhodné pre materialy:

St33-St52

HI - HIlI

17Mn4 19Mn5
Jemnozrnné konstrukéné ocele
do StE 420

UP-zvary v strojarstve, vyrobe nadrzi a kotlov.

Certifikaty: TUV, DB, CE-znak
Doporuceny zvaraci prasok: na poziadanie
Vhodné pre materialy:
St35 - St55 (DIN 1629)
St34-St52  St50 (DIN 17100)
17Mn4 19Mn6 15Mo3(DIN17155)
StE255 — StE420 (jemnozr.konstr.ocele)

UP-zvary v strojarstve, vyrobe nadrizi,
ocelovych konstrukcii, vozidiel a stavbe lodi.

Certifikaty: -
Doporuceny zvaraci prasok: na poZiadanie
Vhodné pre materialy:

St33 - St52

HI - HII 17Mn4

Mechanické vlastnosti

Re (N/mm®)  400-440
Rm(N/mm?  500-550
A5 (%) 28-25
Av () 95
Re (N\/mm?)  420-460
Rm(N/mm’)  540-580
A5 (%) 28-25
Av () 100-92

V zavislosti od
pouzitého UP-prasku

V zavislosti od pouZitého

UP-prasku
Re (N/mm?) 470
Rm(N/mm?) 580
A5 (%) 27-24
Av () 110
Re (N/mm?)  420-460
Rm(N/mm?)  540-580
A5 (%) 28-25
Av () 100-92

Dodavka

CC-Spulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-$pulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25 kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-Spulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25 kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-$pulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-$pulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-$pulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-$pulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

Specidlne
velkosti na
poziadanie



Typ a klasifikacia

DT-S2CrMo1l

UP-zvaraci drot

EN ISO 24598-A: S CrMo1l
AWS-oznacenie: EB 2

DT- S1CrMo2

UP-zvéraci drot

EN ISO 24598-A: S CrMo2
AWS-oznacenie: EB 3

DT- S1CrMo5

UP-zvaraci drot

EN 1SO 24598-A: S CrMo5
AWS-oznacenie: EB6

DT- S1CrMo9V

legovany UP-zvéraci drot

EN 1SO 24598-A: S CrMo 91
AWS-oznacenie: EB9

DT- S3NiMo1

UP-zvaraci drot

EN 756: S 3NilMo
AWS-A5.23-90: EG

ZloZenie zvar.
kovu

Mn
Si
Cr

Mn
Si
Cr

Mn
Si

Cr

Ni
Nb

Mn
Si
Ni

Cu

0,12
0,70
0,15
1,20
0,50

0,12
0,60
0,17
2,50
1,00

0,09
0,60
0,25
0,95
9,00
0,20
0,65
0,06
0,05

0,08
0,50
0,40
5,80
0,60

0,10
1,50
0,15
1,00
0,50
0,15

Vlastnosti a pouzitie

UP-zvary v strojarstve, vyrobe nadrzi a kotlov.

Certifikaty: TUV

Doporuéeny zvaraci prasok: na poziadanie
Vhodné pre materialy:

Ziaruvzdorné kotlové konstrukéné ocele
13 CrMo 44

15 CrMo 3

42 CrMo 4

UP-zvary v strojdrstve, vyrobe nadrzi a kotlov.

Certifikaty: TUV

Doporuceny zvaraci prasok: na poZziadanie
Vhodné pre materialy:

Ziaruvzdorné kotlové konstrukéné ocele
10 CrMo 9 10

12 CrMo 9 10

UP-zvary v strojarstve, vyrobe nadrzi a kotlov.

Certifikaty: TUV

Doporuceny zvaraci prasok: na poZiadanie
Vhodné pre materialy:

Ziaruvzdorné ocele a ocele odolné voci tlaku
vodika

12CrMo 195

podobné ocele

Zvéranie vo vyrobe tlakovych nadrzi a parnych

kotlov, ako aj Ziaruvzdornych kotlov a rur
odolnych voci tlaku vodika.

Ropu spracujuci priemysel pre zvaranie P91
Odolnost proti vytv. okovin do cca. 600 °C

Certifikaty: na poZiadanie
Vhodné pre materialy:

A199GrT91  A200GrT91 A213 GrT91
A335GrT91  A336GrT91 A387 GrT91
A217 C12A A234 WPI1 A369 FP91

A200GrT91  X10CrMoV9-1 ~ X10CrMoVNb9-1

BS1501 Gr 91

UP-zvary jemnozrnnych oceli s pevnostou
v tahu aZ do 690 N/mm2.

Certifikaty: na poZiadanie

Doporuceny zvaraci prasok: na poZiadanie
Vhodné pre materialy:

514, A517, HY80, HY90, HY100

API 5LX X65- API 5LX X80, API5A L80
10137-2 S460 —10137-2 S690

10208-2 L480, 10208-2 L550, RQT 601,
Navy Q1, NAXTRA70,WELDOX700

Mechanické vlastnosti

V zavislosti od pouzitého
UP-prasku

V zdvislosti od pouZitého
UP-prasku

V zavislosti od pouZitého
UP-prasku

Podla kombinacii
drot-prasok

V zavislosti od pouZitého
UP-prasku

Dodavka

CC-Spulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25 kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-Spulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 20-25kg
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-$pulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 /70
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-$pulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 /70
Specidlne
velkosti na
poziadanie

CC-Spulky
(300mm vnutri)
20-25 kg
B-Spulky
(280mm vnutri)
20-25 kg

K435 /70
Specidlne
velkosti na
poziadanie



