Nizkolegované
trubickové droty

Typ a klasifikacia G T

kovu

C 0,06
Mn 1,55
Si 0,50

Nizkolegovany trubickovy drét

Pomedeny v ucelenych rurkach

EN ISO 17632-A: T46 4 B M 4 H5 / T42

4BC4H5

AWS-A5.20:E70T5 /M
C 0,06
Mn 1,40
Si 0,50

Nizkolegovany trubickovy drét

Pomedeny v ucelenych rarkach

EN ISO 17632-A: T46 4 M M 2 H5 / T42

4MC2H5

AWS-A5.18: E 70-6MH4
C 0,05
Mn 1,35
Si 0,50

DT-RF 14

Nizko legovany trubickovy drot
Pomedeny v ucelenych rurkach

EN1SO 17632-A: T46 2 P C/M 1 H5
AWS-oznacenie: E71T-1 M

Kijellloerra

Vlastnosti a pouzitie Mechanické vlastnosti

Re (N/mm?) 420
Rm(N/mm?) 560
A5 (%) 22

Trubickovy drot s vysokobazickou struskou.
Pre zvéranie pri ktorom st dosiahnuté vysoké
mechanické vlastnosti. Bez rozstreku, s velmi
lahko odstranitelnou struskou.

Vhodny pre ocele s vysokym obsahom uhlika.
Podkladova husenica.

Vytaznost >88%

Certifikaty: TUV, DB, CE

Ochranny plyn/polarita:

MIG (ISO 14175) M2, M3, C (=+)

PA, PB

Vhodné pre materialy:
St37.0-St52.0

HI/ HIl, 17 Mn 4

StE 255 — StE 460

TUV-Kennblatt 1000: Skupina 1-4

1SO 20172: Skupina 1.1 /1.2 / 1.3 (ReH max.
460N/mm?)

1SO 20172: Skupina 2.1/ 3.1 (ReH max.
460N/mm?)

Re (N/mm?) 420
RmM(N/mm?) 550
A5 (%) 22

Trubickovy drot s ndplfiou z kovového prasku
bez strusky a bez rozstreku. Velmi dobré zvar.
vlastnosti, obzvlast vhodny pre robotizované
zvaranie (dobra vlastnost opatov. zapélenia).
Dobré preklenutie medzier pri korefiovych
zvaroch.

Viachusenicovy zvar mozny bez
medzizvarového Cistenia.

Vytaznost >94%

Certifikaty: TUV, DB, CE-znak
Ochranny plyn/polarita:
MIG (1SO 14175) M21 (=+)

Vhodné pre materialy:

St37.0-St52.0

HI/ HIl, 17 Mn 4

StE 255 — StE 460

TUV-Kennblatt 1000: Skupina 1-4

1SO 20172: Skupina 1.1 /1.2 / 1.3 (ReH max.
460N/mm?)

1SO 20172: Skupina 2.1/ 3.1 (ReH max.
460N/mm?)

Re (N/mm?) 420
RmM(N/mm?) 520
A5 (%) 22

Rutil-trubi¢kovy drét s rychlo tuhnicou
struskou. Vhodny pre zvaranie vo vietkych
polohach.

Bez rozstreku, s velmi lahko odstranitelnou
struskou. Velmi dobré modelovacie vlastnosti.
Vytaznost >85%

Certifikaty: TUV, DB, CE-znak
Ochranny plyn/polarita:
MIG (1SO 14175) M21 (=+)

Vhodné pre materialy:
St37.0-St52.0

HI/HIl, 17 Mn 4

StE 255 — StE 460

TUV-Kennblatt 1000: Skupina 1-4
1SO 20172: Skupina 1.1

1SO 20172: Skupina 1.2

Dodavka

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300
1,2 mm

1,6 mm

MIG:
navijany na
D100 / D200
K200 / K300
1,2mm

1,6 mm

MIG:
navijany na
D100 / D200
K200 / K300
1,2 mm

1,6 mm



ZloZenie zvar.
kovu

Typ a klasifikacia

¢
Mn
Si
Cr
Ni

DT- MF 15 "

Nizko legovany trubickovy drot

Pomedeny v ucelenych rurkach

EN ISO 18276-A: T69 4 Mn2NiCrMo

MM 2H5

AWS A5.29 : E111TG-K4
C
Mn
Si
Mo
P
S

Nizko legovany trubic¢kovy drét

Pomedeny v ucelenych rarkach

AWS A5.29 : EBOC-GMH4

EN17632-A: T 46 2 Mo MM 1 H5
C
Mn
Si

DT- FD2-0 A

Nizko legovany trubickovy drot
OPEN ARC ,,otvoreny obluk”

EN 758:T42Z W N 1 H10
AWS-Bezeichnung: E 71 TGS

0,07
1,50
0,40
0,50
2,20
0,40

0,06
1,40
0,35
0,50
<0,025
<0,025

0,15
1,00
0,30
0,8

Vlastnosti a pouzitie

Re (N/mm?)
Rm(N/mm?)
A5 (%)

Trubickovy drot s napliiou z kovového prasku
bez strusky.

Vhodny pre bezrozstrekové zvaranie
jemnozrnnych konstrukénych oceli, pri ktorych
sa vyZaduje vysoka pevnost v tahu (vyroba
Zeriavov, chemické strojarstvo..)

Velmi dobré zvéracie vlastnosti, ¢im je
obzvlast vhodny pre nasadenie robotov
(dobré vlastnost opatovného zapalenia).
Vytaznost >93%

Certifikaty: -

Ochranny plyn/polarita:
MIG (ISO 14175) M21 (=+)
Vhodné pre materialy:

Pre jemnozrnné ocele vhodné:
NA-X-TRA 55 -70
Weldox 700, S690QL1

Re (N/mm?)
Rm(N/mm?)
A5 (%)

Mo-legovany trubickovy drot s naplriou

z kovového prasku bez strusky a bez rozstreku.
Zvdranie Ziaruvzdornych oceli vo vyrobe
pristrojov, nadrzi, kotlov a potrubi.

Prevadzkové teploty do 550°C.

Dobré zvéracie vlastnosti, ¢im je obzvlast
vhodny pre nasadenie robotov.
Vytaznost >93%

Certifikaty: na poZiadanie

Ochranny plyn/polarita:

MIG (1SO 14175) M21 (=+)

Vhodné pre materialy:

16Mo3, G18Mo; A235JR-S460NL

1SO 20172: Skupina 1.1 (0,5Mo); 1.2

1SO 20172: Skupina 1.3 (ReH max. 460N/mm?)
1SO 20172: Skupina 2.1; 3.1 (ReH max.
460N/mm?)

Re (N/mm?)
Rm(N/mm?)
A5 (%)

Zvaranie nizko legovanych oceli, prednostne v
rozsahu tenkych plechov .

Rovnako vhodny pre pozinkované plechy
zvaritelny vo vSetkych polohach
Zvaranie BEZ plynu — lahko rozpustna struska.

Certifikaty: bez
Druh pradu: DC-

Vhodné pre materialy:
ako je spomenuté

Mechanické vlastnosti

>690
>760
> 15

470
650
>19

430
520
22

Dodavka

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300
1,2 mm

1,6 mm

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300

MIG:
navijany na
D100/ D200
K200 / K300
0,9 mm
1,2mm

1,6 mm
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