Kijellloerra

Vysokolegovaneé
trubickové droty

ZloZenie zvar.

Typ a klasifikacia kovu Vlastnosti a pouzitie Mechanické vlastnosti Dodavka
C 0,03 Zvaranie nehrdzavejucich austenitickych oceli. Re (N/mm?) 380 MIG:
Si 0,6 Rm(N/mm?) 535 navijany na
Cr 20,00 Prevadzkové teploty do +350°C (odolné proti A5 (%) 35 D100 / D200
Ni 10,00 opalu do +800°C). KV (J) 40 K200 / K300
Mn 1,2
DT‘ 308 F Zvaranie takmer bez rozstreku, velmi dobra
odstranitelnost strusky.
Vysokolegovany MAG-trubickovy drot
Certifikaty: TUV
EN1SO 17633: T199LRC/M 3 Ochranny plyn/polarita:
Material ¢. 1.4316 MIG (ISO 14175) M21, C1 (=+)
AWS-oznacenie: E 308 L T-1 Vhodné pre materialy:
1.4301 1.4303 1.4306
1.4308 1.4310 1.4311
1.4541 1.4550 1.4552
ISO 20172: Skupina 8.1
C 0,03 Zvaranie nehrdzavejucich CrNiMo-oceli. Re (N/mm?) 380 MIG:
Si 0,65 Vysoka odolnost proti medzikrystalickej kordzii Rm(N/mm?) 520 navijany na
Cr 18,50 pri prevadzkovej teplote do +400 °C (odolné A5 (%) 35 D100/ D200
Ni 12,50 proti opalu do +800 °C). KV (J) 40 K200 /K300
DT-316 F Mo 260 zvéren i dobrs
Mo 2,60 Zvaranie takmer bez rozstreku, velmi dobra
odstranitelnost strusky.
Vysokolegovany MAG-trubickovy drot
Certifikaty: TUV
Ochranny plyn/polarita:
ENI1SO17633: T19123LRC/M 3 MIG (ISO 14175) M21, C1 (=+)
Materidl ¢. 1.4430 Vhodné pre materialy:
AWS-oznacenie: E316 LT-1 1.4404 1.4571 1.4573
1.4429 1.4580 1.4581
1.4435 1.4436
ISO 20172: Skupina 8.1
C 0,02 Zvdranie vysokolegovanych materialov pre Re (N/mm?) 400 MIG:
Si 0,6 prevadzkové teploty do +300°C (odolné proti Rm(N/mm?) 600 havijany na
o 23 opalu do +1000°C). A5 (%) 35 D100/ D200
DT‘ 309 F Ni 13 Zvaranie druhovo rozlicnych oceli Kvi) 70 20071300
Mn 1,5 '

Vysokolegovany trubickovy drot

EN 12073:T2312LRC/ M3
Material ¢.: 1.4332

Certifikaty: TOV

Ochranny plyn/polarita:

MIG (ISO 14175) M21, C1 (=+)
Vhodné pre materialy:

AWS-oznacenie: E 309 L T-1 1.4301 1.4713 1.4724
1.4828 1.4878
St E 355

I1SO 20172: Skupina 8.1 zvarit. so skupinou 1.2
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