HRNCOVE A KUZELOVE
KARTACE




Hrncové kartace, copanovy drat
Copanové hrncové kartace jsou idealni pro
tézké opracovani kartaci, napf. na pfipravu
kovovych povrchi pred lakovanim nebo odstra-
novanim strusky, koroze, okuji a zbytkl beto-
nu. Provedeni s @ 80, 100 a 125 mm (. vyr.
484/486/487) jsou navic vybavena praktickym
piitlacnym krouzkem: stabilizuje kartd¢ a
Ize ho snadno odstranit, kdyz je pfesahujici
drat spotiebovany. Poté je k dispozici dalSich
20 mm dratu!

Tip pro uzivatele: ViyzkouSejte nas novy kartac
s @ 90 mm pro malou Uhlovou brusku. V po-
rovnani s béznym karta¢em o priméru 65 mm
ma tento model o0 50% vice dratu a je v této
velikosti jedine¢ny na trhu!

Hrncové kartace s tzkymi copy

Na$e nova fada hrncovych kartach s uzsimi
Sestimilimetrovymi copy je optimalizovana pro
pouziti na rovnych plochach a svarech a také
na odolné necistoty:

+ Vice Ubéru, a tim efektivnéjsi prace

+ Mensi nevyvazenost, a tim ti$Si prace

+ Dlouha zivotnost

+ Atraktivni pomér cena-vykon

LESSMANN®

Hrncové copanové kartace s extra
dlouhym osazenim

Pro velkoplo$né a flexibilni ¢isténi a odrezova-
ni, napf. v lodénicich. Pro pouziti v jednoruc¢-
nich Uhlovych bruskéch, je mozné i opracovani
téZko pfistupnych roh(.

Hrncové kartace, splétané dopravadoleva
Hrncové kartace splétané doprava-doleva jsou
zpravidla agresivnéj$i, proto se ¢asto pouzivaji
pro tézké kartaCovani. Protoze se copy kromé
toho hife roztaceji, dobfe se hodi k obrabéni
roh( a hran.

Hrncové kartace, zvinény drat

Hrncové kartace se zvinénym dratem se pouzi-
vaji na uhlovych bruskéch k opracovani velkych
ploch: odstrafovani rzi, lesténi, odstrafiovani
barvy, negistot nebo okuii.

Specialni provedeni

Napf. kartae s mosaznymi hrnci a bronzovym
dratem pro préaci bez jisker. VSechny kartace Ize
dodat i s jinymi druhy dratu a jinymi tloustkami
dratu. Oslovte nas s vasi poptavkou!

Kompaktni baleni

Mnoho druhtl zbozi
dostanete standard-
né v praktickych

kartonech po
10 kusech.
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Z = Pocet copl

V8echny hrncové kartace Ize na podporu
prodeje dodat balené jednotlivé nebo
volné lozené.

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny
STM = ocelovy drat, pomosazeny, rovny
MES = mosazny drat

BRO = bronzovy drat

ROH = vysoce pevny, nerezovy drat, rovny
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Pozor!
Od léta 2023 pfena-
stavime postupné
vSechny zavity na
hvézdicovity tvar.
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D Gl H Z RPM  Baleni STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80 STM 0,35 STM 0,50
max. C.wyr. C.yr. C.wyr. C.yr. C.wyr.
65 M10x 1,5 20 18 12500 1 482.114* 482.214* na vyzadani
65 M 14 x 2,0 20 18 12500 1 482.117* 482.217* 482.317* 482.117.SM* 482.217.SM*
75 M14x2,0 20 20 12.500 1 483.117* 483.217* 483.317
Bl o wux20 2 20 ms0 485.137* 485.237* 485.337 485.237.SM*
100 M14x2,0 25 26 9.000 1 na vyzadani 486.237* na vyzadani
125 M 14 x2,0 25 32 7.000 1 na vyzadani 487.237 na vyzadani
150 M14x2,0 30 36 6.600 1 na vyzadani 488.237 na vyzadani
150 58“-11UNC 30 36 6.600 1 na vyzadani 488.238 na vyzadani
n 65 M14x2,0 20 18 12.500 1 na vyzadani 482.217.WZ*

EAN n Hrncové kartace s tzkymi copy

D Gl H z RPM Baleni STH 0,50
max. ‘ C.wyr.
65 M14x2,0 20 30 12.500 1 482.207
65 5/8“ - 11 UNC 20 30 12.500 1 482.208
65 M10x 1,5 20 30 12.500 1 482.204

EAN Copanové hrncové kartace bez pritlaéného krouzku, jednofadové, ocelovy drat, extra dlouhé osazeni

D Gl H z RPM Baleni STH 0,35 STH 0,50
max. C. wr. C.wyr.
80 M14x2,0 33 18 12.500 25 480.117 480.217

wa n Copanoveé hrncové kartace bez pritlaéného krouzku, dvouradové, ocelovy drat

D Gl H z RPM Baleni STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80
max. C.wyr. ‘ C.vyr. ‘ C.wyr.
100 5/8“- 11 UNC 25 26+20 9.000 1 486.148 486.248 486.348
125 5/8“- 11 UNC 25 32+26 7.000 1 na vyzadani 487.248 na vyzadani
150 5/8“- 11 UNC 25 36+32 6.600 1 na vyzadani 488.248 na vyzadani

* Baleno v praktickych kartonech po 10 kusech

LESSMANN®
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Copanoveé hrncové kartace s pritlacnym krouzkem, jednofadové, ocelovy drat

D DB/GI H H, z RPM Baleni STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80
max. C.vyr. C.wyr. C.vyr.
80 222 25 15 20 9.000 1 484.311*
80 M14x2,0 25 15 20 9.000 1 484.117* 484.217* 484.317*
80 5/8“- 11 UNC 25 15 20 9.000 1 484.118 484.218 484.318
100 22,2 23 12 26 9.000 1 486.111 486.211* 486.311*
100 M14x2,0 23 12 26 9.000 1 486.117* 486.217* 486.317*
100 5/8“- 11 UNC 23 12 26 9.000 1 486.118 486.218* 486.318*
125 222 23 15 32 6.600 1 487.311**
125 M14x2,0 23 15 32 6.600 1 487.117 487.217 487.317
125 5/8“- 11 UNC 23 15 32 6.600 1 487.118 487.218 487.318

Copanoveé hrncové kartace s pritlaénym krouzkem, jednofadové, bronzovovy drat, mosazné kovani

D DB/GI H H, z RPM Baleni BRO 0,50
max. C.wyr.
125 16 23 15 32 4.000 1 487.011.MS**

Po odstranéni pfitlatného krouzku vznikne nasledujici dodate¢na délka osazeni (viz rozmér H1).

* Baleno v praktickych kartonech po 10 kusech
** Tento karta¢ neni vhodny do hlové brusky

Pozor!
Od léta 2023 prenastavime -
postupné vSechny zavity na E
hvézdicovity tvar. -
Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu. — -
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178). T
Sest misto pouze dvou STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny
ploch pro kli¢ Vam da - . P ; D
VL3 flexibilitu pii praci. ROH = vysoce pevny, nerezovy drat, rovny |
Ro4 = nerezovy drat, kvalitni

Z = pocet copll

BRO = bronzovy drat




EAN Copanové hrncové Kartace bez piitlaéného krouzku, jednofadové, nerezovy drat
D Gl H z RPM Baleni ROH 0,35 ROH 0,50 RO4 0,50
max. C.wyr. C. vyr. C.wyr.
65 M10x1,5 20 18 12.500 1 482.714 482.814*
65 M14x20 20 18 12,500 1 482.717* 482.817* 482.517*
75 M14x20 20 20 12,500 1 na vyzadani 483.817*
80 M14x2,0 33 18 15.500 25 480.717 na vyzadani
B s M 14x 20 0 18 12.500 1 na vyzédéni 482.817.WZ*
EAN H Copanové hrncové kartaée s piitlaénym krouzkem, jednofadové, nerezovy drat
D Gl H H, z RPM Baleni ROH 0,35 ROH 0,50
max. C.wyr. C.vyr.
80 M14x20 25 15 20 9.000 1 484.7117 484.817*
80 5/8“- 11 UNC 25 15 20 9.000 1 484.718 484.818
100 M14x2,0 23 12 26 9.000 1 486.717* 486.817*
100 5/8“- 11 UNC 23 12 26 9.000 1 486.718 486.818
125 M14x2,0 23 15 32 6.600 1 na vyzadani 487.817
* Baleno v praktickych kartonech po 10 kusech
EAN n Hrncové kartaée s tizkymi copy, nerezovy drat
D Gl H z RPM Baleni ROH 0,80
max. C. wyr.
65 M14x2,0 20 30 12,500 1 482.807
65 5/8“~11 UNC 20 30 12.500 1 482.808
EAN Hrncové kartage bez pfitlaéného krouzku, jednofadové, mosazny drat, bronzovovy drat

D Gl H z RPM Baleni MES 0,35 MES 0,50 BRO 0,50
max. C.wyr. C.vyr. C.vyr.
65 M14x2,0 20 18 12.500 1 482.017 482.027 482.057

Nerezové kartace
Kartaée LESSMANN z nerezového dratu po- Dal3i informace o kartaGovani nerezového ma-
znate jednoduse podle zelenych hrncd. terialu najdete na www.lessmann.com.

LESSMANN®
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Hrncové kartace

[
EAN

D DB/GI H RPM  Baleni STA 0,20 STA0,35 STA 0,50 ROF 0,35 R0O4 0,30 MES 0,30
max. C.vyr. C.vyr. C.vyr. C. wyr. C.vyr. C.vyr.

65 M10x1,5 20 12000 1 421.164" 421.364 421.564
65 M 14 x2,0 20 12000 1 421.147 421.167" 421.197 421.367" 421.467" 421.567"
75 M14x2,0 22 12.500 1 423.167" na vyzadani 423.367"2 na vyzadani
75  5B8“-11UNC 22 12500 1 423.168" na vyzadani 423.368? na vyzadani
80 22,2 25 8,500 1 4241711 na vyzadani 424.361 na vyzadani
80 M14x2,0 25 8.500 1 424147 4241771 424197 424.367" 424.567
80  5B8-11UNC 25 8500 1 424.178 424.198 424.368 na vyzadani
100 222 30 9.000 1 426.171" 426.361
100 M14x2,0 30 9.000 1 426.147" 426.177" 426.197" 426.367" 426.567
100  58“-11UNC 30 9.000 1 426.178" 426.198 426.368 426.568
125 22,2 30 8.000 1 4271713 na vyzadani na vyzadani na vyzadani
125 M 14 x2,0 30 8.000 1 427.147 427477 427.297 427.367" 427.567"
125  5@8“-11UNC 30 8.000 1 427178 427.298
150 222 40  6.500 1 429171
150 M14x2,0 40  6.500 1 429177 429.197 429.367
150  5/8“-11UNC 40 6.500 1 429.178 429.198

D DB/GI H RPM Baleni STL 0,35 STM 0,30 SIC 80/1,2 SIC 180/0,9
max. C.wyr. C.wyr. C.wyr. C.wyr.
65 M14x2,0 20 12.000 1 421.767 421.827 421.857
100 22,2 30 9.000 1 426.701
100 M 14 x2,0 30 9.000 1 426.767

' Baleno v praktickych kartonech po 10 kusech
2 Provedeni s osazenim ROF 0,35!
¢ Tento karta€ neni vhodny do Uhlové brusky

60 LESSMANN®
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Hrncové kartace, rovné osazeni

D DB/GI H RPM Baleni
max.

90 M 14 25 9.000 1

90 22,2 25 9.000 1

3 100 M 14 30 9.000 1
100 22,2 30 9.000 1

n 110 M 14 30 7.000 1
125 M 14 30 5.000 1

STH 0,35
C.wyr.

446.277*
446.271*

447.277*

I3 s pritlaénym krouzkem | * Baleno v praktickych kartonech po 10 kusech
** Tento karta¢ neni vhodny do Uhlové brusky

Hrncové kartace s rovnym osazenim
Pouzivaji se k odstrafovani otfepl ploch vétsi-
nou v obrabécich centrech. Kartace jsou k dis-
pozici s ocelovym dratem, nerezovym dratem,
brusnymi Stétinami nebo s jakymkoliv jinym
materidlem k osazeni. Diky rovnému hrnci se
osazeni méné tlaci smérem ven, takze na plose
pracuje vice Spicek kartace. Oslovte nds s vasi
poptavkoul!

Pozor!

Od léta 2023 pienastavime
postupné vechny zavity na
hvézdicovity tvar.

Sest misto pouze

dvou ploch pro
kli¢ Vam da

vétsi flexibilitu pri
praci.

STM 0,35 STL0,35 SIC 80/1,2 SIC 180/1,0
C.vyr. C.wyr. C.wyr. C.wyr.
446.827* 446.857*
na vyzadani 446.851**
446.777*
446.771* 446.701*
447.827¢ 447.857*
na vyzadani 447.707
Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
L | DB/ Gl minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).
STA = ocelovy drét, zvinény
STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny
STM = ocelovy drat pomosazeny, zvinény
STL = ocelovy drat pramenovy pomosazeny,
zvinény
ROH = vysoce pevny, nerezovy drat, zvinény
D RO4 = kvalitni nerezovy drat

MES = mosazny dréat, zvinény

SIC = brusné Stétiny s karbidem kfemiku

LESSMANN®
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Kuzelové kartace

Jejich zvlastni tvar pfeduréuje tyto kartaCe k
pouziti na tézko pfistupnych mistech. U copa-
novych kuZelovych kartdéu zvysuji jejich po-
uzitelnost vlevo zatoCené pletence. VSechny
kuZelové kartaCe Ize na podporu prodeje dodat
balené jednotlivé nebo volné loZené.

Radialni kartace se zavitem

Podobné jako kuzelové kartace jsou radidlni
kartaCe se zavitem idedini pro dosaZeni tézko
pfistupnych mist. Obvykle se pouzivaji na th-
lovych bruskach.

DalSi rozméry a materialy osazeni Ize dodat na
vyzadani.

Nerezové kartace

Karta¢e LESSMANN z nerezového dratu po-
znate jednoduse podle zelenych hrncl. Dalsi
informace o karta¢ovani nerezového materialu
najdete na www.lessmann.com.

Kuzelové kartace, splétané doprava doleva
KuZelové kartace splétané doprava-doleva jsou
zpravidla agresivnéjsi, proto se ¢asto pouzivaji
pro tézkeé kartaovani. ProtoZe se copy kromé
toho hire roztageji, dobfe se hodi k obrabéni
roh( a hran.

LESSMANN®

Z = pocet copl

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy dréat, zvinény

STM = ocelovy drat, pomosazeny

STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny
ROF = nerezovy drat, zvinény

ROH = vysoce pevny, nerezovy drat, rovny

Pozor!

Od Iéta 2023 pFenastavime
postupné vSechny zavity na
hvézdicovity tvar.

Sest misto pouze
dvou ploch pro
kli¢ Vam da

vetsi flexibilitu pfi
praci.



D A Gl H zZ RPM  Baleni STH 0,35 STH 0,50 ROH 0,35 ROH 0,50
max. C.yr. C.yr. C.wyr. C.wyr.
100 12 M10x 1,5 20 18 15.000 1 471.254
100 12 M 14 x2,0 20 18 15.000 1 471.157* 471.257 471.757* 471.857*
15 12 M14x2,0 24 20 15.000 1 472157 472.257 472.75T* 472.857*
15 12 M14x2,0 24 24 15.000 1 472.257.V4*
125 12 M 14 x2,0 29 20 15.000 1 473.257* 473.857
n 15 12 M14x2,0 24 20 15.000 1 472.257.WZ* 472.857.WZ*
o
D A Gl H z RPM  Baleni STM 0,35 STM 0,50
max. ‘ C.yr. ‘ C.wyr.
100 12 M14x2,0 20 18 15.000 1 471.157.SM*
115 12 M14x2,0 24 20 15.000 1 472.257.SM*

D A Gl H RPM Baleni STA 0,35 ROF 0,30 STM 0,30
max. C.wyr. C.wyr. C.wyr.
100 10 M14x2,0 20 15.000 1 422177* 422.367* 422.767
D A Gl H RPM Baleni STA 0,30 ROF 0,30 STM 0,30
max. C.wyr. C.vyr. C.wyr.
M5 12 M 14 24 12500 1 304.161.14 304.361.14 304.761.14
125 13 M 14 19,5 12.500 1 335.161.14 335.361.14 335.761.14

* Baleno v praktickych kartonech po 10 kusech

LESSMANN®
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Kartace pro motorové kosy

Copanové radialni kartace a kuzelové kartace
pro motorové kosy s PBT osazenim jsou ideéini
na odstrafiovani plevele u travnikovych dlazdic,
obrubnikd, diazdénych ploch nebo jinych tézko
pfistupnych mist.

Specialni kartdCe bez namahy a trvale vycisti
vétsi plochy, jako jsou viezdy do dvor(, terasy
nebo dlouhé cesty. Odstrafovani plevele kar-
tai je navic ekologické a Skodlivé rostliny se
odstrani efektivné a rychle.

Pozor:

Pfi praci s kartaci v motorovych kosach plati
pFisnéjSi bezpecnostni pravidla.
Respektujte informacni letaky pfiloze-
né ke kartatlm nebo se informujte na
www.lessmann.com.

LESSMANN®

V citlivych oblastech jako napf. v zemédélstvi
1 Stétiny jsou mékké a proto idealni pro citlivé
povrchy, protoZe nevznikaji Skrabance. Kartaé
se syntetickymi Stétinami je idealni také pro
akumulatorové kosy, diky své lehkosti a boduje
del3i Zivotnosti a rovnomérnym opotfebenim.

Radialni kartace

ZF = tvar copu
Z = pocet copl
R = pocet fad

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STM = ocelovy drat, rovny

STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny
PBT = polyester PBT

PP = polypropylen
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DBGM

chranény uZitny

vzor
protected utility
model

D A EBD DM H GH z DB ZF RPM Baleni STH 0,50 STM 0,50
max. ‘ C.wyr. ‘ C.wyr.
155 12 35 50 35 54 30 20 B 10.000 1 475.2M0.01 475.5M0.01
I 155 12 35 50 35 54 30 254 B 10.000 1 475.2M1.01 475.5M1.01
180 14 35 64 35 58 36 20 B 8.000 1 476.2M0.01 476.5M0.01
! 180 14 35 64 35 58 36 254 B 8.000 1 476.2M1.01 476.5M1.01
i
D A EBD DM H GH DB RPM Baleni PBT 2,5 PP 1,6
max. ‘ C.wyr. ‘ C.wyr.
180 10 35 60 55 70 20 10.000 1 425.000.01 425.010.01
180 10 35 60 55 70 254 10.000 1 425.001.01 425.011.01
3 200 10 35 80 60 82 20 8.000 1 426.000.01 426.010.01
200 10 35 80 60 82 254 8.000 1 426.001.01 426.011.01

180
180
210
210

15
15
15
15

EBD

35
35
315
35

DM

60
60
80
80

50
50
60
60

GH

70
70
82
82

DB RPM
max.

20 6.000
254 6.000
20 6.000
254 6.000

Baleni

STA 0,50
C.wyr.
425.290
425.291
426.290
426.291

175

H 200
250
300

EBR

DM

68
68

90
90

46

42
67

40
40

56
56

ZF RPM
max.

12.500

B 12.500

10.000
10.000

Baleni

DB =20 mm
STH 0,50
C.wyr.
475.260.01
476.260.01

477.260.01
478.260.01

DB = 25,4 mm

STH 0,50
C.vyr.
475.261.01
476.261.01

477.261.01
478.261.01

LESSMANN®
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LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

{LOCK

Technology by '+« BOSCH

Irsepriba o s

Rychle. Jednodus$e. Bezpecné.
Novy rychlovyménny systém X-LOCK pro Uhlo-
vé brusky Bosch vyrazné zjednodusuje vyménu
nastroju. UZivatel Setfi ¢as a zvySuje produktivi-
tu — idealni pro profesionalni aplikace.

Lessmann je také silnym partnerem BOSCH a
nabizi ucelenou fadu kartacd vhodnych pro upi-
nani X-LOCK. VSechny kartace spliiuji obvyklé
vysoké standardy kvality od spoleCnosti Less-
mann. Vyvinuto a vyrobeno “Made in Germany".

Vyhody X-Lock
+ Vlyména nastroje v jediném kroku: Kartac se

rychle a snadno namontuje na thlovou brus-

ku Montaz nastroje Demontaz nastroje
+ Pro montaz nebo vyménu nastroji neni po-

tfeba Zzadné pfisludenstvi ani dal$i néstroje Prilozte karta¢ k upinani X-LOCK uhlové Nadzvednéte paku na uhlové brusce. Karta¢
* Bezpecné: Kartac slySitelné zaskoCi a je tak ~ brusky a lehce zatlacte. SlySitelné cvaknuti Ize pak snadno vyjmout z upinani X-LOCK.

bezpené upevnén potvrdi, Ze je nastroj upevnén. Hotovo.
+ Jsou splnény nejvysSi standardy kvality a

bezpecnosti

Hrncové kartace Kuzelové kartace
DB/GI

T

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu. o .
Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakézku v D Radialni kartace
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178). ] H
STM = ocelovy drat, rovny
STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny ZF = tvar copu ]
PBT = polyester PBT Z = pocet copl > DB/GI

_ R = pocet fad
PP = polypropylen D

LESSMANN®



X-Lock Hrncové kartace

ZF

RPM
max.
11.500
12.500

ROF 0,35
C.wyr.

423.36X

X-Lock Radialni kartace copanové

ZF

RPM
max.
15.000
15.000

copanové
STH 0,50 ROF 0,50
C.wyr. C.wyr.
483.21X 483.81X
copanové
STH 0,50 ROF 0,50
C. wyr. C.vyr.
472.25X 472.85X

ROF 0,35
C.vyr.

423.37X

ZF

X-Lock Kartace na potrubi a roury copanové

RPM
max.
12.500
15.000

ROH 0,50
C.vyr.
472.81X
473.81X

ZF

RPM
max.
15.000
15.000

ROH 0,50
C. wyr.
472.80X.32
473.80X.40

LESSMANN®

w

HRNCOVE A KUZELOVE KARTACE

I 4

I 4

v

r




Nejiskfici kartace LESSMANN

se doporucuji pro pouziti v jakékoli oblasti, kde
jsou hoflavé nebo snadno vznétlivé vypary, ka-
paliny nebo prachy nebo v jakékoli jiné situaci,
kde jiskry predstavuji potencidlni nebezpei
pozaru a vybuchu.

U kartacl se strojnim pohonem je télo vyro-
beno s mosazi, u ruénich kartacu je ze dfeva.
Material vypiné je bronz CuSn6. Tyto materiély
vytvareji pouze nékolik jisker, coZ zajistuje ne-
jiskfici praci. Bronz je navic extrémné odolny
vigi korozi.

Typické oblasti pouziti

Primyslova odvétvi a podniky, ve kterych hrozi
nebezpeci vybuchu a pozaru v disledku odle-
tujicich jisker, napf.:

n Ruchni kartace Standard; KL 290

* Ropny a plynarensky pramysl

+ Potrubni provozy

+ Chemicky pramysl

+ Jaderné elektrarny

+ Plastikarsky pramysl

« Potravinafsky pramysl, napf. pekarmy

+ Ocelarny

+ a mnoho dalSich

Mezi bézné zplsoby pouziti patfi ¢isténi nadrzi
nebo prace v blizkosti potencidlné vybusného
prostredi.

Vezméte prosim na védomi:

+ Pro specifické pouZiti jsou nastroje s nizkym
jiskfenim mék¢&i neZ bézné nastroje. Proto
plati jiné opotfebeni a pouzivani téchto na-
strojd musi byt provadéno zvIasté opatmé.

+ Je nutné se vyvarovat nadmérného pretézo-
vani.

+ Pouziti nejiskfivého nafadi nesmi byt jedinym
ochrannym opatfenim v prostorach s nebez-
pecim pozaru nebo vybuchu.

H Ruéni kartace exportni model; KL 350

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivoujsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

BRO = bronzovy drat

Pro komplexni ochranu persondlu a zafize-
ni prosim dodrZujte pfislusné bezpec€nostni
pfedpisy ruznych instituci, napf. pfedpisy
profesnich sdruzeni, pokyny zaméstnavatele
a pravni predpisy pfislusné zemé.

n Rucni smetak; KL 320

Reihen H Baleni BRO 0,20/BRO 0,40* Reihen H Baleni BRO 0,30 Reihen H Baleni BRO 0,30
C.vyr. C.wyr. C.wyr.
3 25 12 108.331 3 30 6 122.771 4 40 12 124.181
4 25 12 108.341 4 30 6 122.821
5 25 12 108.351 5 30 6 122.871
4 25 12 108.041*
n Kartace na zapalovaci svicky; KL 200 H Smetaky a kartace pro nasadu
Reihen H Baleni BRO 0,15 Reihen KL KB H Baleni BRO 0,40
C.wyr. C.wyr.
3 15 12 132.801 6 300 70 55 12 146.270
6 220 60 40 12 148.170

LESSMANN®



Rady KL KB A H Baleni BRO 0,15 zvinény BRO 0,08 zvinény
C.wyr. C.wyr.
B - 150 50 W 2 12 144.011
6 180 60 170 20 12 144111
6 150 50 130 15 12 144.311
6 180 60 160 20 12 144.411
n 1 120 70 10 14 4 152.811
D d H H1 Z RPM Hrnec Baleni BRO 0,50 copanovy
max. C.wyr.
n 125 16 23 15 2 4,000 Mosaz 1 487.011.MS*

* Tento karta¢ neni vhodny pro Ghlovou brusku

D A EB R H DB DB RPM Baleni BRO 0,30 zvinény
Stand min./max. C.wyr.
150 23-25 22 50 33 Set3 13-50 6.000 1 345.662.MS

D A GL  Krouceny drat Baleni BRO 0,20
‘ C.wyr.
1 10 100 330 MES 2,5 10 542.034
20 100 330 MES 2,5 10 543.006
35 100 330 MES 3,0 10 543.926

GL = celkova délka
KL = délka téla

LESSMANN®
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