VNITRNI KARTACE




Mikroabrazivni kartace na trubky,

brusné Stétiny

Vnitini kartd¢e s pozinkovanym dratem a jed-
noduchou osazovaci spiralou. Diky osazeni
z oxidu hliniku nebo karbidu kiemiku je lze v
porovnani s béznymi vnitfnimi kartaci pouzivat
flexibilngji.

Vnitini kartaCe s osazenim s brusnym zrnem
jsou mimoradné vhodné k odjehlovani vyvrta-
nych otvord, priénych vyvrtl nebo vpichli pro
O-krouzky v komplexnich nastrojich a k lesténi
nebo Cisténi trysek a malych otvord.

Diky flexibilnim viakndm se vnitni kartace pfi-
zpUsobi obrysu otvoru obrobku a dosahnou tak
i do tézko pfistupnych mist. Brusné Stétiny p-
sobi i na stranach, tim Ize dosahnout zaobleni
hran na pfechodu vyvrtanych otvor(

LESSMANN dodava také kartace s diaman-

tovym osazenim, které se pouzivaji u velmi
tvrdych materialGi.

LESSMANN®

Mikrokartace na trubky, ocelovy drat

Vnitini kartde s osazenim z ocelového dratu
se pouzivaji jako zavitové kartaCe k odstrario-
vani okuji, k odjehlovani nebo ¢isténi napf::

* priénych zarezl

« pfesahd vyvrtanych otvor(i

« zavitovych otvord

* draZek

Kartace Ize pouzivat bud ruéné, nebo strojové.

Kontaktujte naSe poradce pro pouziti, ktefi
najdou vhodna feSeni i pro specialni pouziti.
Diky poloautomatické vyrobé mize spolecnost
LESSMANN nabidnout vysokou kvalitu za vy-
hodné ceny.

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivoujsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

AO = §tétiny se zrem oxidu hliniku
KK = Stétiny s keramickym zrnem
B e

Strojové pouziti

Pri strojovém pouziti kartacli bezpodmine¢né
respektujte uvedené max. otacky (RPM max.).
Maximalni otacky jsou pfipustné pouze v pfi-
padg, kdyz je karta minimalné v délce 10 mm
upnuty. Pokud se karta¢ pfed roztoéenim za-
vede do vhodného obrobku, mohou se pouzit
vy$§i otacky. Pouzivejte karta¢ pouze pravo-
tocivé.

Mikrokartage na trubky Ize dodat i se specialni-
mi obrysy, napf. se stupfiovitym ofezem.
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Mikroabrazivni kartace na trubky IBE, brusné Stétiny se zrnem z oxidu hliniku

D GL A GA RPM Baleni AO 600/0,30 A0 1000/0,25
max. C. vyr. C.wyr.
32 125 25 1,5 800 10 541.084 540.067
42 125 25 2,2 1.000 10 541.045 540.068
48 125 25 2,2 1.000 10 541.083 540.069
55 125 25 2,2 1.000 10 541.079 540.070
6,6 125 25 25 1.000 10 541.037 540.071
8,2 125 25 3,2 2.000 10 541.076 540.072
98 125 25 32 2.000 10 541.077 540.073
11,5 125 25 37 2.000 10 541.085 540.074
13 125 25 3,7 2.000 10 541.087 540.075
16 125 25 37 2.000 10 541.089 540.076
17,5 125 25 47 2.000 10 541.039
20 125 25 47 2.000 10 541.093 540.077
25 125 25 47 2.000 10 541.095 540.078

Mikroabrazivni kartace na trubky IBE, brusné $tétiny s keramickym zrnem

D GL A GA RPM Baleni KK 120/0,60 KK 320/0,60
max. C.wyr. C.wyr.

10 125 65 87 2.000 10 541.2C1.00 543.2C1.00

13 125 65 37 2.000 10 541.2C1.30 543.2C1.30

16 125 65 52 2.000 10 541.2C1.60 543.2C1.60

20 125 65 57 2.000 10 541.2C2.00 543.2C2.00

25 125 65 57 2.000 10 541.2C2.50 543.2C2.50

LESSMANN®




Mikroabrazivni kartace na trubky IBE, brusné stétiny se zrnem s karbidu kiemiku

D GL A GA RPM Baleni SIC 120/0,6 SIC 320/0,6/**0,3 SIC 1000/0,25
max. C. wyr. C.wyr. C.wyr.

1,2 100 12 0,7 500 10 545.200.12*
1,9 100 18 0,7 500 10 545.200.19
2,2 100 18 0,9 1.000 10 543.200.22** 545.200.22
2,6 100 25 1,0 1.000 10 543.200.26** 545.200.26
32 100 25 1,7 1.000 10 543.200.32** 545.200.32
42 125 25 22 1.000 10 541.200.42 543.200.42** 545.200.42
55 125 25 22 1.000 10 541.200.55 543.200.55** 545.200.55
6 125 65 3,0 1.500 10 541.200.60 543.200.60 545.200.60
8 125 65 3,0 1.500 10 541.200.80 543.200.80 545.200.80
10 125 65 37 2.000 10 541.201.00 543.201.00 545.201.00
13 125 65 37 2.000 10 541.201.30 543.201.30 545.201.30
16 125 65 52 2.000 10 541.201.60 543.201.60 545.201.60
19 125 65 52 2.000 10 541.201.90 543.201.90 545.201.90
20 125 65 57 2.000 10 541.202.00 543.202.00

22 125 65 57 2.000 10 541.202.20 543.202.20 545.202.20
25 125 65 57 2.000 10 541.202.50 543.202.50 545.202.50
28 125 65 57 2.000 10 541.202.80 543.202.80 545.202.80
30 125 65 57 2.000 10 541.203.00 543.203.00 545.203.00
32 125 65 57 2.000 10 541.203.20 543.203.20 545.203.20
38 125 65 57 2.000 10 541.203.80

*Typ IB: s rovnym/zastfizenym hrotem

Strojové pouziti

Pfi strojovém pouZiti karta¢i bezpodminecné
respektujte uvedené max. otacky (RPM max.).
Maximalni otacky jsou pfipustné pouze v pfi-

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STH = vysoce pevny ocelovy drat, rovny

padé, kdyz je karta¢ minimélné v délce 10 mm

upnuty. Pokud se karta& pred roztogenim za- ROH = vysoce pevny, nerezovy drat

vede do vhodného obrobku, mohou se pouzit MES = mosazny drat

vy$Si otacky. Pouzivejte karta¢ pouze pravo- PA = polyamid
tocivé. SIC = brusné Stétiny se zrem z karbidu
kiemiku

LESSMANN®
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n Mikrokartace na trubky IBH, ocelovy drat

‘ STH 0,12 ‘ STH 0,20 ‘ ROH 0,12 ‘ ROH 0,20
6 90 25 3,0 3.500 10 564.220.60
8 90 25 33 3500 10 564.220.80
10 0 25 38 3.500 10 565.321.00 565.341.00 565.521.00
13 20 25 38 3.500 10 565.321.30 565.341.30 565.521.30
16 90 25 338 3.000 10 565.321.60 565.341.60 565.521.60 565.541.60
19 90 25 38 3.000 10 565.321.90 565.341.90 565.521.90 565.541.90
20 90 25 38 3.000 10 565.342.00 565.542.00
21 90 25 38 3.000 10 565.322.10 565.342.10
24 90 25 38 3.000 10 565.322.40
25 90 25 38 3.000 10 565.322.50 565.342.50 565.522.50 565.542.50
29 90 25 38 3.000 10 565.322.90 565.342.90 565.542.90
32 90 25 38 3.000 10 565.323.20 565.343.20 565.543.20
n Mikrokartace na trubky IBH, mosaz a polyamid
D GL A GA RPM  Baleni MES 0,15 MES 0,20 PA 0,30
max. C.wyr. C.wyr. C. wyr.
8 90 25 32 3500 10 565.730.80
10 90 25 38 3500 10 565.731.00 565.061.00
13 90 25 38 3500 10 565.731.30 565.061.30
16 90 25 338 3.000 10 565.731.60 565.061.60
20 90 25 338 3.000 10 565.742.00 565.062.00
25 90 25 38 3.000 10 565.742.50 565.062.50
Kartace na otvory IBE, s plastovym pojivem
D GL A GA RPM  Baleni STA0,15
max. C.wyr.
7 125 65 2,8 1.000 10 548.304.KG
9 125 65 2,8 900 10 548.305.KG
13 125 65 2,8 900 10 na vyzadani
15 125 65 2,8 900 10 na vyzadani

Nerezové kartace

Informace o karta¢ovani nerezového materialu najdete na www.lessmann.com. .
J LESSMANN




Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

Valcové kartace
Na ruéni ¢isténi a odjehlovani trubek, otvorl

apod. Valcoveé kartace se vyrabéji i v jinych roz- STA = ocelovy drat

mérech a s jinymi materialy. V pfipadé potfeby

uvedte: celkovou délku, délku osazeni, material ROF = nerezovy drat

MES = mosazny drat

osazeni, primér a pocet kusu.
PA = polyamid
Valcové kartace, plosné lisované
Plo3né lisované kartdce s jemnym, zvinénym
ocelovym dratem jsou idealni k Cisténi t&Zko
pfistupnych mist. Typickym pouzitim je odstra-
novani zbytkl izolace v drazkach statord nebo
elektromotord.
Nerezové kartace
Informace o kartaCovani nerezového materialu
najdete na www.lessmann.com.
H Valcové kartace s ockem IBZ (plosné lisované)
D GL A Baleni STA 0,15 STA 0,20
C.wyr. C.wyr.
4x10 350 100 10 559.810
7x10 350 100 10 559.806
8x12 350 100 10 559.802
8x15 350 100 10 559.803
10x 18 350 100 10 559.804
10 x 22 350 100 10 559.805
12x26 350 100 10 559.807
n Valcové kartace s ockem IBZ, bronzové osazeni, mosazné kovani (nejiskfici)
D GL A Baleni BRO 0,20
C.wyr.
10 330 100 10 542.034
20 330 100 10 543.006
35 330 100 10 543.926

LESSMANN®
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Valcové kartace s ockem IBZ

STA ROF MES PA

D GL A Baleni
C.wyr. C.wyr. C.vyr. C.wyr.
3 300 100 10 542.381 542.541 542.741 542.881
4 300 100 10 542.351 542.508 542.740 542.823
5 300 100 10 542.347 542.538 542.739 542.822
6 300 100 10 542.301 542.501 542.701 542.801
8 300 100 10 542.302 542.502 542.702 542.802
10 300 100 10 542.303 542.503 542.703 542.803
12 300 100 10 542.304 542.504 542.704 542.804
13 300 100 10 542.305 542.505 542.705 na vyzadani
14 300 100 10 542.306 542.506 542.706 542.812
15 300 100 10 542.307 542.507 542.707 542.807
16 300 100 10 542.308 542.547 542.708 542.808
18 300 100 10 542.309 542.542 542.709 542.818
20 300 100 10 542.311 542.511 542.711 542.811
25 300 100 10 542.313 542.513 542.713 542.813
30 300 100 10 542.315 542.515 542.715 542.815
35 300 100 10 542.317 na vyzadani 542.717 na vyzadani
40 300 100 10 542.319 542.519 542.719 542.819
50 300 100 10 542.320 542.520 542.720 542.820
Valcové kartace s ockem IBZ (dlouhé provedeni)
D GL A Baleni STA ROF MES PA
C.wyr. C.wyr. C.vyr. C.wyr.

10 500 100 10 547.303 na vyzadani 547.703 547.803
15 500 100 10 547.307 na vyzadani 547.707 547.807
20 500 100 10 547.311 na vyzadani 547.711 547.811
25 500 100 10 547.313 na vyzadani 547.713 547.813
30 500 100 10 547.315 na vyzadani 547.715 547.815

LESSMANN®




Kartace na otvory s pilnikovou rukojeti IBM

STA ROF MES

D GL A Pramér Baleni
osazen C.vyr. C.wyr. C.wyr.
10 300 100 0,15 10 560.310 560.510 560.710
15 300 100 0,20 10 560.315 560.515 560.715
20 300 100 0,20 10 560.320 560.520 560.720
25 300 100 0,25 10 560.325 560.525 560.725
30 300 100 0,25 10 560.330 560.530 560.730
n 10/18 200 70 0,15 10 561.304*
* Konické osazeni
H Valcové kartace se stopkou @ 8 mm IBG
D GL A PrUmér' RPM Baleni STA
osazen! max. C.wyr.
13 200 55) 0,15 1.000 10 503.311
20 200 55 0,20 1.000 10 503.313
26 200 55 0,25 800 10 503.314
32 200 55 0,25 800 10 503.316
38 200 55 0,30 800 10 503.318

Kartace na otvory

KartaCe na otvory maji dfevénou rukojet, takze
umozriuji velmi komfortni praci v nejriznéjSich
oblastech pouziti.

KartaCe se typicky pouzivaji ve stavebnictvi
nebo v femeslech k ruénimu Cidténi vyvrtanych
otvorll nebo k jejich prohloubeni. Kartaée na
otvory jsou idealni také k ¢isténi zavitu a trysek
nebo k odjehlovani pii¢nych vyvrtl.

LESSMANN®

Strojoveé pouziti

Pfi strojovém pouziti kartacli bezpodmine¢né
respektujte uvedené max. otacky (RPM max.).
Maximalni otacky jsou pfipustné pouze v pfi-
padg, kdyz je karta minimalné v délce 10 mm
upnuty. Pokud se karta¢ pfed roztocenim za-
vede do vhodného obrobku, mohou se pouZzit
vy$§i otacky. Pouzivejte karta¢ pouze pravo-
tocivé.




Vnitini kartace k cisténi vrtanych otvorti IBE, ocelovy drat, bez zavitu

D GL A Vhodné pro RPM Baleni STA 0,10 STA 0,15 STA 0,20
vyvrtanj otvor max. C. vyr. C.wyr. C.wyr.

12 130 80 10 1.500 10 504.301

14 140 80 12 1.500 10 504.302

16 180 80 14 800 10 504.333

20 200 100 18 800 10 504.334

24 220 100 22 800 10 504.335

26 250 100 24 500 10 504.346

28 290 100 26 500 10 504.347

Kartace na vrtané otvory IBG, nerezovy drat, se zavitem

D GL A Vhodné pro GA Baleni ROF 0,12 ROF 0,15 ROF 0,20
vyvrtany otvor &y & & .

12 130 80 10 M6 10 504.501.06

14 140 80 12 M6 10 504.502.06

16 180 80 14 M6 10 504.533.06

18 200 100 16 M6 10 504.532.06

20 200 100 18 M6 10 504.534.06

22 220 100 20 M6 10 504.536.06

24 220 100 22 M6 10 504.535.06

26 250 100 24 M6 10 504.546.06

28 290 100 26 M6 10 504.547.06

31 260 100 29 M6 10 504.548.06

33 350 100 31 M6 10 504.549.06

35 350 100 33 M6 10 504.550.06

38 350 100 36 M6 10 504.551.06

43 350 100 41 M6 10 504.552.06

Kartace na vrtané otvory

Tyto kroucené kartace se pouZivaji v pfipeviiova-
ci technice. Kartace jsou idealni pro ru¢ni nebo
strojové Cisténi vyvrtd v rlznych materidlech.
Srouby nebo hmozdinky se daji naslend lehce
vlozit do vyvrtaného otvoru a prilepit.

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v

minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

ROF = nerezovy drat

MES = mosazny drat

LESSMANN®
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Kartace na potrubi s vnéjSim zavitem

Jsou oblibené v nejrozmanitéjSich oblastech
pouziti. S témito kartaci se zvladne nejen ¢isté-
ni trubek, mfizkovych rostd, hrdel a valcl - ale
také regulace pratokové rychlosti v potrubnich
vedenich. Stejné jako kfizové ulozené kartace
na trubky jsou tyto kartace na potrubi vhodné
také k odjehlovani pri¢nych otvorli apod. Zob-
razené standardni kartaCe s jednoduchou spi-
ralou maji dva draty, kartage s dvojitou spiralou
Ctyfi draty.

Kartace na natrubky

KartaCe na natrubky jsou kfizové ulozené, mi-
morfadné stabilni kartace na potrubi s konicky
sefiznutou Spickou osazeni. PouZivaji se pre-
devsim ve vyrobé nadob a nadrzi ke strojové-
mu ¢iSténi natrubkad (vnitfnich zavitd), napfiklad
po pozinkovani.

Strojové pouziti

Pfi strojovém pouZiti kartd¢i bezpodminecné
respektujte uvedené max. otacky (RPM max.).
Maximalini otacky jsou pfipustné pouze v pfi-
padé, kdyz je kartd¢ minimalné v délce 10 mm
upnuty. Pokud se karta¢ pred roztocenim za-
vede do vhodného obrobku, mohou se pouzit
vy$Si otacky. Pouzivejte karta¢ pouze pravo-
tocive.

Kartace s dvojitou spiralou

Kartace s dvojitou spiralou se pouzivaji prede-
v§im ve vétSich primérech k opracovani tvr-
dych materidlli. Dvojita spirala je stabilngjsi a
mé vétsi odolnost proti roztoCeni, takze kartaé
Ize vystavovat vy38im zatizenim.

LESSMANN®

Specialni priméry: ’
Minimalni hodnota 125,00 €
Pfiplatek: brutto za kus
10-49 kust + 50 %

50-99 kust + 25%

od 100 kust + 10%

Specialni zavity s podminkou
Pfiplatek: brutto za kus
10-19 kust + 5,00 €

20-49 kust +4,00 €

50-99 kust + 3,00 €

od 100 kust + 2,00 €

Nerezové kartace
Informace o kartacovani nerezového materialu
najdete na www.lessmann.com.

Vhodné zavitové adaptéry
Viz strana 127

Draténé drzaky a prodlouzeni
Viz strana 127

Vechny kartace na potrubi mizeme na vyza-
dani dodat i v jinych rozmérech, s jinymi materi-
aly osazeni nebo jinymi velikostmi z&vitu.

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivoujsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

ROF = nerezovy drat

MES = mosazny drat

PA = polyamid

SIC = brusné Stétiny se zrnem

zkarbidu kfemiku




Kartace na potrubi s vnéjSim zavitem IBG

Vhodné rukojeti naleznete na strané 127

Baleni STA zvinény ROF zvinény MES zvinény PA rovny
C.wyr. C.wyr. C.wyr. C.wyr.
Jednoducha spirala
6 115 80 M4 2.000 10 501.301 501.501 501.701 501.801
8 115 80 M6 3.000 10 500.308 500.508 500.708 500.808
10 15 80 M6 3.000 10 500.310 500.510 500.710 500.810
12 115 80 M6 3.000 10 500.312 500.512 500.712 500.812
13 115 80 M6 3.000 10 500.313 500.513 500.713 500.813
14 115 80 M6 3.000 10 500.314 500.514 500.714 500.814
15 115 80 M6 3.000 10 500.315 500.515 500.715 500.815
16 115 80 M6 3.000 10 500.316 500.516 500.716 500.816
18 115 80 M6 3.000 10 500.318 500.518 500.718 500.818
19 115 80 M6 3.000 10 500.319 500.519 500.719 500.819
20 115 80 M6 3.000 10 500.320 500.520 500.720 500.820
n Kartace na potrubi s vnéjSim zavitem IBG, karbid kiemiku
D GL A GA RPM Baleni SIC 180/1,0
C. wr.
Jednoducha spirala
10 115 80 M6 4.000 10 500.010
16 115 80 M6 4.000 10 500.016
20 150 100 W12 3.500 10 502.050.24
22 150 100 W12 3.500 10 502.052.24
25 150 100 W1/2" 3.500 10 502.055.24
28 150 100 W1/2" 3.500 10 502.058.24

Pro vSechny vyrobky se zavitem M 6, M 10 a
W 1/2“ je k dispozici praktické zavéSeni s euro
otvorem, aby byla mozna prezentace jednotli-
vych vyrobku. Viz také strana 137.

LESSMANN®
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Vhodné rukojeti naleznete
na strané 127

Kartace na potrubi s vnéjsim zavitem W 1/2

4 ! - | 2 | 3 | ¢« ] | 5 |

Jednoducha spirala IBG Dvojita spirala IBGD
D GL A Baleni RPM STA rovny ROF rovny MES zvinény PA rovny RPM STA rovny
max. C.wyr. ‘ C. wyr. ‘ C. wyr. ‘ C.vyr. max. C. wyr.

20 150 100 10 2.500 502.120.24 502.420.24 502.720.24 502.820.24 2.000 522.120.24
22 150 100 10 2.500 502.122.24 502.422.24 502.722.24 502.822.24 2.000 522.122.24
25 150 100 10 2.500 502.125.24 502.425.24 502.725.24 502.825.24 2.000 522.125.24
28 150 100 10 2.500 502.128.24 502.428.24 502.728.24 502.828.24 2.000 522.128.24
30 160 100 10 1.000 506.130 506.430 506.730 506.830 1.500 526.130

32 160 100 10 1.000 506.132 506.432 506.732 506.832 1.500 526.132

35 160 100 10 1.000 506.135 506.435 506.735 506.835 1.500 526.135

38 160 100 10 1.000 506.138 506.438 506.738 506.838 1.500 526.138

40 160 100 10 1.000 506.140 506.440 506.740 506.840 1.500 526.140

44 160 100 5 1.000 506.144 506.444 506.744 506.844 1.500 526.144

50 160 100 & 1.000 506.150 506.450 506.750 506.850 1.500 526.150

57 160 100 5 1.000 506.157 506.457 506.757 506.857 1.500 526.157

63 160 100 5 1.000 506.163 506.463 506.763 506.863 1.500 526.163

69 160 100 5 1.000 506.169 506.469 506.769 506.869 1.500 526.169

75 160 100 5 1.000 506.175 506.475 506.775 506.875 1.500 526.175

82 160 100 5 1.000 506.182 506.482 506.782 506.882 1.500 526.182

88 160 100 5 1.000 506.188 506.488 506.788 506.888 1.500 526.188

94 160 100 5 1.000 506.194 506.494 506.794 506.894 1.500 526.194
101 160 100 5 1.000 506.101 506.401 506.701 506.801 1.500 526.101
125 160 100 5 1.000 506.106 506.406 506.706 506.806 1.500 526.106
150 160 100 5 1.000 506.211 506.411 506.711 506.811 1.000 526.111
200 160 100 5 1.000 506.220 na vyzadani 506.720 506.820 1.000 na vyzadani

Strojové pouziti

Pri strojovém pouziti kartacli bezpodmine¢né
respektujte uvedené max. otacky (RPM max.).
Maximalni otacky jsou pfipustné pouze v pfi-
padé, kdyz je karta¢ minimalné v délce 10 mm
upnuty. Pokud se karta¢ pred roztoéenim za-
vede do vhodného obrobku, mohou se pouzit
vy$Si otacky. Pouzivejte karta¢ pouze pravo-
tocivé.

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat
ROF = nerezovy drat
MES = mosazny drat
PA = polyamid

LESSMANN®




Kartace na potrubi s vnitfnim zavitem / Kartace na topné kotle IBG

D Provedeni GL A GA RPM Baleni STA rovny PA rovny
max. C.wyr. C.wyr.
Jednoducha spirala
30 @ 160 100 M 10i 1.000 10 506.130.60
40 @ 160 100 M 10i 1.000 10 506.140.60
50 @ 160 100 M 10i 1.000 10 506.150.60
60 @ 160 100 M 10i 1.000 10 506.160.60
80 @ 160 100 M 10i 1.000 10 506.180.60
90 @ 160 100 M 10i 1.000 10 507.190
101 @ 160 100 M 10i 1.000 10 506.101.60
120 @ 160 100 M 10i 1.000 10 507.105 506.805.60
20x 30 (@) 140 80 M 10i 10 533.405
15x 30 (@) 140 80 M 10i 10 533.408
30x 50 (@) 160 100 M 10i 10 532.218.60
40x 90 D 160 100 M 10i 10 532.214.60
50 x 100 D) 160 100 M 10i 10 532.303.60
Vhodné kartae pro zadni stény naleznete na strané 125.
O oval | () 2-strann& ofiznuté | na prani také 4-stranné ofiznuté
Kartace na natrubky bez zavitu, kénické
Jednoducha spirala IBE Dvojita spirala IBD
D GL A RPM Baleni STA zvinény STA rovny
max. C.wyr. C.wyr.
10/20 170 100 1.000 10 541.372 549.101
15/25 170 100 1.000 10 540.321 549.102
20/30 170 100 1.000 10 541.373 549.103
25/35 170 100 1.000 10 540.323 549.104
3 32/42 170 100 1.000 5 540.324 549.105
40/50 170 100 1.000 5 540.325 549.106
38/70 170 100 1.000 5 540.225 549.107
60/95 170 100 1.000 5 540.327 549.108

Na vyZadani Ize kartace pro potrubi a natrubky dodat také se zvinénym dratem.

LESSMANN®
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I§artéée na topné kotle
Citéni topnych kotll zvySuje stupeni i¢innosti
zafizeni a snizuje emise Skodlivych latek.

Kartae LESSMANN na topné kotle pfitom
nadchnou prvotfidnim materidlem a pfesnou
vyrobou na miru. Dodavatelsky program za-
hrnuje kartdle ve standardnich rozmérech a
mnoho speciélnich provedeni.

Jako dodavatel originalniho pfisluSenstvi
(OEM) pro renomované vyrobce kotlt jsme za-
fizeni na velké poCty kust a racionalni vyrobu.
Jesté duleZitéjsi je vSak nade know-how v dodr-
Zovani kritickych rozmérovych toleranci.

LESSMANN®

Stirace kotlovych trubek

StiraCe kotlovych trubek se dodavaji ve dvou
provedenich: jako jednotka z kartdle a krou-
ceného drzaku, nebo se zavitovym pfipojenim
pro nasroubovani samostatného drzaku, resp.
prodlouzeni.

Draténé drzaky a prodlouzeni

pro kartaCe na trubky, stiraCe kotlovych trubek
a kartage na topné kotle na stranach 118 a na-
sledujicich. Drzaky maji na koncich vnitini zavit
a rukojet, prodlouzeni ma vnitfni a vnéjsi zavit.

Vhodné zavitové adaptéry
viz strana 127

2-stranné ofiznuté

I D

na prani také 4-stranné ofiznuté

| D |

D

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnoZstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

PA = polyamid




w

r

r

W

VNITRNI KARTACE

EAN n Kominové Kartaée s okem a vnitfnim zavitem IBZG, plochy drat 2,0 x 0,40

Druh osazeni D GL A Vnitfni zavit Pack C.wyr. Druh osazeni D GL A Vnitfni zavit Pack C.yr.
STA plochy 125 160 55 M12i 1 507.007 STA flach 250 160 55 M12i 1 507.004
STA plochy 150 160 55 MA12i 1 507.001 STA flach 300 160 55 M12i 1 507.005
STA plochy 175 160 55 M12i 1 507.002 STA flach 350 160 55 M12i 1 507.006
STA plochy 200 160 55 M12i 1 507.003

Kartace na topné kotle s vnéjSim zavitem/ vnitfnim zavitem IBG, ocelovy drat, obdélnikové/zahnuté

Druh osazeni D Provedeni GL A GA/GI Baleni C.wyr.
PA rovny 30x50 (@) 160 100 W1/2" 5 533.008.24
PA rovny 50x100 D) 160 100 W1/2" 5 533.010.24
STA rovny 30x50 (@) 160 100 W1/2" 5 532.218
STA rovny 30x80 (@D 160 100 W1/2" 5 532.211
STA rovny 40x80 (@) 160 100 W1/2" 5 532.202
STA rovny 50x100 (@) 160 100 W1/2" 5 532.203
STA rovny 50x120 (@) 160 100 W1/2" 5 532.205
STA zvinény 18x70 zahnuté 160 100 W1/2" 5 529.301.24
H STA zvinény 30x80 zahnuté 175 120 W1/2" 5 529.302
STA zvinény 80x150 zahnuté 150 120 W172" 5 529.311
PA rovny 80x150 zahnuté 150 120 w12 5 529.811
STA zvinény 80x150 zahnuté 150 120 M 10i 5 529.311.60

(=) 2-stranné ofiznuté
na prani také 4-stranné ofiznuté

LESSMANN®




Kartace na topné kotle a stérace sporaku s rukojeti IBE

Druh osazeni D Provedeni GL A Baleni C.wyr.

[ 1 Y 20 O) 600 100 10 544.804
STA zvinény 50 ® 700 100 10 544.301
STA zvinény 90 ® 600 100 10 544.302
STA zvinény 10 ® 850 100 10 545.320
STA zvinény 15 ® 850 100 10 545.321
STA zvInény 20 ® 850 100 10 545.322
STA zvinény 25 ® 850 100 10 545.307
STA zvinény 35 ® 850 100 10 545.311
STA zvinény 50 ® 850 100 10 545.312
STA zvinény 60 ® 850 100 10 545.338
PA rovny 12x 14 D 600 150 10 554.903
STA rovny 17 x50 (@) 960 60 10 564.101**
STA zvinény 30x 50 D) 800 100 10 551.801
STA zvinény 40 x 50 (@) 1.000 80 10 553.711
STA rovny 40 x 80 (@) 1.000 100 10 552.404
STA zvinény 40 x 90 D 1.000 80 10 564.301*
STA rovny 50 x 100 @D 1.000 100 10 552.403

* Rukojet z pruzinového ocelového dratu @5 mm | ** S Izicovitou Skrabkou na konci drzaku

("+) 2-stranné ofiznuté | na pFani také 4-stranné ofiznuté Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
O ovdl Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v

minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).
STA = ocelovy drat
PA = polyamid

2-stranné ofiznuté na prani také 4-stranné ofiznuté

L D | D |
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EAN n Sada kartacu, 5 dilna

Sada s drzakem, velké provedeni, ocelovy drat

Sada s drzakem, malé provedeni, ocelovy drat

Obsah a 1 kus A Provedeni C.wyr. D GL Sada €. vyr. C.vyr. D GL Sada ¢. vyr.
Valcovy karta¢ 100 ©) 545.303 38 1.000 599.921 544.307 15 600 599.931
Vélcovy karta¢ 100 ©) 545.331 100 1.000 544.361 25 800
Karta¢ na topné kotle 100 D 552.811 30x70 1.000 559.831 31x20 600
Kartac na topné kotle 100 (@) 552.816 50x100  1.000 551.811 30x 20 500
Kartac na topné kotle 100 plosné lisované ~ 559.713 75x30 1.000 551.812 50 x 40 700
AN n Sada kartaéii, ocelovy drat, vngjsi zavit W 1/2%, zvinéné, 9 dilna
Obsah a 1 kus D GL A Provedeni Sada €. vyr.
506.330 Kartac na trubky 30 160 100 ® 599.962
506.340 Karta¢ na trubky 40 160 100 ®
506.363 Karta¢ na trubky 63 160 100 ®
532.718 Karta¢ na topné kotle 30 x50 160 100 (@&D)
532.716 Kartac¢ na topné kotle 30x90 160 100 (@D)
532.703 Karta¢ na topné kotle 50 x 100 160 100 )
529.311 Drétény drzék s okem 80 x 150 150
567.671 Dréatény drzak s okem 500
567.771 Prodlouzeni draténého drzaku 500
LA Sada kartaéu, polyamidové umélé $tétiny, vnéjsi zavit W 1/2%, rovné, 9 dilna
Obsah a 1 kus D GL A Provedeni Sada ¢. vyr.
506.838 Karta¢ na trubky 38 160 100 ® 599.991
506.855 Karta¢ na trubky 55 160 100 ®
506.860 Kartac na trubky 60 160 100 ©)
533.008.24 Kartac na topné kotle 30 x50 160 100 @
533.009.24 Kartac na topné kotle 30x90 160 100 (@)
533.010.24 Karta¢ na topné kotle 50 x 100 160 100 @D
529.811 Drétény drzak s okem 80 x 150 150
567.671 Dratény drzak s okem 500
567.771 Prodlouzeni draténého drzaku 500

LESSMANN®
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Stirace kotlovych trubek s kroucenym drzakem IBZ

Druh osazeni D L A Baleni C.wyr.
ST™M 130 2.000 200 10 546.302
STM 150 2.000 200 10 546.306
STM 180 2.000 200 10 546.314
STM 200 2.000 200 10 546.318
2 EIS 150 2,000 200 10 546.906

Vydej pouze v uvedené balici jednotce. Pfi mensich poctech kust objedneite stiraCe kotlovych trubek s oddélenym drzakem.

n Stirace kotlovych trubek s oddélenym drzakem IBZG

Druh osazeni D L A GA Baleni C.wyr.
STM 80 275 200 M 10 5 507.307
STM 100 275 200 M 10 5 507.308
STM 130 275 200 M 10 5 507.301
STM 150 275 200 M 10 5 507.302
STM 160 275 200 M 10 5 507.303
STM 180 275 200 M 10 5 507.304
STM 200 275 200 M 10 5 507.305
BAS 150 275 200 M 10 5 507.959

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STM = ocelovy drat, pomosazeny

BAS = vlakno bassine, ¢erné

LESSMANN®
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Draténé drzaky s tichopovym okem

GL GI/GA Provedeni Baleni C.vyr.
400 vngjsi M 10 kulaté ocel, rovny 1 568.805
800 vngjsi M 10 kulaté ocel, rovny 1 568.802
1.000 vngjsi M 10 kulaté ocel, rovny 1 568.806
1.000 vnitini M 4 krouceny drat 1 566.603
1.000 vnitini M 6 krouceny drat 1 566.601
1.000 vnitini M 10 krouceny drat 1 566.602
1.000 vngjsi M 12 krouceny drat 1 567.201
500 vnitini W 1/2" krouceny drat 1 567.671
1.000 vnitfni W 1/2" krouceny drat 1 567.601
N Prodlouzeni
GL GI/GA Provedeni Baleni C.vyr.
1.000 vnitini / vngjsi M 4 krouceny drat 1 566.703
200 vnitini / vngjsi M 6 krouceny drat 1 566.707.01
1.000 vnitfni / vngjsi M 6 krouceny drat 1 566.701
1.000 vnitfni / vngjsi M 10 krouceny drat 1 566.702
1.000 vnitfni / vngjsi M 12 krouceny drat 1 567.731
500 vnitfni / vnéjsi W 1/2" krouceny drat 1 567.771
1.000 vnitini / vngjsi W 1/2" krouceny drat 1 567.701
Zavitové adaptéry / rukojeti
GL Baleni C.vyr.
vnitfni W 1/2" vnitfni M 12 40 1 001.211
vnitfni W 1/2" vnitfni M 10 40 1 001.212
vnitfni W 3/8" vnitfni M 10 40 1 001.215
vnéjsi M 10 vnitfini W 1/2" 40 1 001.222
vnéjsi M 10 vnitfni W 3/8" 40 1 001.225
vnitfni W 1/2" stopka @ 6 mm 50 1 000.071
H vnitini M 6 stopka @ 6 mm 50 1 000.072
vnitfni W 1/2" 155 1 599.002
H vnitfni M 6 130 1 599.001

LESSMANN®
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EAN . Kartage na fitinky pro vnitini ¢isténi IBM

D GL A Osazeni Baleni C.wyr.

8 185 12 ROF 0,10 10 562.508
10 185 12 ROF 0,10 10 562.510
12 185 15 ROF 0,10 10 562.512
15 185 20 ROF 0,15 10 562.515
18 185 20 ROF 0,15 10 562.518
22 185 25 ROF 0,20 10 562.522
28 185 25 ROF 0,20 10 562.528
35 185 25 ROF 0,20 10 562.535

Kartace na fitinky

Nyni s novou, ergonomickou dvousloz ko-
vou rukojeti

Na ¢isténi koncl trubek v rozvodech plynu,
vody, klimatizace a chladirenskych zafizeni.
Pro tento el jsou vSechny kartaCe na fitinky
vyborné vybaveny ergonomickou rukojeti a ma-
teridlem osazeni z nerezového dratu.

Tip pro uzivatele: PFi koupi vnitfnich kartac
na fitinky dbejte na osazeni z nerezového dratu.
Pouze tak Ize zabranit dalkové korozi zplisobo-
vané rezavejicimi ¢asteCkami dratu.

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivoujsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

ROF = nerezovy drat

PP = polypropylen

LESSMANN®
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n Kartace na pélové svorky

Druh osazeni D GL A Baleni C.wyr.

17124 120/180 50 12 563.301*

n Stétce na vrtaci emulzi

Druh osazeni @ svazku GL H Baleni C.wyr.

vlasova smés 7 150 40 100 570.907

vlasova smés 10 240 55 100 570.910
H Stétce na pajeci kapalinu

Druh osazeni D GL H Baleni C.wyr.

svétlé Stétiny 10 123 20 100 045.910

svétlé stétiny 15 140 25 100 045.915

STA 20 205 30 100 045.301
n Odstrafiovac koroze

Druh osazeni D GL H Baleni C.wyr.

STArovny 0,23 5/8 100 6 180 184.101

STArovny 0,23 + PP 0,15 5/8 100 6/15 180 184.104
* Kuzelovité osazeni
H Oboustrané osazeny Stétcovy kartac

D GL H Baleni C.wyr.
ROF rovny 0,30 + pérovy plech 6,4 x 0,8 15 180 22/25 100 184.412

Kartace na pélové svorky

S konickym osazenim jsou kartaCe na Cisténi
pblovych svorek doslova jako stvofené k ¢is-
téni pripojovacich svorek kabel( baterii. Na
Cisténi polu baterii se pouzije draténa paska,
ktera je nalepena po vnitfnim obvodu plastové
rukojeti.

Stétce na vrtaci emulzi
Pro Stétce na vrtaci emulzi je charakteristicky

krouceny drzak. Pouzivaji se v nejriiznéjSich
dilenskych oblastech.

Stétce na pajeci vodu
Rukojet z pozinkovaného plechu.

Oboustrané osazeny Stétkovy kartac

Pomoci oboustrané osazenych Stétcovych kar-
tacl lze rucné odstranit zinkovy popel aniz by
doSlo k poSkozeni zinkového povrchu. Takovy

zinkovy popel, také znamy jako popelovy ester,
vznikd jako vysledek oxidace na povrchu zinko-
vé lazné, vétsinou na rozich ocelovych nosniki
s hlavou a z&kladovou deskou.

PruZinové ocelové paska na jedné strané kar-
taCe se pouziva k odstranéni odolnych necis-
tot, zatimco strana z nerezového dratu mize
byt pouZita k odstranéni menSich zbytkovych
necistot.
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