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Stétec z uhlikovych vldken pro elektro-
chemické ¢isténi

Pro poutziti v zafizenich na ¢isténi svard

Na nerezovych plochach pfi zahiti dochazi vli-
vem oxidace k matovani. Casto je proto nutné
povrchy znovu o$etfit, aby se obnovil pivodni
stav. Stétce s osazenim z uhlikovych viaken se
pouzivaji na zafizenich na Cisténi svard. Typic-
ké elektrochemické Ukoly kartace jsou:

Cisténi
K odstranéni zbytkl laku a vodniho kamene na
povrSich z nerezoveé oceli, napf. na svarech.

Lesténi
Pro lesténi nerezovych povrchd. Pipadné zbyt-
ky Ize odstranit pomoci $tétc.

Znaceni
Pomoci pfisluSnych Sablon Ize povrchy trvale
elektrochemicky popisovat.

Galvanické pokovovani/ povlakovani

Pomoci tétce Ize na povrchy nanaset nebo zu-
Slechtovat rGzné natéry.

LESSMANN®

Cistani tézko dostupnych mist

Stétce pro bézné prodavané zafizeni
LESSMANN nabizi vhodné $tétce pro mnoho
bézné prodavanych dostupnych zafizeni na
¢isténi svarl. V zavislosti na pozadavku jsou
dostupné Stétce s riznym uchycenim, napf. s
vnitfnim nebo vnéjSim zavitem.

Casové tisporné a efektivni

Na rozdil od jinych procest je prace se zafize-
nimi na ¢isténi svard Setrna k Zivotnimu pro-
stfedi a pfi spravném pouZiti nevznikaji toxické
vypary. Diky pruznosti osazeni se snadno do-
stanete i na téZko dostupna mista.

Pouzitim $tétcii LESSMANN je dosazeno Gis-
tého vysledku v co nejkratSim ¢ase. Svary jsou
oCistény beze zbytku a povrchy jsou zpracova-
ny bez jejich poSkozeni.

Pred opracovanim | Po opracovani Cisténi svari
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Objimka D GL H Druh GAGI Uprava Baleni C.wyr.

Stétce z uhlikového vldkna

zavitu
Méd 10 65 30 vnéjsi M6 10 047.700
Méd 12 90 40 vnitini  M10x0,75  plastové oplasténi demé 10 047.705

Méd 12 90 40 vnitini ~ M10x 1,0 plastové oplasténi cerné + bocni zavit M4 10 047.707
Méd 10 80 30 vnitini ~ M8x 1,0 plastové oplasténi cerné 10 047.708

Nerez. ocel 8 50 30 vngisi  M6x1,0 ochran. objimka z teflonu (prim. 12 mm) 10 047.750

Nerez. ocel 8 72 42 vngjsi  M6x0,75 plastové oplasténi cerné 10 047.754
Nerez. ocel 12 75 40 vnitini~ M10 10 047.757

Nerez. ocel 10 130 60 vngjsi  M6x0,75 plastové oplasténi cerné + zavit M12 10 047.763*
Nerez. ocel 105 130 60 vngisi  M6x0,75 plastové oplasténi cemné + zavit M14 10 047.764*

Messing 12 75 40 vnitini -~ M10 10 047.801

1]
2]
3]
. Nerez. ocel 8 50 30 vnéjsi  M6x 1,0 10 047.755
4]
5|

* Ochranna. objimka z teflonu na vyzadani

GL

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

LESSMANN®




HFB talifové kartace

\lysoce abrazivni nastroje LESSMANN pro-
vadéji vynikajici odjehlovaci prace a zaobleni
hran na hranach obrobkd na rovnych plochach.
Kromé pouZiti v obrabécich centrech Ize vyso-
kého stupné ucinnosti dosahnout v systémech
kontinualniho odstrariovani otfepl se systémy
planetovych kartacd.

HFB kartage se pouzivaji pro plodné opracova-
ni napf.:

* razené a lisované dily

+ slinuté dily

+ obrobky pro hydrauliku a pneumatiku

+ hlinikové komponenty

+ amnohem vic

| obrobky, které jsou vystaveny vysokému tlaku
a kladou vysoké naroky na tésnost a zaobleni
hran, jsou idealné opracovany HFB kartaci.

Typické obrobky, které jsou opracovavany kartaci
LESSMANN HFB.

LESSMANN®

Osazeni

Specialnim vyrobnim procesem jsou kartace
LESSMANN HFB vyrabény s velmi vysokou
hustotou osazeni. K dispozici jsou vysoce
abrazivni brusna vidkna se zmy karbidu kfe-
miku nebo oxidu hlinitého, keramickym zrnem
a diamantovym zrnem. Kartate LESSMANN
HFB standardné pouzivaji vysoce kvalitni ma-
teridl osazeni (PA6.12), ktery je obzvlasté tuhy
a odolny proti otéru.

Diky volbé materialu osazeni v zavislosti na po-
uziti Ize dosahnout odjehlovacich praci a rovno-
mérného zaobleni hran v kratSi dobé zpracova-
ni a sou¢asné delSi zivotnosti.

V zavislosti na aplikaci Ize HFB kartace pouzi-
vat za sucha nebo s pfidavkem chladici kapa-
liny.

Obraz osazeni

V zavislosti na pozadavcich mohou byt karta-
Ce vyrobeny s individualnimi osazovacimi poli.
Napfiklad je moZné piné osazeni, ale také Ize
brusné Stétiny rozdélit do pfedem definovanych
poli nebo je Ize osadit Sikmo. V zavislosti na
sméru otaceni to umoziiuje efektivngjsi obrabé-
ni, napfiklad diky optimainimu odvodu chladici
vody.

Pfiklady obrazu osazeni



Prepracovany upinaci systém

LESSMANN vyrabi typy kartact pro vSechny
znacky strojl a vrtaci vzory podle specifikace
zakaznika. NaSe zakladni verze vhodné pro
béZné stroje s drzakem frézovaci hlavy (DIN
6357) nebo kombinovanym drzakem frézova-
ciho trnu (DIN 6358), jakoz i specidlni modely
jsou k dispozici v kratké dodaci dobé. Kartace
LESSMANN HFB jsou vhodné i pro pfislusen-
stvi pro préci ve vlhku, napf. napinaci Srouby s
otvory pro chladici kapalinu.

Na pfani dodame kartace s otvorem dle Vaseho
druhu upnuti.

Prepracovany design

KartaCe LESSMANN HFB jsou neustale dale
vyvijeny, aby splfiovaly nejnovéjsi technické
pozadavky. Posledni Upravou je pfepracovany
design kartaCového talife, ktery dostal zakfi-
veny tvar. To znamena, Ze kartac¢ Ize pouZivat
Viysledna dynamicka soustfednost dava Stétci
optimalni podminky pro pfesnou praci. Béhem
obrabéni navic v karta¢i uvizne méné tfisek a
oleje, coz vede k menSimu opotfebeni.

Tipy pro uzivatele

+ Optimalni otacky jsou obvykle hluboko pod
maximainimi ota¢kami. Vimnéte si prosim
informaci na téle kartace. Podrobnosti nalez-
nete na strané 10.

Posun kartadle zavisi na pozadovaném vy-
sledku kartdovani a musi byt stanoven in-
dividualné.

Pfi pouziti se ujistéte, ze jsou dosazeny
vSechny hrany a povrchy, které maji byt
opracovany. Aby bylo zajisténo rovnomérné
zpracovani, je zvIasté dulezité pfi spousténi
a zastavovani, aby nebyl karta¢ pfedéasné
odebran z obrobku.

Upinaci $roub s otvory pro chladici kapalinu

B&Zny kombinovany drzak frézovaciho trnu pro HFB kartace

Pro vice informaci a nezavaznou konzultaci nés kontaktujte!

LESSMANN®
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n HFB Talifové kartace, plné osazené, brusné stétiny

Télo Télo Osazeni Otvor VoIna plocha RPM Baleni SIC 80/1,2 SIC 120/11 SIC 180/1,0
4] sila vy$ka max.

DA KD H DB DIF DA

mm mm mm mm mm mm C. wyr. C.vyr. C.vyr.
50 18 35 16 DKN 25 45 4.500 1 601.204.20 601.304.20 601.404.20
75 20 35 22 DKN 34 70 4.500 1 602.214.20 602.314.20 602.414.20
100 20 35 22 DKN 45 95 3.600 1 603.214.20 603.314.20 603.414.20
125 22 40 27 DKN 55 120 3.000 1 604.225.20 604.325.20 604.425.20
150 25 40 32 DKN 60 145 2.500 1 605.265.20 605.365.20 605.465.20

n HFB Talifové kartace, pIné osazené, keramické zrno

Télo Télo Osazeni Otvor VoIna plocha RPM Baleni KK 80/1,2 KK 120/1,1
4] sila vyska max.
DA KD H DB DIF DA
mm mm mm mm mm mm C.wyr. C.wyr.
50 18 35 16 DKN 25 45 4.500 1 601.204.30 601.304.30
75 20 35 22 DKN 34 70 4.500 1 602.214.30 602.314.30
100 20 35 22 DKN 45 95 3.600 1 603.214.30 603.314.30
125 22 40 27 DKN 55 120 3.000 1 604.225.30 604.325.30
150 25 40 32 DKN 60 145 2.500 1 605.265.30 605.365.30

DKN = dvojita klinova drazka

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

SIC = brusné Stétiny se zrnem z
karbidu kfemiku
KK = keramické zrno

LESSMANN®




Nakres / popis pouziti

Odesilatel: Firma, kontaktni osoba

Pocet kusU

Ugel pouziti [ Jsuche [ ]mokré

[ ] Odjehlovani
[] Jiné

Obrabény material ____ °C Teplota
[] Ocel

[ ] Hinik

[] Nerezova ocel

] Jine

Pozadované osazeni

[ ] Brusné stétiny se zrnem karbidu kfemiku (SIC)

[ ] Brusné stétiny se zrnem oxidu hliniku (AO)
[] Keramické zro (KK)
[ ] Diamantové zmo (DIA)

Tloustka osazeni

ZpUsob osazeni

|:| Plné osazeni |:| Turbo osazeni

Turboosazeni vpravo/vlevo (standard vpravo)

Uved'te rozméry podle technického vykresu (mm):

DK Prdmér téla

DA Vnégjsi primér osazeni
DIF Vnitini primér osazeni

H Vy3ka osazeni

Uhel naklonu osazeni

[] Standardni otvor

(pfizpusobeny priméru téla, viz. tabulka na levé strang)

[ ] Specialni otvor

mm

mm

mm

mm

LESSMANN®
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Razené kartace

Pro kartacovani s nizkym mechanickym nama-
hanim se vyrabéji kartace v razeném provede-
ni.

Typické pouZziti pro razené radialni a valcové
kartace, talifové kartaée nebo liStové kartace
je napf. Cisténi, odjehlovani, povrchova Uprava,
strukturovani, hlazeni, pfeprava, tfidéni nebo
také zvihéovani.

V zavislosti na pozadavku mize byt osazeni
kartacd individualné usporadano v zakladnim
téle. Vzdalenosti svazkl a jejich rozdéleni je
variabilni a zavisi na pouziti.

Jako material osazeni jsou vedle dratt k dispo-
zici také uméla a rostlinna vlakna nebo zvifeci
srst. Mozné je rovnéz i smiSené osazeni v riiz-
nych pomérech.

Jako uchyceni se u talifovych kartaci obvyk-
le pouzivaji zavity, razené radialni a valcové
kartaCe se vyrabgji s otvorem nebo s upinaci
hideli.

Informujte se na nasledujicich stranach o na-
$em sortimentu. Pro dalSi informace nebo indi-
vidualni poradenstvi nas muzete kontaktovat a
nechat si na misté poradit od nasich technikd.

LESSMANN®

Mozné hustoty osazeni

hibhirhy IH]

pro radialni a valcové kartace, talifové a listové kartace

fidké osazeni

Mozné usporadani osazeni

stfedni hustota osazeni

pro radialni a valcové kartace, talifové a listové kartace

odsazené osazeni

pfimé osazeni

husté osazeni

spiralovité osazeni



Talirové kartace

DA KD H DB/GI
Vnégj$i pramér Tloutka téla VySka osazeni Uhel naklonu Otvor
osazeni
mm mm mm
10-800 10-100 8-95 max. 45° volitelny
u oceli
8-135
u plastu

Talifové kartace pro cisténi a odjehlovani
Talifové kartace se pouzivaji plo$né k opraco-
vani nejriiznéjsich materiald. Casto je Ize na-
lézt v systémech kontinualniho odstrafiovani
otfepl.

Moznosti pouZiti jsou diky rozsahlym kombina-
cim materialG talif(, material( osazeni a upina-
cich systém( téméf neomezené.

Pii odjehlovani obrobkd dokazou talifové kar-
taCe v jednotlivych vrstvach dosahnout stejné
vynikajicich zaobleni hran jako v obrabécich
centrech na odstrafiovani sekundarniho otfepu.

Talifové kartace pro opracovani dieva
Talifové kartd¢e s extra dlouhym osazenim
z brusného nylonu jsou idealni pro pouZiti pfi
opracovani dfeva. Pouzivaji se na Uhlovych
bruskéach k o3etfovani a Cisténi, strukturovani a
ledténi. Jsou vhodné pfedevsim pro pouZiti na
velkych plochéach.

Talifové kartace — standardni téla

Pokud to vaSe pouziti pfipousti, doporu€ujeme
vam pro specialni provedeni nase standardni
talife.

Material Material Hustota

téla osazeni osazeni
PP, PE, PA, STA, STM, MES, fidke,
dfevo, ROF, PP, PE, PA, stiedni,
preklizka FIB, ROS, SIC, AO husté

Tucné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
Polozky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnozstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

STM = ocelovy drat, pomosazeny

ROF = nerezovy drat

MES = mosazny drat

PP = polypropylen

PA = polyamid

PE = polyethylen

FIB = vlakno

ROS = konské ziné

SIC = brusné Stétiny se zmem z
karbidu kiemiku

AO = brusné $tétiny se zrnem z

oxidu hliniku

LESSMANN®
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Talirové kartace

Osazeni DA KD H DIF RPM
mm  mm mm max. ‘ C.wyr.
STA 0,20 150 25 25 M 14 2.000 405.006
SIC 180/1,0 125 25 25 22,2 3.000 405.854
SIC 180/1,0 150 25 20 25 2.000 405.835
SIC 120/1,1 150 25 25 25 2.000 405.864
Smisené osazeni STA 0,30/ PA 0,35 130 25 40 M 14 2.500 405.908
I Smisené osazeni STA 0,30/ PA 0,35 200 25 40 M 14 1.500 405.905
Osazeni DA KD H DIF RPM Baleni
mm  mm mm max. ‘ C.wyr.
SIC 46/1,6 130 20 50 M 14 2.500 1 405.843
SIC 60/1,5 130 20 50 M 14 2.500 1 405.844
SIC 80/1,2 130 20 50 M 14 2.500 1 405.845
DA KD Otvor / zavit
mm mm
120 Onor225/19 Lprat (osousu, navia pro kit daich ozt
150 25 Otvor 12
150 25 Otvor 35/ 25, otvor unaSece 2 x @ 11 mm, TK 56
165 25 Otvor 20 / 30, otvor unasece 1 x @ 7mm, TK 48
180 18 ZavitM12
180 18 Zavit M12 levy
200 25 Otvor 12
200 25 Otvor 35/ 25, otvor unaSece 2 x @ 11 mm, TK 56
220 20 Otvor 40

|

D KL Upnuti pro
mm mm C.wyr.
16 81 otvor 35/25 000.051

150 LESSMANN®




Nakres / popis pouziti

Talifové kartace - standardni rozméry téla (skladem) v materialu téla PP (Cervena)

DA KD Otvor / zavit

mm mm

130 20 Otvor22,5/19

150 25 Otvor 12

150 25 Otvor 35/ 25, otvor unasece 2 x @ 11 mm, TK 56
165 25 Otvor 20 / 30, otvor unasece 1 x @ 7mm, TK 48
180 18 Zavit M12

180 18 Zavit M12 levy

200 25 Otvor 12

200 25 Otvor 35/ 25, otvor unasece 2 x @ 11 mm, TK 56
220 20 Otvor 40

DB

Odesilatel: Firma, kontaktni osoba

Pocet kusU

Ugel pouziti [ Jsuche [ ]mokré
[] Odjehlovani

[ ] Cistani

[] Povrchova tprava

(] Jiné
Obrabény material ____ °C Teplota
Ocel

Hlinik

Drevo

Nerezova ocel

Plast

Jiné

o
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zadované osazeni

Ocelovy drat

Pomosazené ocel

Mosaz

Nerezova ocel

Polypropylen

Polyethylen

Polyamid

Brusné Stétiny se zrnem z karbidu kfemiku (SIC)
Brusné $tétiny se zrnem z oxidu hliniku (AO)
VI&kno

Koriské Ziné

Jiné

w
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Tloustka osazeni

Hustota osazeni

[ I¥idke [stredni  [huste

ZpuUsob osazeni

[IPIné osazeni [ ] Osazeni poli [ Turbo osazeni

Uved'te rozméry podle technického vykresu (mm):

DK Primértéla mm
DA Vngjsi primér osazeni mm
DIF  Vnitfni primér osazeni mm
KD  Tloustka téla mm
DB/GI Otvor upnuti — zavit mm
DB Primér zapusténého otvoru mm
TK  Rozte¢ny kruh otvoru unadece mm
MB  Prlimér otvoru unasece mm
H VySka osazeni mm

o

Uhel naklonu osazeni

Material téla
[] Polypropylen (Standard)
[] Jiné

LESSMANN®




Listové kartace — rozméry

KB KL
mm mm
8-750 8-2400 10-100

Listové kartace

LiStové kartaCe se pouZivaji hlavné pfi Citéni,
brzdéni, stirani, odvadéni elektrickych napéti,
vedeni atd.

Jako material téla jsou vam k dispozici plasty
nebo dfevo. Jako material osazeni si mlzete
vybrat z materiald od nejiemnéjSich koriskych
Zini aZz po ocelovy drat. Material osazeni Ize
umistit do téla na Sikmo (az 30°). To je smyslu-
plné napf. pro dosazeni roh( a hran.

Standardni téla, ktera jsou skladem, Ize pro

ziskani dalSich rozméri podle potfeby pfepra-
covat (stoCit, vyvrtat).

LESSMANN®

Uhel néklonu

osazeni

max. 35°

max. 35°

Material Material Hustota
téla osazeni osazeni
PP, PE, PA, STA, STM, MES, fidke,
drevo, ROF, PP, PE, PA, stredni,
preklizka FIB, ROS, SIC, AO husté

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnoZstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

STM = ocelovy drat, pomosazeny

ROF = nerezovy drat

MES = mosazny drat

PP = polypropylen

PA = polyamid
PE = polyethylen
FIB = vldkno

ROS = koriské ziné

SIC = brusné Stétiny se zrnem z
karbidu kfemiku

AO = brusné $tétiny se zrnem z
oxidu hliniku




Pocet kusU

Nakres / popis pouziti
Ucel pouziti [ Jsuché [ Jmokre
Utésnéni

Cistani

Fixace

Transport

Jiné

o
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rabény material ____ °C Teplota
Ocel
Hlinik
Drevo
Nerezova ocel
Plast
Jiné

I = | | | |

o
o
w

zadované osazeni

Ocelovy drat

Pomosazené ocel

Mosaz

Nerezova ocel

Polypropylen

Polyethylen

Polyamid

Brusné Stétiny se zrnem z karbidu kfemiku (SIC)
Brusné Stétiny se zrnem z oxidu hliniku (AO)
VI&kno

Koriské Ziné

V1 4
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Jiné

Tloustka osazeni:

max. 35°
Hustota osazeni

[ I¥idke [stredni [ Jhusté

Usporadani osazeni

[ Jodsazens L] pfimé

N J ) U J N « /U

SRt Al S A Uved'te rozméry podle technického vykresu (mm):

VAVAVAVAVAVAVAVAWAN

PN N KL Délka téla mm
KB Sifka téla mm
KD Tloustka téla mm
BL Osazena délka mm
BB Osazena Sitka mm
H  Vyska osazeni Uhel
Odesilatel: Firma, kontaktni osoba naklonu osazeni °
Material téla
[] Polypropylen (Standard)
[] Jiné

LESSMANN®




Radialni a valcové kartace — rozméry

D KD KL
mm mm mm
45-440 25-250 5-800
u oceli
45-500
u plastu

Standardni rozméry téla (skladem) v materialu téla PP
50, 80, 100, 140

Razené radialni a valcové kartace

RaZzené radialni a valcové kartaCe se pouzivaji
napfiklad k CiSténi a odjehlovani, k povrchové
Upravé, ke strukturovani, hlazeni nebo trans-
portu. Télo je vyrobeno z plastu nebo dfeva,
pouZiti uréuje material obloZeni. Je tfeba vzit
v Uvahu teplotu, chemické a mechanické vlast-
nosti.

Pro ¢innost kartace je rozhodujici vySka osa-
zeni, materidl osazeni, primér osazeni a hus-
tota osazeni. Hustotu osazeni Ize pfizpUsobit
pozadavkdm rozte¢i otvor a velikosti otvord.
Razené radialni a valcové kartace jsou mozné
s vrtanym nebo Uloznym hfidelem nebo jednot-
livé podle specifikace zakaznika. Prehled roz-
mérl naSich standardnich nastaveb naleznete
v tabulce vy3e. Radi Vdm osobné poradime a
zodpovime Vase dotazy!

LESSMANN®

A d
mm mm
3-780 volitelny

Upozornéni:

Pro pouziti, ktera pro kartage predstavuji
vysoké mechanické zatizeni, doporucuje-
me copanove, resp. zvinéné radialni a val-
cové kartace od spole¢nosti LESSMANN
(kapitola “Radialni kartace” a “Odjehlovaci
kartace” v tomto katalogu).

Material Material Hustota
téla osazeni osazeni
PP, PE, PA, STA, STM, MES, fidke,
drevo ROF, PP, PE, PA, stredni,
FIB, ROS, SIC, AO husté

Standardni téla, ktera jsou skladem, Ize
pro ziskani dalSich rozmérl podle potieby
pfepracovat (sto€it, vyvrtat).

Tuéné vytisténé polozky jsou dostupné ze skladu.
PoloZky vypsané kurzivou jsou vyrabéné na zakazku v
minimalnim mnoZstvi (viz.str. 178).

STA = ocelovy drat

STM = ocelovy drat, pomosazeny

ROF = nerezovy drat

MES = mosazny drat

PP = polypropylen

PA = polyamid
PE = polyethylen
FIB = vldkno

ROS = koriské ziné

SIC = brusné Stétiny se zrnem z
karbidu kfemiku

AO = brusné $tétiny se zrnem z
oxidu hliniku




Pocet kusU

Nakres / popis pouziti
Ucel pouziti [ Jsuche [ ]mokré
Odjehlovani

Cisténi

Zdrsnéni / strukturovani
Transport

Jiné

o

.
KARTACE PRO PRUMYSL

Obrabény material ___ °C Teplota

Ocel

Hlinik

Drevo
Nerezova ocel
Plast

Jiné

NN

o
o
<
w

adované osazeni
Ocelovy drat
Pomosazena ocel
Mosaz
Nerezova ocel
Polypropylen
Polyethylen
Polyamid
Brusné Stétiny se zrnem z karbidu kfemiku (SIC)
Brusné Stétiny se zrnem z oxidu hliniku (AO)
VI&kno

V1 4

Konské ziné

Jiné

(I

KL

Tloustka osazeni

I Hustota osazeni

8 a [ Jtidke Ustredni [ husts

Usporadani osazeni

[odsazens [ pfimé U] spiralovité

DB/GI

Uved'te rozméry podle technického vykresu (mm):

D Vnéjsi primér mm

KD  Prdmér téla mm

KL  Délka téla mm

A Sitka osazeni téla mm
Odesilatel: Firma, kontaktni osoba DB/GI Primér otvoru mm

Material téla

[] Polypropylen (Standard)

[] Jiné

LESSMANN®






