Taviva, pasty

Taviva pre spdjky na baze striebra

STELLA

Aktivita v K dispozicii Normy Popis
Oznacenie rozmedzi e EN 1045
o Prasok Pasta
(°C)
FLUX AG1 550-800 v v FH 10 VSeobecné pouzitie
FLUX AG3 600-850 v v FH 10 Pre vysoké teploty
FLUX AG4 550-850 v v FH 10 VSeobecné pouzitie. Velmi Siroky rozsah tepl6t
FLUX AG5 700-1000 v v FH 20 Pre velmi vysoké teploty
FLUX AG6 550-850 v FH11 Pre bronz hlinik
FLUX AG7 550-800 v v FH10 VSeobecné pouzitie. Tiez pre nerezové ocele.
FLUX AG8 550-850 v FH12 Pre nerezové ocele a tvrdokovy
FLUX AG11 550-800 FH10 Véeobecné.;?ouiitie. Tiez pre nerezov.é ocele
- pre pouzitie s aut. davkovacim strojom
FLUX AG12 550-850 Y FH12 Pre nerez?.v_ej ocele a tvrd?kovy, ’ .
- pre pouzitie s automa. davkovacim strojom
ANTIFLUX v Zabrariuje zmacaniu spajkovacej zliatiny
Taviva na méakké spajky
. K dispozicii Normy :
Oznacenie Prasok Pasta DIN 8511 EN 29454-1 Popis
FLUX SN1 v/ v F-SwWi12 3.1.1.A/C VSeobecné pouzitie
FLUX SN2 v F-Swill 3.2.2.A Pre nerezové ocele
FLUX SN6 v F-Sw24 2.1.3.A Pre elektromechaniku
FLUX SN35 v 2.1.2.A Pre hlinikové a nizkolegované Zliatiny hlinika
Prasok: Balenie: 0,1-0,25-0,5-1-10-20kg
Pasta: Balenie: 0,1-0,25-0,5-1-1,5-10-20kg
Tekutina: Balenie: 0,25-0,5-1-5-10-251e Sudyy 60 az 200 | (LI1 - LI2 - LI3)



