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PA-S45 W, PA-S70 W

plazmové rezanie od 3 do 70 mm

Made in Germany

Rezanie a drazkovanie s ruénym alebo strojnym horakom
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Jednoducha a cenovo vyhodna technoldgia pre kazdu oblast’ rezania

Plazmové rezacie zariadenia rady PA-S su
vhodné pre ruéné a mechanizované rezanie v
rozsahu rezania hrubky materialu 3 az 70 mm.
PouZitim réznych plazmovych plynov a ich
zmesi mbézu byt isto rezané a drazkované
elektricky vodivé materialy.

Ako mobilné zariadenia mé2u byt pouZité v
dielhach, Skoliacich strediskach a na stavbach.

So zariadeniami rady PA-S mozno vykonat PA-S70 W, PA-S45 W
tvaroveé rezy, priame rezy a ukosovanie do

60° .

Vyhody

« vyhodny pomer cena-vykon » kovoobrabanie a strojarstvo

« volitelné pouzivanie ruénych alebo * konstrukcie zariadeni a nadrzi
strojnych horakov « stavba potrubi

» vhodné pre 2D- a 3D-riadiace systémy « vzduchotechnika

* robustna a jednoducha konS$trukcia « demontaz

* mobilné zariadenia pre jednoduché
pouzivanie

 spolahlivost aj pri tazkych vyrobnych
podmienkach

* jednoducha obsluha a udrzba servisnym
a diagnostickym systémom
* rezaci prud nastavitelny v troch korokoch

« efektivne chladenie plazmového hordka a
jeho spotrebnych dielov

* rychle prestavenie plazmového rezania
na plazmové drazkovanie a naopak

» zahnuté hlavy hordkov a Specialne
konstrukcie rukovate pre optimalizované
rezanie 3D dielov

E:]zdacf el &) 01D B Automat. rezanie s PB-S45 W
20 140 160 80

130 A PA-S45 W

240A PA-S70 W

Doporucena obast rezania

Prepich @ Max. @

Udaje st zavislé od rezanych materialov a ich zloZenia. Ukosovanie
(2 Dbajte na prepich.



Siroka $kala aplikacii vd’aka dodatoénému vybaveniu

Strojny horak PB-S44 W, PB-S45 W, PB-S70 W

Predpoklad pre kvalitu reznych ploch je
osvedcena konstrukcia Casti horaka katédy a
dyzy. Kvapalinou chladeny plazmovy horak s
jemnym lu€¢om zarucuje ich dlha Zivotnost.
Plazmové rezanie so zariadenim rady PA-S je
tymto efektivne a zvySuje produktivitu
uzivatela. Pri rezani konstrukénych oceli s
PA-S45 W umozriuje horak virivého plynu
PB-S44 W cCastejsi prepich.

Drazkovanie s ruénym horakom PB-S45 WH

V kratkom ¢ase mdzu byt tak strojny- ako aj
ruény horak prestavené na drazkovanie. K tomu
je potrebna len vymena dyzy a nasadenie
keramickej hubice (volitelne s ochrannym
prvkom/behufiom). Pouzitim rozlicnych
plazmovych plynov a zmesi plynov mézu byt
opracovaneé vsetky elektricky vodivé materialy,
ako konstrukéna a uslachtila ocelf, hlinik ako aj
mosadz.

Drazkovanie je vhodné vynikajuco k

odstranovaniu defektov zvarov, trhliniek,
dutiniek, vmestkov ako aj k priprave protizvarov.

Vyhody

Ziadne nauhli¢enie materialu

* nie je potrebné Ziadne dodatocné brusenie
* znizeny tepelny prikon

 dobra sledovatelnost procesu

* redukovana hladina hluku a dymu

» Dyzy, hubice a korunky na rezanie pomocou
Sablon

+ Specialne vyhotovena katéda na rezanie na
tazko dostupnych miestach

* Dyzy a keramicka hubica na drazkovanie

» Vodiace kolieska na vyrezavanie podfla
obrysov

» Fazetovacia korunka a zariadenie na
ukosovanie s volne volitefnym nastavenim
uhlov pre ukosovanie k priprave zvarov alebo
na ostrihavanie plechov

» Rezacie zariadenie v kombinacii s magnet.
alebo vakuovym drziakom pre rezanie
kruhovych oblikov bez osadzovania alebo
obopnutia

Pre manualne rez. ulohy je k dispozicii
na kazdy typ horaka velké mnozstvo lahko
ovladatelného prislusenstva

vodiace kolieska

fazetovacia korunka

ochranny prvok pre plazm.
drazkovanie

rezy podla Sablon



Technické udaje

Zdroj pradu PA-S45 W PA-S7T0 W
Sietové napéatie 3x400V, 50 Hz
Istenie, pomalé 63A 125 A
Max. prikon 38 kVA 76 kVA
Rozsah rezania 45 A bei 100% DZ 80 A bei 100 % DZ

85 A bei 100 % DZ 160 A bei 100 % DZ

130 A bei 60 % DZ 240 A bei 80 % DZ
Rozmery (D x S x V) 1.025 x 711 x 970 mm 1.380 x 870 x 1.080 mm
Hmotnost 240 kg 460 kg

™ Ostatné napatia a frekvencie na dopyt

Strojny horak PB-S44 W PB-S45 W PB-S7T0 W
Max. rezaci prud pri100% DZ 130 A 130 A 250 A
Max. rozsah rezania do 40 mm do 45 mm do70 mm
Plazmovy plyn vzduch Ar/H,-zmes vzduch, Ar, H, vzduch, Ar/H,-zmes
Virivy plyn vzduch, N, - -
Chladenie horaka JKjellfrost*
PA-S45 W | konstrukéna ocel uslachtila ocel hlinik PA-S70 W | konstrukéna ocel uslachtila ocel hlinik
Hrubka Rezaci Rychlost | Rezaci Rychlost' | Rezaci Rychlost' Hrubka Rezaci Rychlost | Rezaci Rychlost | Rezaci Rychlost'
(mnf:)”é'” prid | rezania prid | rezania prid | rychlost (mnfrf)”é'” prad | rychlost prid | rezania prid | rezania
A) | (mm/min) (A) | (mm/min) (A) | (mm/min) (A) | (mm/min) (A) | (mm/min) (A) | (mm/min)
3 45 2.000 - - - - 4 160 3.000 160 2.630 - -
5 85 2.500 85 2.500 85 3.400 6 160 3.150 160 2.200 160 3.500
10 130 2.000 130 2.150 130 3.000 8 160 2.500 160 1.750 160 3.000
15 130 1.300 130 1.700 130 2.100 10 240 2.600 160 1.500 160 2.000
20 130 800 130 | 1.000 130 | 1.300 15 240 | 1.300 160 | 1.000 160 | 1.700
25 130 500 130 700 130 900 20 240 | 1.100 240 | 1.050 240 | 1.750
40 130 200 130 200 130 300 30 240 800 240 530 240 | 1.250
45 130 200 130 200 130 150 40 240 500 240 500 240 | 1.000
it & o S, e et 2ot et s st ) 20 20| 20| 0| 20| e
poziadavkam na kvalitu ich reznych dloh. 60 240 200 240 200 240 350
70 240 125 - - 240 250

Priklad pre variantu pripojenia:
N,

-

PZL
PZ45W
PB-S44 W
Werkstiickkabel

Rezacie plazmové zariadenia maju CE—Prehlasenie o
zhode a zodpovedaiju platnym pravidlam a predpisom EU.
Su vyvinuté a vyrobené na zaklade EN 60974 (VDE 0544).
VSetky plazmové rezacie zariadenia maju S—Oznacenie a
su pouzitelné na pracoviskach so zvySenym
nebezpecenstvom Urazu elektrickym pradom. Vyroba je v
sulade s DIN EN ISO 9001.

Vyrobky sa vyznacuju vysokou kvalitou a spolahlivostou.

Kjellberg Finsterwalde Gruppe

Schweifselektroden Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien v sériovej vyrobe
Schweildtechnik y y je p j vyrobe.

Schneidtechnik Z tohto prospektu preto nemé6zu byt odvodené naroky
Maschinenbau akéhokolvek druhu.

Kellbery” @ CINE F@CUS
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