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JIEER FREZOVANI

FREZOVANI

TECHNICKE INFORMACE A POZNAMKY K VYROBKUM

frazy LUKAS z tvrdokovu

KVALITA

Tvrdokovové frézy LUKAS se stopkou se vyrabi na modernich
CNC brousicich automatech za pouziti nejkvalitnéjsich druht
tvrdokovl — to zarucuje nejvyssi presnost vyroby, zdvojeni fez-
ného Uhlu, tvaru ozubeni a Sroubovice. Pomizeme védm s fese-
nim problému vaseho obrabéni vyrobou frézy se stopkou z tvr-
dokovu podle vasich vykres( a zadani.

POUZITI

Vybér odpovidajiciho ozubeni a spravnych otacek zarucuje pfi ob-
rabéni nejriznéjsich materiald nejlepsi vysledky. Prosim fidte se
tabulkou feznych rychlosti nebo tabulkou ozubeni na strané 15.

POHONNE ZARIZENi

Predpokladem pro bezvadné vysledky jsou elektricky nebo vzdu-
chem pohéanéné zafizeni — brusky s dobrymi lozisky a skli¢idlem
bez vili. Rdzy a chvéni frézy vedou k predéasnému opotfebeni
a vylamovani zubl. Extrémni pfitlak nezvysi vykon, ale opotfeben.

STOPKY

Z bezpecénostnich dlvodl vybirejte z tabulky nejvétsi mozny
prameér stopky. V8echny stopkové frézy LUKAS maji prameér
stopky v toleranci h9. To zajistuje hladkou a bezpeénou montéz.
Jiné prliméry a délky stopky jsou k dodani na vyzadani. Vybér
fréz s extra dlouhou stopkou je vyobrazen na strané 18.

VYUZITi V ROBOTECH

Tvrdokovové frézy LUKAS jsou presné nastroje, které se do
zna¢né miry osvéddily speciadlné pti odjehlovani a odstranovani
otfepll pomoci primyslovych robotl. Vyvineme optimalni na-
stroj také pro vas pfipad pouziti.

NASTROJE NA ZAKAZKU

Tvrdokovové frézy, které pomohou vyresit vas problém obrébént,
vyrobime na zakazku v obvyklé LUKAS kvalité podle vasich vykre-
sl nebo podle vaseho zadani.

BALENi
Pouzivdme plastové obaly; pfislusné obalové jednotky jsou uve-
deny v tabulkéach vyrobka.

POKYNY PRO POUZITi

Ozubeni vybirejte podle obrébéného materialu. Dbejte
na zasadu: Cim tvrd$i material, tim jemnéjsi ozu-
beni!

Vybér spravného poctu otécek je predpokladem pro
dosazeni optimalnich pracovnich vysledkl a dlouhé
Zivotnosti nastroje. Pomoc k uréeni spravnych otacek,
prizplisobené vasemu procesu, naleznete na néasle-
dujicich strankach.

Pouzijte v uvedenych rozsazich nejvys$si mozny pocet
otacek. Prilis nizké otacky vedou k neklidnému, ne-
rovhomérnému béhu, vylamovani a predéasnému
opotiebeni nastroje! Snizte otacky pouze v pfipade
frézovani pod velkym Uhlem a pfi obrabéni materié-
|0 se $patnou tepelnou vodivosti. V Zadném pfipadé
nesmi dojit ke zmodrani stopky a hlavy frézy. Pou-
Ziti fréz s dlouhou stopkou vyZzaduje z bezpec¢nostnich
a technickych ddvodd taktéz nizsi otacky.

Prizplsobte hnaci vykon vaseho pohonného néstroje —
brusky procesu obrabéni. Zamezte poklesu a kolisani
otécek v dusledku nedostate¢ného hnaciho vykonu,
zejména u zafizeni pohénénych stlatenym vzduchem.
Pouzivejte pouze klestiny a skli¢idla pracujici bez razu.
Razy a vibrace frézy vedou k prasklindm a k predcas-
nému opottrebeni nastroje. Ze stejného dlivodu dbejte
také na bezvadny stav loZisek pohonného néstroje —
brusky. K zamezeni vibraci a nebezpeci ohnuti nebo
ulomeni stopky volte pfi upinani nastrojd nejkratsi
mozné upinaci délky.
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PREHLED TVARU

Riizné tvary nasich fréz

HFI
HFA e
‘EE‘ Vélcova E vnitfni na otvory 3

FREZOVANI

HFC
vélcova

zaoblena

HFD
kulovita

=== HRY
zahlubovaci

HFL
kuZelova
zaoblena

{E{ZL HFE = //l/

HFN
konicka

3 HFF
obla

HFR

HFG odjehlovaci
Spicata (vnéjsi)

~ HFT
H,FH . 'Q\\%E odjehl?vacf —
== s === | e

SADY NASTROJU LUKAS POHONNE NASTROJE

Budte vybaveni pro kazdy piipad pouZiti: Najdéte tu spravnou sadu Na strankach 304-312 naleznete ty spravné pohonné nastroje
fréz na vyzkouseni, pro testovani, do bedny s naradim a dalsi na
strané 43.

pro nase nastroje LUKAS. NasSe stroje jsou optimalizovany pro
nastroje LUKAS a zajistuji vysoce efektivni pouZiti.
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DOPORUCENE POUZITi A 0ZUBENI

Ve trech krocich k vaSi optimdlni fréze z tvrdokovy
L wew 000 5> 000 wea 00000 >

Prectéte si doporucené ozubeni
a rychlost fezu.

FREZOVANI

Z tabulky nejprve vyberte material a druh opracovani
(hruby az jemny).

Material Pevnost vysledny povrch Ozubent doporucena rychlost fezu v,
(N/mm2) (m/min)
hruby Z3, Z7 Steel, ZX 500-700
do 800 stredni Z5, Z42 Inox/ Steel 300-500
jemny ZF3 500-700
hruby Z7 Steel, ZX 400-600
ocel, 800 az 1200 stfedn 5 300-400
ocelova litina
jemny ZF3 400-600
hruby Z7 Steel, Z4 300-500
od 1.200 stredni Z5 300-400
jemny ZF3 400-600
hruby 72,76 400-500
@ nerezova ocel do 800 stredni Z3, Z7 Steel, Z4, Z5, Z42 Inox/ Steel 300-500
jemny ZF3 400-600
hruby Cast, Z6 400-600
150 az 300
stredni Z7 Steel 300-500
@ |itina hruby Cast, Z7 Steel 300-500
300 az 450 stredni z5 300-500
jemny ZF3 400-700
hruby Z9 Alu 600-1.000
@ hlinik do 450 o
stredni Z1 500-900
do 450 hruby 79 Alu, Z1 400-800
@ mosaza strednf 2 400-600
LI od 450 -
jemny ZF3 500-600
hruby Z6 300-500
do 900 stredni Z7 Steel 300-400
jemny ZF3 500-700
@ titan
hruby Z4 300-400
900 az 1500 stredni Z5 400-500
jemny ZF3 400-600
hruby Composite coarse/fine, Z1, Z9 Alu 600-1.000
20 a7 400 o
jemny Composite coarse/fine, Wood 500-900
plasty a
drevo hruby Composite coarse/fine, Z1 500-800
400 az 1.000 .
jemny Composite coarse/fine, Z2, Wood 400-800
VYSLEDNY POVRCH

jemny
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FREZOVANI

Zjistéte ve druhé tabulce vhodné otacky pro vas pohonny néstroj
na zakladé prlméru nastroje a fezné rychlosti.

doporucena fezna rychlost v, (m/min)

111.000 127.000 143.000 159.000

32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000

24.000 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000

= 16.000 21.000 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000
é 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000
,g 10.000 13.000 16.000 19.000 22.000 25.000 29.000 32.000
"TE-’ 8.000 11.000 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000
’02— 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000
11.000 13.000 14.000 16.000

Otacky (1/min)

TIP:
Na strané 13 naleznete kompletni prehled

vSech tvarl vasi pozadované frézy.

0ZUBENI
Ozubeni Vlastnosti SI{EDES Ozubeni Vlastnosti Strana
velmi hrubé jednoduché 742 robustni fazetové
—_—— | 29AW ozubeni s fazetovym 31/32 Inox/ ozuben pro nerezovou 20
_— vybrusem pro mékké Steel a béZnou ocel
materialy
- e [Eales el jemné kiizové ozubeni
—_ z1 ozubeni pro mékké 30 z4 ! “ > 22/23
materialy pro tvrdé materialy
; robustni jednoduché
ozubeni pro vysoky Gbér robustni kfizové
: . ———— | Z2Brass pro vysoxy 30 Z6 z 23
materialu (napf. pro ozubeni
- ) mosaz)
stfedni jednoduché 26/27, stredni kfizové 17-19,
% ozubeni 37,39 2 S ozubeni 38
velmi jemné robustni kfizové
Z5 Hard jednoduché ozubeni 25, Cast OZUb?ql spemg[ne 21
o 34/35 pro lité materialy
pro kvalitni povrchy - L
(napf. pro litinu)
ZF1 jemné kfizové ozubeni od Composite I;Srzggsvgﬁl;l;?:slt%r:
az hrubého az po velmi jemné = 33/34 !ﬁg_/ﬁ.g/ggdgﬂ—g, Coarse _ Lo 28
ZF3 pro perfektni povrchy | | a Fine vlakn)_/ V)'/ztuzenyc‘h’ .
kompozitnich materialt
rasplové ozubeni -3 univerzalni kfizové
Wood pro vyrobu modeld 29 ' ZX ozubeni pro témé¥ 40-42
(napf. ze dfeva) vSechny aplikace
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FREZOVANI

POVLAKY

Individuani optimalizace s poviaky od LUKAS

Nanesenim tvrdé vrstvy, jako napfiklad TiN, TiCN, TIALN a LTE,
na tfisku odvadejici fezné LUKAS nastroje doséhnete:

= zvy$eni odolnosti proti opotfebent,
= snizeni feznych sil,
= zlepSeni odvodu tfisek.

ZvySeni odolnosti proti opotfebeni je v podstaté dosazeno, na
rozdil od materialu nastroje, vyrazné vyssi tvrdosti povrchu po-
vlaku. Dodate¢né jsou diky vysoké chemické odolnosti snizeny
reakce mezi feznou plochou nastroje a tfiskou odvadénou po

Snizeni feznych sil a zlepSeni odvadéni tfisek je dosazeno sni-
Zenim tfeni mezi volnou plochou néstroje a obrobkem na jedné
strané a na druhé strané snizenim tfeni mezi plochou néastroje,
kterd odvadi tfisku, a tfiskou samotnou, kterd je pod ni odvade-
na. Snizeni tfeni je zaloZzeno na skutec¢nosti, Zze povlak zlepSuje
drsnost povrchu néstroje a zna¢né zabraruje chemickym reak-
cim. P¥i vybéru spravného povlaku vam radi pomohou nasi apli-
kacni technici.

jeho povrchu.

Hodnota otéru

Charakter Vlastnosti Povlak ; )
proti oceli pm
AllCoat* m univerzalné pouZitelna ochrana proti opotfebeni
pii obrabéni zeleznych materiall (jako ocel a
univerzalné litina) a uméla hmota TiN 0.65-0.70
pouZitelny m vysoka houZevnatost (Titannitrid) ’ ’
m bezpecné pro potraviny
m biokompatibilni
m vysoce vykonny povlak s vySSi tvrdosti a nizsi tepelnou
HeavyDuty extrémné vodivosti pro pouZiti pfi obrabéni velmi abrazivnich a TIAIN
3 i vrdych materiall (jako nerezové li, oceli a uslechtilé ] o o
Vg?zg;:s:g&gl :)c:I)i/)c BN (L@ mereens erel, el @ UelsEiilts (Titanaluminiumnitrid) 0,30-0,35
zatizeni m pro frézovani pii extrémnich podminkach pouziti Uiz it
m pro vysoko-vykonné obrabéni
ThermoShock* 1a70V6 8 m opotiebeni odolny povlak zvlasté pro obrabéni
p téZko opracovatelnych legovanych oceli (vysoko a y
vysoké o < ] TiCN
. nizko legované oceli) 5 . 0,10-0,20
teplotni X & odiehlovani (Titancarbonitrid)
satizent m pro jemné odjehlovani
LowFriction* m specialni povlak s lotosovym efektem pro
materialy s dlouhou tfiskou a nezelezné TE
_ »,mazavé“ kovy, obzvlasté pro slitiny hliniku )
eitesmn Gl m vyrazné snizuje tfeni a adhezivni opotrebeni l(vlr(stva tgr’d-ehro]rk HO-E2Y
- m snizuje tvorbu navard poviaku na bazi uhiiku
LightFIow = kombinuje vysokou odolnost proti opotiebeni a
vynikajici tfeci a nelepivé vlastnosti pfi obrabéni TT®ta-C
. lehky odvod grafitu, hliniku, médi, uhliku, dfeva a slitin titanu (uhlikova vrstva z 0,05-0,10
trisek m idedlIni povrchové zuslechténi pro vyrazné snizené pevného uhliku) (za sucha)
opotrebeni viz. strana 31

* na vyzadani
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/> Fréza 17 Steel s nnvlakam Ileavyllutv

FREZOVANI

iz
d2

di
1
(A
|
i

m vysoce vykonny povlak pro obrabéni velmi h

abrazivnich a tvrdych materiald
= pro nejextréméjsi pouZziti
= pro vysoké teplotni a mechanické zatizeni

- _ L o 5 _ obdobné dle
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Ozubeni DIN 8033

A10010616608TIALN HFA 0616.06 77 Steel ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820608TIALN HFA 0820.06 77 Steel ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020608TIALN HFA 1020.06 77 Steel ZYA 1020 10 20 6 60 1

T =
A10010820608TIAL1 HFAS 0820.06 77 Steel ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
A10011020608TIAL1 HFAS 1020.06 77 Steel ZYA-S 1020 10 20 6 60 1
A10011225608TIAL1 HFAS 1225.06 77 Steel ZYA-S 1225 12 25 6 65 1
A10020616608TIALN HFC 0616.06 77 Steel WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820608TIALN HFC 0820.06 ; Z7 Steel WRC 0820 8 20 6 60 1

=
A10021020608TIALN HFC 1020.06 Z7 Steel WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021225608TIALN HFC 1225.06 Z7 Steel WRC 1225 12 25 6 65 1
A10030606608TIALN HFD 0605.06 Z7 Steel KUD 0605 6 5 6 50 1
A10030808608TIALN HFD 0807.06 , Z7 Steel KUD 0807 8 7 6 47 1
A10031010608TIALN HFD 1009.06 Z7 Steel KUD 1009 10 9 6 49 1
A10101225608TIALN HFF 1225.06 , Z7 Steel RBF 1225 12 25 6 65 1
A10040618608TIALN HFG 0618.06 Z7 Steel SPG 0618 6 18 6 50 1
A10041020608TIALN HFG 1020.06 77 Steel SPG 1020 10 20 6 60 1

< ===
A10041225608TIALN HFG 1225.06 77 Steel SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041630608TIALN HFG 1630.06 77 Steel SPG 1630 16 30 6 70 1
A10090820608TIALN HFH 0820.06 77 Steel - 8 20 6 60 1

|

G
A10091230608TIALN HFH 1230.06 Z7 Steel - 12 30 6 70 1
A10071020608TIALN HFL 1020.06 QQ,/EF 77 Steel KEL 1020 10 20 6 60 1
A10051020608TIALN HFM1020.06 %,‘EF Z7 Steel SKM 1020 10 20 6 60 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel @® ocel litina titan
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FREZOVANI

o = diky stfednimu kfizovému ozubeni je tato

§ T

fréza optimalné vhodna pro pouziti na ocel

= nas vybér tvarl vam umozni najit ten

spravny nastroj pro kazdy pripad pouziti

* Kk v
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvaru Ozubeni Og?§2f32e éq B:Jzynl’
A10010313308 HFA 0313.03 Z7 Steel ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010413608 HFA 0413.06 Z7 Steel ZYA 0413 4 13 6 50 1
A10010613308 HFA 0613.03 Z7 Steel ZYA 0613 6 13 3 43 1
A10010616608 HFA 0616.06 Z7 Steel ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820608 HFA 0820.06 Z7 Steel ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020608 HFA 1020.06 Z7 Steel ZYA 1020 10 20 6 60 1
A10011025608 HFA 1025.06 Z7 Steel ZYA 1025 10 25 6 65 1
A10011225608 HFA 1225.06 Z7 Steel ZYA 1225 12 25 6 65 1
A10011625608 HFA 1625.06 Z7 Steel ZYA 1625 16 25 6 65 1
A100103133080001 HFAS 0313.03 Z7 Steel ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
A100104136080001 HFAS 0413.06 7EE» Z7 Steel ZYA-S 0413 4 13 6 50 1
A100106133080001 HFAS 0613.03 Z7 Steel ZYA-S 0613 6 13 3 43 1
A100106166080001 HFAS 0616.06 Z7 Steel ZYA-S 0616 6 16 6 50 1
A100108206080001 HFAS 0820.06 Z7 Steel ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
A100110136080001 HFAS 1013.06 Z7 Steel ZYA-S 1013 10 13 6 53 1
A100110206080001 HFAS 1020.06 Z7 Steel ZYA-S 1020 10 20 6 60 1
A100110256080001 HFAS 1025.06 Z7 Steel ZYA-S 1025 10 25 6 65 1
A100112256080001 HFAS 1225.06 Z7 Steel ZYA-S 1225 12 25 6 65 1
A100112258080001 HFAS 1225.08 Z7 Steel ZYA-S 1225 12 25 8 65 1
A100116256080001 HFAS 1625.06 Z7 Steel ZYA-S 1625 16 25 6 65 1
A10020210308 HFC 0210.03 Z7 Steel WRC 0210 2 10 3 40 1
A10020313308 HFC 0313.03 Z7 Steel WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020413608 HFC 0413.06 Z7 Steel WRC 0413 4 13 6 50 1
A10020613308 HFC 0613.03 Z7 Steel WRC 0613 6 13 3 43 1
A10020616608 HFC 0616.06 Z7 Steel WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820608 HFC 0820.06 f Z7 Steel WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020608 HFC 1020.06 Z7 Steel WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021025608 HFC 1025.06 Z7 Steel WRC 1025 10 25 6 65 1
A10021225608 HFC 1225.06 Z7 Steel WRC 1225 12 25 6 65 1
A10021225808 HFC 1225.08 Z7 Steel WRC 1225 12 25 8 65 1
A10021625608 HFC 1625.06 Z7 Steel WRC 1625 16 25 6 65 1
A10030303308 HFD 0302.03 Z7 Steel KUD 0302 3 2 3 40 1
A100304043080001 HFD 0403.03 Z7 Steel KUD 0403 4 3 3 34 1
A10030404608 HFD 0403.06 Z7 Steel KUD 0403 4 3 6 50 1
A10030606308 HFD 0605.03 Z7 Steel KUD 0605 6 5 3 35 1
A10030606608 HFD 0605.06 Z7 Steel KUD 0605 6 5 6 50 1
A10030808608 HFD 0807.06 QE» Z7 Steel KUD 0807 8 7 6 47 1
A10031010608 HFD 1009.06 Z7 Steel KUD 1009 10 9 6 49 1
A10031212608 HFD 1210.06 Z7 Steel KUD 1210 12 10 6 51 1
A10031210808 HFD 1210.08 Z7 Steel KUD 1210 12 10 8 51 1
A10031616608 HFD 1614.06 Z7 Steel KUD 1614 16 14 6 54 1
A10032020608 HFD 2018.06 Z7 Steel KUD 2018 20 18 6 58 1

Doporucené pouZziti: ® ocel litina
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Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvarQ Ozubeni og(li;bsn(;é?gle : r’r:;n B;Jz;r
A10060307308 HFE 0307.03 Z7 Steel TRE 0307 3 7 3 40 1
A10060610308 HFE 0610.03 Z7 Steel TRE 0610 6 10 3 40 1
A10060610608 HFE 0610.06 Z7 Steel TRE 0610 6 10 6 50 1

=
A10060813608 HFE 0813.06 Z7 Steel TRE 0813 8 13 6 53 1
A10061220608 HFE 1220.06 Z7 Steel TRE 1220 12 20 6 60 1
A10061625608 HFE 1625.06 Z7 Steel TRE 1625 16 25 6 65 1
A10100313308 HFF 0313.03 Z7 Steel RBF 0313 3 13 3 40 1
A10100613308 HFF 0613.03 Z7 Steel RBF 0613 6 13 3 43 1
A10100618608 HFF 0618.06 Z7 Steel RBF 0618 6 18 6 50 1
A10100820608 HFF 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10101020608 HFF 1020.06 — Z7 Steel RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225608 HFF 1225.06 Z7 Steel RBF 1225 12 25 6 65 1
A10101225808 HFF 1225.08 Z7 Steel RBF 1225 12 25 8 65 1
A10101230608 HFF 1230.06 Z7 Steel RBF 1230 12 30 6 70 1
A10101630608 HFF 1630.06 Z7 Steel RBF 1630 16 30 6 70 1
A10040307308 HFG 0307.03 Z7 Steel SPG 0307 3 7 3 40 1
A10040313308 HFG 0313.03 Z7 Steel SPG 0313 3 13 3 40 1
A10040613308 HFG 0613.03 Z7 Steel SPG 0613 6 13 3 43 1
A10040618608 HFG 0618.06 Z7 Steel SPG 0618 6 18 6 50 1
A10040820608 HFG 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1

=
A10041020608 HFG 1020.06 Z7 Steel SPG 1020 10 20 6 60 1
A10041220608 HFG 1220.06 Z7 Steel SPG 1220 12 20 6 60 1
A10041225608 HFG 1225.06 Z7 Steel SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041230608 HFG 1230.06 Z7 Steel SPG 1230 12 30 6 70 1
A10041630608 HFG 1630.06 Z7 Steel SPG 1630 16 30 6 70 1
A10090613308 HFH 0613.03 Z7 Steel - 6 13 3 43 1
A10090820608 HFH 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1

<=
A10091230608 HFH 1230.06 Z7 Steel - 12 30 6 70 1
A10091635608 HFH 1635.06 Z7 Steel - 16 35 6 75 1
A10070820608 HFL 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10071020608 HFL 1020.06 Z7 Steel KEL 1020 10 20 6 60 1
A10071225608 HFL 1225.06 é%r Z7 Steel KEL 1225 12 25 6 65 1
A10071230608 HFL 1230.06 Z7 Steel KEL 1230 12 30 6 70 1
A10071630608 HFL 1630.06 Z7 Steel KEL 1630 16 30 6 70 1
A10050307308 HFM 0307.03 77 Steel SKM 0307 3 7 3 40 1
A10050311308 HFM 0311.03 Z7 Steel SKM 0311 3 n 3 40 1
A10050613308 HFM 0613.03 Z7 Steel SKM 0613 6 13 3 43 1
A10050618608 HFM 0618.06 QEI— Z7 Steel SKM 0618 6 18 6 50 1
A10050820608 HFM 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10051020608 HFM 1020.06 Z7 Steel SKM 1020 10 20 6 60 1
A10051225608 HFM 1225.06 Z7 Steel SKM 1225 12 25 6 65 1

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Ozubeni ok[))(lj'i)‘?g};;le B;lﬁ;f
A10120307308 HFN 0307.03 -~ Z7 Steel WKN 0307 3 ‘ 7 ‘ 3 ‘ 40 ‘ 10° 1

of f=——=
A101203073080001 HFNS 030703 | — Z7 Steel WKN-S 0307 3 7 3 40 10° 1

Doporucené pouZiti:
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PERFEKTNI OBRABENI OCELI A NEREZOVE OCELI POUZE S JEDNOU FREZOU

Nové ozubeni frézy Z42 Inox/Steel obrabi
rychle a spolehlivé dva dllezité materialy,
nerezovou ocel a ocel. Robustni geometrie
zubu s fazetovym
vylamovani a zarucuje trvaly vysoky Gbér
materialu. USetfite ¢as a naklady pfi nasta-
vovani. Diky optimalizovanému déleni trisek
mUZete nyni frézovat jesté vice ergonomicky
a soucasné vytvaret lepsi povrch nez do

ted.

fezem zabranuje

Fréza 242 Inox / Steel

Cislo vyrobku

Znaceni

JEONA FREZA - DVA MATERIALY

d2

Prehled tvard

Ozubeni

obdobné dle
DIN 8033

= vysoky objem tfisek diky hrubému ozubeni pro
rychlou praci

= dokonaly povrchovy vysledek diky fazetovému
ozubeni

= velmi tichy nastroj s malymi vibracemi a bez
chrasténi diky optimalizovanému Ghlu trisky

A10010616620
A10010820620
A10011020620

A10011225620

A10020616620
A10020820620
A10021020620
A10021225620
A10030605620
A10030807620
A10031009620
A10031210620
A10100618620
A10100820620
A10101020620

A10101225620

A10040618620
A10040820620
A10041020620
A10041225620
A10050618620
A10050820620
A10051020620

A10051225620

HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1020.06
HFA 1225.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06

HFC 1225.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06

HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFF 0618.06

HFF 0820.06

HFF 1020.06

HFF 1225.06

HFG 0618.06
HFG 0820.06
HFG 1020.06
HFG 1225.06
HFM 0618.06
HFM 0820.06
HFM 1020.06
HFM 1225.06

Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel

ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1020
ZYA 1225
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
SPG 0618
SPG 1020
SPG 1225
SKM 0618
SKM 1020
SKM 1225

16 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
16 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1

5 6 50 1

7 6 47 1

9 6 49 1
10 6 51 1
18 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
18 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
18 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel litina




Diky svému fazetovému ozubeni dosahuje
fréza Cast pro lité matrialy velkého vykonu
Gbéru materialu pfi ruénim obrabéni - tedy
velkého objemu tfisek v kratkém case.
Pfitom muZe byt nastroj veden hladce a
rovnomérné. A ani pfi plsobeni vétsich sil
nedochazi k vylamovani. Osvédéena kvalita
tvrdokovu a spolehlivy pajeny spoj tento
nastroj zavrSuji. Takto pracujete produktivné
a bezpecné!

S

idealni k zacisténi, odjehleni a odhranéni

vysokym obrabécim vykonem

dlouha Zivotnost

s hladkym chodem a ergonomicka

Cislo vyrobku

A10010616621
A10010820621
A10011020621

A10011225621

A10020616621
A10020820621
A10021020621
A10021225621
A10030605621
A10030807621
A10031009621
A10031210621
A10060610621
A10060813621
A10061016621
A10061220621
A10100618621
A10100820621
A10101020621

A10101225621

A10040618621
A10040820621
A10041020621
A10041225621

Znaceni

HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1020.06
HFA 1225.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFE 0610.06
HFE 0813.06
HFE 1016.06
HFE 1220.06
HFF 0618.06
HFF 0820.06
HFF 1020.06
HFF 1225.06
HFG 0618.06
HFG 0820.06
HFG 1020.06
HFG 1225.06

o

—

Prehled tvard

Ozubeni

Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast
Cast

Cast

obdobné dle
DIN 8033

ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1020
ZYA 1225
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
TRE 0610
TRE 0813
TRE 1016
TRE 1220
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
SPG 0618

SPG 1020

SPG 1225

16
20
20
25
16
20
20
25

Doporucené pouziti:

» FREZOVANT KK
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60
65
50
47
49
51
50
53
56
60
50
60
60
65
50
60
60
65

FREZOVANI




Kl rFr:zOVANIs
Frézald B

Z
& \e\‘ 1 =
) © 46
T L
b
T = jemné kfizové ozubeni pro tvrdé materidly
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Ozubeni og?ﬁ?gsge 2 : B:]Jz;l
A10010313304 HFA 0313.03 Z4 ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010616604 HFA 0616.06 Z4 ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820604 HFA 0820.06 Z4 ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020604 HFA 1020.06 Z4 ZYA 1020 10 20 6 60 1
A10011025604 HFA 1025.06 Z4 ZYA 1025 10 25 6 65 1
A10011225604 HFA 1225.06 z4 ZYA 1225 12 25 6 65 1
A10011225804 HFA 1225.08 Z4 ZYA 1225 12 25 8 65 1
A100103133040001 HFAS 0313.03 <EE> z4 ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
A100106166040001 HFAS 0616.06 Z4 ZYA-S 0616 6 16 6 50 1
A100108206040001 HFAS 0820.06 z4 ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
A100110206040001 HFAS 1020.06 Z4 ZYA-S 1020 10 20 6 60 1
A100110256040001 HFAS 1025.06 z4 ZYA-S 1025 10 25 6 65 1
A100112256040001 HFAS 1225.06 Z4 ZYA-S 1225 12 25 6 65 1
A100112258040001 HFAS 1225.08 Z4 ZYA-S 1225 12 25 8 65 1
A10020313304 HFC 0313.03 Z4 WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020413604 HFC 0413.06 Z4 WRC 0413 4 13 6 50 1
A10020616604 HFC 0616.06 Z4 WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820604 HFC 0820.06 GEE Z4 WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020604 HFC 1020.06 Z4 WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021020804 HFC 1020.08 Z4 WRC 1020 10 20 8 60 1
A10021225604 HFC 1225.06 Z4 WRC 1225 12 25 6 65 1
A10030303304 HFD 0302.03 Z4 KUD 0302 3 2 3 40 1
A10030404604 HFD 0403.06 Z4 KUD 0403 4 3 6 50 1
A10030606604 HFD 0605.06 Z4 KUD 0605 6 5 6 50 1
A10030808604 HFD 0807.06 Z4 KUD 0807 8 7 6 47 1
A10031010604 HFD 1009.06 ﬂGE‘ z4 KUD 1009 10 9 6 49 1
A10031212604 HFD 1210.06 Z4 KUD 1210 12 10 6 51 1
A10031212804 HFD 1210.08 Z4 KUD 1210 12 10 8 51 1
A10031616604 HFD 1614.06 z4 KUD 1614 16 14 6 54 1
A10060610604 HFE 0610.06 z4 TRE 0610 6 10 6 50 1
A10060813604 HFE 0813.06 {:;_:E“ z4 TRE 0813 8 13 6 53 1
A10061220604 HFE 1220.06 Z4 TRE 1220 12 20 6 60 1
A10100307304 HFF 0307.03 z4 RBF 0307 3 7 3 40 1
A10100618604 HFF 0618.06 z4 RBF 0618 6 18 6 50 1
<=
A10101020604 HFF 1020.06 g Z4 RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225604 HFF 1225.06 Z4 RBF 1225 12 25 6 65 1
A10040313304 HFG 0313.03 Z4 SPG 0313 3 13 3 40 1
A10040618604 HFG 0618.06 Z4 SPG 0618 6 18 6 50 1
A10041020604 HFG 1020.06 . Z4 SPG 1020 10 20 6 60 1
A10041225604 HFG 1225.06 Z4 SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041230604 HFG 1230.06 Z4 SPG 1230 12 30 6 70 1
A10041630604 HFG 1630.06 z4 SPG 1630 16 30 6 70 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel titan @ plast / drevo




Frezy 7 TvRDOKOVU = FREZOVANI  IEKIIR

FREZOVANI

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvar( Ozubeni ogcllsbgn(%cge ! B:Jg;f
A10090613304 HFH 0613.03 Z4 - 6 13 3 43 1
A10090820604 HFH 0820.06 %:EF Z4 - 8 20 6 60 1
A10091230604 HFH 1230.06 Z4 - 12 ‘ 30 6 ‘ 70 1

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvar( Ozubeni ot[))(li;?oés(ge : [ BZE;"
A10071225604 HFL 1225.06 R \@ z4 KEL 1225 12 ‘ 25 ‘ 6 65 ‘ 3.3 ‘ 14° 1
A10071230604 HFL 1230.06 \@‘ z4 KEL 1230 12 ‘ 30 ‘ 6 70 ‘ 2,6 ‘ 14° 1
A10071230804 HFL 1230.08 / z4 KEL 1230 12 ‘ 30 ‘ 8 70 ‘ 2,6 ‘ 14° 1

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Ozubeni ots?s?(;ésile
A10050618604 HFM 0618.06 Z4 SKM 0618 6 18 6 50 1
A10051020604 HFM 1020.06 Q,ZF Z4 SKM 1020 10 20 6 60 1
A10051225604 HFM 1225.06 Z4 SKM 1225 12 ‘ 25 6 ‘ 65 1

Cislo vyrobku Znageni Prehled tvard Ozubenf Og?’j?()ége : ' 2 Bﬁﬁ)’/‘"
A10120607604 HFN 0607.06 z4 WKN 0607 6 ‘ 7 ‘ 6 ‘ 50 ‘ 10° 1
A10121013604 HFN 1013.06 z4 WKN 1013 10 ‘ 13 ‘ 6 ‘ 53 ‘ 10° 1
A10121213604 HFN 1213.06 OEEEF Z4 WKN 1213 12 ‘ 13 ‘ 6 ‘ 53 ‘ 20° 1
A10122013604 HFN 2013.06 z4 - 20 ‘ 13 ‘ 6 ‘ 53 ‘ 30° 1
A101216136040001 HFNS 1613.06 z4 WKN-S 1613 16 13 6 53 20° 1

Doporu¢ené pouZiti: inox/ocel @® ocel titan @ plast/drevo

/ B Fréza 16

7 =
{ <
< 4@
1 )
y
n fréza s robustnim kfizovym ozubenim yareve

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Ozubeni og?ﬁkgf:ge
A10020820606 HFC 0820.06 Z6 WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020606 HFC 1020.06 76 WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021225606 HFC 1225.06 z6 WRC 1225 12 25 6 65 1

A10101020606 HFF 1020.06 <= z6 RBF 1020 10 20 6 60 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel titan @ plast/dfevo




IEERE rFrizOVANI s

PREGIZNI FREZA § UNIVERZALNIM OZUBENIM

FREZOVANI

Univerzaini Mini-Freza D Y

se stopkou o priméru 3 mm

= 5 = Vysoka presnost rozmérd
L — = T m vysoce presna hazivost, proto velmi
I, tichy chod
R ® univerzalni ozubeni
® vyrobena z jemnozrnného tvrdokovu
%k e = jemné brousené brity
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Ozubeni
kusy
A10010104312 HFA 01004.03 universal 1 4 3 40 1
A100101043120001 HFA 01504.03 universal 1,5 4 3 40 1
A10010204312 HFA 02004.03 universal 2 4 3 40 1
A10020104312 HFC 01004.03 universal 1 4 3 40 1
A100201043120001 HFC 01504.03 universal 15 4 3 40 1
A10020204312 HFC 02004.03 universal 2 4 3 40 1
A10030101312 HFD 01001.03 universal 1 0,9 3 40 1
A100301013120001 HFD 01501.03 o—17f1  — — — ] universal 15 1,35 3 40 1
A10030202312 HFD 02002.03 universal 2 1,8 3 40 1
A10060104312 HFE 01504.03 o— 1 —— —— ] universal 15 4 3 40 1
A10100104312 HFF 01504.03 universal 15 4 3 40 1
A10040104312 HFG 01504.03 <1 ] universal 15 4 3 40 1
A10050104312 HFM 01504.03 <1 | universal 1,5 4 3 40 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel @ ocel




= FREZOVAN! [[EKIN
/= Fréza 25 - mala

4

di
1

d2

FREZOVANI

u se stopkou o priméru 3 mm K I
et . 0 5 bdobné dle Baleni
Z (o]
naceni Pfehled tvart Ozubeni DIN 8033 s,
A10010210305 HFA 0210.03 Z5 Hard ZYA 0210 2 10 3 40 1
A10010313305 HFA 0313.03 Z5 Hard ZYA 0313 8 13 8 40 1
A10010607305 HFA 0607.03 Z5 Hard ZYA 0607 6 7 3 37 1
A10010613305 HFA 0613.03 = Z5 Hard ZYA 0613 6 13 3 43 1
A100102103050001 HFAS 0210.03 Z5 Hard ZYA-S 0210 2 10 3 40 1
A100103133050001 HFAS 0313.03 Z5 Hard ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
A100106073050001 HFAS 0607.03 Z5 Hard ZYA-S 0607 6 7 3 37 1
A100106133050001 HFAS 0613.03 Z5 Hard ZYA-S 0613 6 13 3 43 1
A10020210305 HFC 0210.03 Z5 Hard WRC 0210 2 10 3 40 1
A10020313305 HFC 0313.03 GEE Z5 Hard WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020613305 HFC 0613.03 Z5 Hard WRC 0613 6 13 3 43 1
A10030303305 HFD 0302.03 Z5 Hard KUD 0302 8 2 3 40 1
A100304043050001 HFD 0403.03 G)Er Z5 Hard KUD 0403 4 3 3 34 1
A10030606305 HFD 0605.03 Z5 Hard KUD 0605 6 5 3 35 1
A10060307305 HFE 0307.03 Z5 Hard TRE 0307 3 7 3 40 1
A10060610305 HFE 0610.03 Z5 Hard TRE 0610 6 10 3 40 1
A10100307305 HFF 0307.03 Z5 Hard RBF 0307 3 7 3 40 1
A10100313305 HFF 0313.03 QE Z5 Hard RBF 0313 3 13 3 40 1
A10100613305 HFF 0613.03 Z5 Hard RBF 0613 6 13 3 43 1
A10040307305 HFG 0307.03 Z5 Hard SPG 0307 3 7 3 40 1
A10040313305 HFG 0313.03 <EF Z5 Hard SPG 0313 3 13 3 40 1
A10040613305 HFG 0613.03 Z5 Hard SPG 0613 6 13 3 43 1
A10090307305 HFH 0307.03 Z5 Hard - 3 7 3 40 1
A10090613305 HFH 0613.03 Z5 Hard - 6 13 3 43 1
A10050307305 HFM 0307.03 Z5 Hard SKM 0307 3 7 3 40 1
A10050311305 HFM 0311.03 <EF Z5 Hard SKM 0311 3 n 3 40 1
A10050613305 HFM 0613.03 Z5 Hard SKM 0613 6 13 3 43 1
A10120307305 HFN 0307.03 Z5 Hard WKN 0307 g 7 3 40 1
A10120607305 HFN 0607.03 sz Z5 Hard WKN 0607 6 7 3 37 1
A101203073050001 HFNS 0307.03 Z5 Hard WKN-S 0307 8 7 8 40 1
A101206073050001 HFNS 0607.03 Z5 Hard WKN-S 0607 6 7 3 37 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel




Kl rFr:zOVANIs

FREZOVANI

Fréza 13 univerzalni

Cislo vyrobku

A10010313303
A10010413603
A10010616603
A10010820603
A10011013603
A10011020603
A10011225603
A10011625603
A100103133030001
A100104136030001
A100106166030001
A100108206030001
A100110136030001
A100110206030001
A100112256030001
A100116256030001
A10020313303
A10020413603
A10020616603
A10020820603
A10021020603
A10021225603
A10021625603
A10021625803
A10030303303
A10030404603
A10030606603
A10030808603
A10031010603
A10031212603
A10031616603
A10031616803
A10032020603
A10032020803
A10060307303
A10060610603
A10060813603
A10061220603

A10061625803

Znaceni

HFA 0313.03
HFA 0413.06
HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1013.06
HFA 1020.06
HFA 1225.06
HFA 1625.06
HFAS 0313.03
HFAS 0413.06
HFAS 0616.06
HFAS 0820.06
HFAS 1013.06
HFAS 1020.06
HFAS 1225.06
HFAS 1625.06
HFC 0313.03
HFC 0413.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFC 1625.06
HFC 1625.08
HFD 0302.03
HFD 0403.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFD 1614.06
HFD 1614.08
HFD 2018.06
HFD 2018.08
HFE 0307.03
HFE 0610.06
HFE 0813.06
HFE 1220.06
HFE 1625.08

R

di
1

d2

Prehled tvart

Ozubeni

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

obdobné dle
DIN 8033

ZYA 0313
ZYA 0413
ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1013
ZYA 1020
ZYA 1225
ZYA 1625
ZYA-S 0313
ZYA-S 0413
ZYA-S 0616
ZYA-S 0820
ZYA-S 1013
ZYA-S 1020
ZYA-S 1225
ZYA-S 1625
WRC 0313
WRC 0413
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
WRC 1625
WRC 1625
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1614
KUD 1614
KUD 2018
KUD 2018
TRE 0307
TRE 0610
TRE 0813
TRE 1220
TRE 1625

Doporucené pouZziti:

v

= s jednoduchym ozubenim

pro univerzalni pouziti
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53
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54
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50
53
60
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inox/ocel




Cislo vyrobku

A10100307303
A10100618603
A10100820603
A10101020603

A10101225603

A10101225803

A10101230603

A10101630803

A10040313303
A10040618603
A10040820603
A10041020603
A10041220603
A10041225603
A10041225803
A10041230603
A10041630803
A10090613303
A10090820603
A10091230603
A10091230803

Cislo vyrobku

A10070820603
A10071020603
A10071225603
A10071230603
A10071630603

Cislo vyrobku

A10050307303
A10050618603
A10050820603
A10051020603
A10051225603
A10051225803

Cislo vyrobku

A10121013603
A10121213603
A10121613803
A101210136030001
A101212136030001
A101216138030001
A101216138030001

Znaceni

HFF 0307.03
HFF 0618.06
HFF 0820.06
HFF 1020.06
HFF 1225.06
HFF 1225.08
HFF 1230.06
HFF 1630.08
HFG 0313.03
HFG 0618.06
HFG 0820.06
HFG 1020.06
HFG 1220.06
HFG 1225.06
HFG 1225.08
HFG 1230.06
HFG 1630.08
HFH 0613.03
HFH 0820.06
HFH 1230.06
HFH 1230.08

Znaceni

HFL 0820.06
HFL 1020.06
HFL 1225.06
HFL 1230.06
HFL 1630.06

Znaceni

HFM 0307.03
HFM 0618.06
HFM 0820.06
HFM 1020.06
HFM 1225.06
HFM 1225.08

Znaceni

HFN 1013.06
HFN 1213.06
HFN 1613.08
HFNS 1013.06
HFNS 1213.06
HFNS 1613.08
HFNS 1613.08

Pfehled tvard

Q

Prehled tvard

Prehled tvar(

Prehled tvard

Ozubeni

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

Ozubeni

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

Ozubeni

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

Ozubeni

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

obdobné dle
DIN 8033

RBF 0307
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
RBF 1225
RBF 1230
RBF 1630
SPG 0313
SPG 0618
SPG 1020
SPG 1220
SPG 1225
SPG 1225
SPG 1230
SPG 1630

obdobné dle
DIN 8033

KEL 1020
KEL 1225
KEL 1230
KEL 1630

obdobné dle
DIN 8033

SKM 0307
SKM 0618
SKM 1020
SKM 1225

SKM 1225

obdobné dle
DIN 8033

WKN 1013
WKN 1213
WKN 1613
WKN-S 1013
WKN-S 1213
WKN-S 1613
WKN-S 1613

20
20
25
25
30
30
13
18
20
20
20
25
25
30
30
13
20

o O O O O O W 00 o 0O o o o o

2,9

2,6

‘ 3,3
s

= FREZOVAN! [[EKIN

70
43
60
70
70

inox/ocel

1
1
1
1
1
Baleni
kusy
1
1
1
1
1
1

FREZOVANI




Kl rFr:zOVANIs

FREZOVANI

STROJNI NEBD IIIIﬁNi DBRABENI
KOMPOZITNIGH MATERIALD

Fréza Composite je specializovana na vlaknové kompozitni materialy, ale
s mimoradnou vSestrannosti. MiZe byt pouZita v podobnych variantach
jak pro strojni tak i pro ruéni pouziti. Nejen to, jeji mimoradné dlouha
oblast bfitl je kromé frézovani vhodna i pro fezani. Hrot v podobé
rybiho ocasu je vhodna pro vrtani a pro ¢elni frézovani obrobkd. Fréza
Composite je vSestrannym nastrojem, proto nejsou nutné casté vymény
za jiné nastroje. Diky své dlouhé Zivotnosti idealni je jako nastroj pro
obrabéni robotem.

Fréza Composite Coarse S

- <
= idedlIni pro vrtani, frézovani a fezani
I = extra dlouhy podil bfitQ
2 = dlouhé Zivotnost
1
= vysoka hospodarnost
= hrubé ozubeni (Coarse) je idealné vhodné
> ¥ T pro stacionarni pouZiti.
Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni [t
Kusy
A10180315323 ‘ HFAS 0315.03 Composite Coarse 3 15 3 ‘ 42 ‘ 1
‘ A10180625623 ‘ HFAS 0625.06 ‘ Composite Coarse ‘ 6 ‘ 25 ‘ 6 ‘ 64 ‘ 1 ‘
‘ A10180828823 ‘ HFAS 0828.08 ‘ Composite Coarse ‘ 8 28 ‘ 8 ‘ 73 1 ‘

Doporucené pouziti: @ nlasty/dfevo

Fréza Composite Fine >

© < = idealni pro vrtani, frézovani a fezani
B . . . . = extra dlouhy podil bfitd
WS \ m dlouha Zivotnost
: \ m vysoka hospodarnost

= jemné ozubeni (Fine) zajisti i pfi ru¢nim

obrabéni pfesné pouZiti a vysokou ergonomii.

Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni
A10180625624 HFAS 0625.06 Composite Fine 6 25 6 64 1
‘ A10180828824 ‘ HFAS 0828.08 ‘ Composite Fine ‘ 8 ‘ 28 ‘ 8 ‘ 73 ‘ 1 ‘
‘ A101810301024 ‘ HFAS 1030.10 ‘ Composite Fine ‘ 10 ‘ 30 ‘ 10 ‘ 77 ‘ 1 ‘

Doporucené pouZziti: @ plasty/dfevo



» FREZOVANI [[KKI

FREZOVANI

FREZA NA DREVENE A LENKE MATERIALY

PERFEKTNI SPOLECNIK PRO STAVBU MODELU: iy
UNIVERALNE POUZITELNY NA DREVO, WPC PLASTY A BAREVNE KOVY
N\ N, -' s

Tam kde se HSS a secné frézy rychle vzdavaji, presvédci rasplova I s malym usilim se mize s rasplovou frézou pracovat svizné.
fréza Wood svou mimoradné dlouhou Zivotnosti. Umoznuje to ProtoZe hruba geometrie bfitd se do dieva nebo lehkych materiald
vyroba z jemnozrnného tvrdokovu. Tim je mozné obrabét drevo a vZdy projevuje agresivné a fezivé. Rusivé vibrace jsou rasplové
lehké materidly po dlouhou dobu. Predevsim pfi odjehlovani, fréze cizi. Kromé dreva dokaze tento nastroj opracovavat vSechny
modelovani a vyhlazovani trumfuje rasplova fréza Wood s rychlym typy plastl a gumy.

GUbérem materialu.

7 v Fréza Wood

d2

= idedlni pro odhranovani, modelovani, vyhlazovani 7
= velmi rychla diky velkému Ghlu zubd

= dlouha Zivotnost diky tvrdokovu

= klidny chod bez vibraci

® poufZiti: pro stavbu modelt a na dfevo, vyrobu forem

d1
il

[ .

a jader stejné jako na mékké materialy
* %k

Baleni
Kusy

Cislo vyrobku Znageni Prehled tvar( Ozubeni

A10021225618 HFC 1225.06 Wood 12 25 6 65 1

A10031210618 HFD 1210.06 Wood 12 10 6 50 1

A10100618618 HFF 0618.06 Wood 6 18 6 58 1

A10061220618 HFE 1220.06 Wood 12 20 6 60 1

A10100820618 HFF 0820.06 Wood 8 20 6 60 1

Doporucené pouziti: @ plasty/dievo @ ocel




Kl rFr:zOVANIs
Fréza 12 Brass D

FREZOVANI

A
d2

= robustni jednoduché ozubeni

K I pro vysoky Ubér materialu

= . Znadent . . p obdobné dle

Cislo vyrobku naceni Prehled tvart Ozubeni DIN 8033
A10020313302 HFC 0313.03 22 Brass WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020616602 HFC 0616.06 {:EE 22 Brass WRC 0616 6 16 6 50 1
A10021225602 HFC 1225.06 Z2 Brass WRC 1225 12 25 6 65 1
A10030303302 HFD 0302.03 GE Z2Brass KUD 0302 3 2 3 40 1
A10040618602 HFG 0618.06 22 Brass SPG 0618 6 18 6 50 1
A10041225602 HFG 122506 < J———— Z2Brass SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041230602 HFG 1230.06 22 Brass SPG 1230 12 30 6 70 1
A10090613302 HFH 0613.03 22 Brass - 6 13 3 43 1

Doporucené pouZiti: aluminium litina @ plast/drevo

Freza Z1 B

iz
d2

= hrubé jednoduché ozubeni pro mékké
* K Ve materialy (napF. hlinik a méd)

obdobné dle | Baleni
DIN 8033 kusy

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Ozubeni

A10020616601 | HFC 0616.06 21 WRC 0616 6 16 6 50 - - 1
A10021225601 | HFC 1225.06 z1 WRC1225 = 12 25 6 65 - - 1
A10101225601 | HFF 1225.06 z1 RBF 1225 12 25 6 65 - - 1

A10040618601 = HFG0618.06 < |——F z1 SPG 0618 6 18 6 50 - - 1

A10071230601 HFL 1230.06 Al KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° 1

A10051225601 HFM 1225.06 <l,——;k z1 SKM 1225 12 25 6 65 - - 1

Doporucené pouzit: aluminium @ plast/dievo




= FREZOVANI KK

FREZOVANI

SNIZENI OPOTREBENI § LIGHTFLOW

IDEALNI POVRCHOVA UPRAVA S VYNIKAJICIMI NEPRILNAVYMI VLASTNOSTMI

Novy povlak LightFlow od spolecnosti LUKAS optimalné snizuje tfeni Neexistuje Zadné zalepeni. To vdm umozni vytrvaleji pracovat, aniz
mezi povrchem nastroje a materialem. Vytvarejte perfektni povrchy byste museli nastroj Cistit nebo ménit.

se soucasné zlepsenou Zivotnosti frézy. Diky tomuto povlaku se

frézy nezanesou resp. ne tak rychle napf. odfrézovanymi hlinikovymi Oblasti pouZziti povlaku:

triskami. obrabéni grafitu, hliniku, médi, karbonu a dreva

d2

d1

|

obrabéjte hlinik s brity ostrymi jako noze
optimalni synergie mezi frézou a povliakem C
LightFlow

velky objem odstépkl diky hrubému ozubeni pro
rychlou praci

dokonaly povrchovy vysledek diky fazetovému
ozubeni

diky maximalnimu prirezu tfisky neni pfi

praci zapotrebi skoro Zadné sili.

% %k Ve
Cislo vyrobku Znageni Pfehled tvard Ozubeni Og?rjbgn(iile n?ﬁw 2 BSJ:;i
A10020616609LF HFC 0616.06 Z9 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
————
A10021225609LF HFC 1225.06 Z9 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1
A10100618609LF HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 1
<=
A10101225609LF HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 1

A10071230609LF HFL 1230.06 éf‘ﬁk Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1

Doporucené pouZziti: aluminium @ plast/dievo




Kl rFr:zOVANIs
Fréza 29 Alu =D/

FREZOVANI

d2

,,
/f

2 = fréza pro hlinik a neZelezné kovy
= idedlni pro obrabéni, odhranovani, odjehlovani
m vysoka rychlost Gbéru

= nezanasi se

> %k i u dlouha Zivotnost
Cislo vyrobku Znageni Prehled tvarl Ozubeni ogcli’zlgn(gge
A10010313309 HFA 0313.03 Z9 Alu ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010616609 HFA 0616.06 Z9 Alu ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10011225609 HFA 1225.06 [ —= 2au ZYA 1225 12 25 6 65 1
A10011225809 HFA 1225.08 Z9 Alu ZYA 1225 12 25 8 65 1
A10011625609 HFA 1625.06 Z9 Alu ZYA 1625 16 25 6 65 1
A10020313309 HFC 0313.03 Z9 Alu WRC 0313 B8 13 3 40 1
A10020616609 HFC 0616.06 Z9 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820609 HFC 0820.06 Z9 Alu WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021225609 HFC 1225.06 GEE» Z9 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1
A10021225809 HFC 1225.08 Z9 Alu WRC 1225 12 25 8 65 1
A10021625609 HFC 1625.06 Z9 Alu WRC 1625 16 25 6 65 1
A10030403309 HFD 0403.03 Z9 Alu KUD 0403 4 3 3 34 1
A10030605609 HFD 0605.06 Z9 Alu KUD 0605 6 5 6 50 1
A10031212609 HFD 1210.06 ‘GE‘ Z9 Alu KUD 1210 12 10 6 50 1
A10031616609 HFD 1614.06 Z9 Alu KUD 1614 16 14 6 54 1
A10031616809 HFD 1614.08 Z9 Alu KUD 1614 16 14 8 54 1
A10061225809 HFE 1225.08 Z9 Alu TRE 1225 12 25 8 65 1
=
A10061625809 HFE 1625.08 Z9 Alu TRE 1625 16 25 8 65 1
A10100313309 HFF 0313.03 Z9 Alu RBF 0313 3 13 3 40 1
A10100618609 HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 1
A10101225609 HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 1
S
A10101225809 HFF 1225.08 Z9 Alu RBF 1225 12 25 8 65 1
A10101630609 HFF 1630.06 Z9 Alu RBF 1630 16 30 6 70 1
A10101630809 HFF 1630.08 Z9 Alu RBF 1630 16 30 8 70 1
A10040313309 HFG 0313.03 ‘<E‘ Z9 Alu SPG 0313 3 13 3 40 1
A10070820609 HFL 0820.06 Z9 Alu = 8 20 6 60 1
A10071020609 HFL 1020.06 Z9 Alu KEL 1020 10 20 6 60 1
A10071225609 HFL 1225.06 éE:EL 79 Alu KEL 1225 12 25 6 65 1
A10071230609 HFL 1230.06 Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1
A10071230809 HFL 1230.08 Z9 Alu KEL 1230 12 30 8 70 1
A10050618609 HFM 0618.06 Z9 Alu SKM 0618 6 18 6 50 1

Doporucené poufziti: aluminium @ plast/drevo




VYHODY PILNIKU A FREZY V JEDNOM NASTROJI

S

= FREZOVANI KK

FREZOVANI

| MEKKE MATERIALY LZE OBRABET BEZ ZANESENI

m nejlepsi povrchy diky jemnému ozubeni

m dlouha Zivotnost diky tvrdokovu

= nezanasi se
= pro perfektni povrchové vysledky

Mikroozubeni rotacnich pilnikd z tvrdokovu je podobné geometrii bfit
pilniku a zabranuje tak zanaseni nastroju i pfi obrabéni mékkych
material(l. Pfesné ozubeni je vyrabéno na modernich CNC obrabécich
centrech a zarucuje tak dokonalou otacivost a praci bez chvéni. Diky
tomu zUstavaji frézy dlouho ostré a zanechavaiji Cisty povrch beze stop
po vibraci nastroje. Rotacni pilniky nabizime v mnoha velikostech a
tvarech a ve trech rdznych ozubenich ZF1 (hrubé) az ZF3 (jemné).
Diky tomu mohou byt provozni podminky optimalizovany a pro kazdy
pfipad pouZiti mohou byt dosazeny nejlepsi povrchové vysledky.

Rotacni pilnik ZFH - ZF3

d2

d
1
T

%k
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Ozubeni 1
mm mm kusy

A100112256160001 HFAS 1225.06 EE ZF1 12 25 6 65 1
A10021225616 HFC 1225.06 GEE zZF1 12 25 6 65 1
A10041230616 HFG 1230.06 ZF1 12 30 6 70 1
A100106166150001 HFAS 0616.06 zZF2 6 16 6 50 1
A100112256150001 HFAS 1225.06 zF2 12 25 6 65 1
A10021225615 HFC 1225.06 {}ELZF ZF2 12 25 6 65 1
A10031009615 HFD 1009.06 GE ZF2 10 9 6 49 1
A10040618615 HFG 0618.06 zZF2 6 18 6 50 1
A10041230615 HFG 1230.06 zZF2 12 30 6 70 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel @ ocel litina @ rlast/dfevo




1.1 BN

Cislo vyrobku Znacdeni Prehled tvart Ozubeni

FREZOVANI

A10051225615 HFM 1225.06 éf—;k ZF2 12 25 6 65 1

A100106166140001 HFAS 0616.06 EE ZF3 6 16 6 50 1

A10020616614 HFC 0616.06 {:EEF ZF3 6 16 6 50 1

A10040618614 HFG 0618.06 ZF3 6 18 6 50 1
A10041230614 HFG 1230.06 ZF3 12 30 6 70 1
A10010204300 HFI 0204.03 ZI/ZF 2,5 4 3 40 1
A10010408300 HFI 0408.03 O ZIiZF 4 8 3 50 1
A10010810600 HF1 0810.06 ZI/ZF 8 10 6 65 1

Doporucené pouziti: inox/ocel @ ocel litina

Fréza Z5 Hard B S

d2

ds
~

= s velmi jemnym jednoduchym
ozubenim pro dobré povrchy na

% Y7 tvrdych materialech
Cislo vyrobku Znaceni PFehled tvar(i Ozubeni Og?st;}fa‘;'e
A10010210305 HFA 0210.03 Z5 Hard ZYA 0210 2 10 3 40 1
A10010313305 HFA 0313.03 Z5 Hard ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010607305 HFA 0607.03 Z5 Hard ZYA 0607 6 7 3 37 1
A10010613305 HFA 0613.03 Z5 Hard ZYA 0613 6 13 8 43 1
A10010616605 HFA 0616.06 Z5 Hard ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820605 HFA 0820.06 Z5 Hard ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011225605 HFA 122506 | — J———  Z5Hard ZYA 1225 12 25 6 65 1
A100102103050001 HFAS 0210.03 Z5 Hard ZYA-S 0210 2 10 3 40 1
A100103133050001 HFAS 0313.03 Z5 Hard ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
A100106073050001 HFAS 0607.03 Z5 Hard ZYA-S 0607 6 7 3 37 1
A100106133050001 HFAS 0613.03 Z5 Hard ZYA-S 0613 6 13 3 43 1
A100106166050001 HFAS 0616.06 Z5 Hard ZYA-S 0616 6 16 6 50 1
A100108206050001 HFAS 0820.06 Z5 Hard ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
A100112256050001 HFAS 1225.06 Z5 Hard ZYA-S 1225 12 25 6 65 1

Doporucené pouZiti: inox/ocel




Cislo vyrobku

A10020210305
A10020313305
A10020613305
A10020616605
A10020820605
A10021020605
A10021225605
A10030303305
A100304043050001
A10030606305
A10030606605
A10030808605
A10031010605
A10031212605

A10060307305

A10060610305

A10100307305
A10100313305
A10100613305
A10100618605
A10040307305
A10040313305
A10040613305
A10040618605
A10041020605
A10041230605

A10090307305

A10090613305

Cislo vyrobku

A10071230605

Cislo vyrobku

A10050307305
A10050311305
A10050613305
A10050618605
A10120307305
A10120607305
A101203073050001
A101206073050001

Znaceni

HFC 0210.03
HFC 0313.03
HFC 0613.03
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFD 0302.03
HFD 0403.03
HFD 0605.03
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06

HFE 0307.03

HFE 0610.03

HFF 0307.03
HFF 0313.03
HFF 0613.03
HFF 0618.06
HFG 0307.03
HFG 0313.03
HFG 0613.03
HFG 0618.06
HFG 1020.06
HFG 1230.06

HFH 0307.03

HFH 0613.03

Znaceni

HFL 1230.06

Znaceni

HFM 0307.03
HFM 0311.03
HFM 0613.03
HFM 0618.06
HFN 0307.03
HFN 0607.03
HFNS 0307.03
HFNS 0607.03

Prehled tvart

Prehled tvari

Pfehled tvard

Ozubeni

Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

Z5 Hard

Z5 Hard

Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

Z5 Hard

Z5 Hard

Ozubeni

Z5 Hard

Ozubeni

Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

obdobné dle
DIN 8033
WRC 0210 2
WRC 0313 3
WRC 0613 6
WRC 0616 6
WRC 0820 8
WRC 1020 10
WRC 1225 12
KUD 0302 3
KUD 0403 4
KUD 0605 6
KUD 0605 6
KUD 0807 8
KUD 1009 10
KUD 1210 12
TRE 0307 3
TRE 0610 6
RBF 0307 3
RBF 0313 3
RBF 0613 6
RBF 0618 6
SPG 0307 3
SPG 0313 3
SPG 0613 6
SPG 0618 6
SPG 1020 10
SPG 1230 12
- 3
- 6
obdobné dle
DIN 8033
KEL 1230 12
obdobné dle
DIN 8033
SKM 0307 3
SKM 0311 3
SKM 0613 6
SKM 0618 6
WKN 0307 3
WKN 0607 6
WKN-S 0307 3
WKN-S 0607 6

Doporucené pouZzit:

lA
mm

30

13
13
18

13
13
18
20

30

@ ocel

D W W w oo W W w

70

w W w

2,6

inox/ocel

= FREZOVANI  [[EKIIN

65
40
34
35
50
47
49

51

40

40

40
40
43
50
40
40
43
50
60

70

40

43

Baleni
Kusy
1

1
1

Baleni
kusy

Baleni
kusy

a2 A a 4o a a a4
N

titan

FREZOVANI
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Cislo vyrobku

B

VNITIINI [IIlJ[HlENI S LEHKOSTI

ZKOSENI HRANYVTRUBKACH NADOBACH A KONSTRUKCNICH DILECH

- "'J fq

Znaceni

\.

di

d2

Ozubeni

> Y

n definované zkoseni 45°
u pro rlzné priméry otvoru
= variabilni Sitka zkoseni
m rychly pracovni vysledek

Pouziti:

= zpétné odjehlovani otvorli na tézce
dostupnych mistech

= napfiklad v trubkach, nadobach a
konstrukénich dilech

= zkoseni vntinich hran otvord

A10170504303
A10170705303
A10171006603
A10171207603
A10171610603
A10171610803

A10171811803

HFT 0504.03
HFT 0705.03
HFT 1006.06
HFT 1207.06
HFT 1610.06
HFT 1610.08
HFT 1811.08

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

Z3 Universal

Doporucené pouZiti:

10
12
16
16
18

inox/ocel

I, L Baleni
mm kusy
4 3 40 1
5 3 40 1
6 6 60 1
7 6 65 1
10 6 70 1
10 8 120 1
1 8 120 1

aluminium litina

Q BEZPECNOSTNI UPOZORNENI
Snizeny pocet otacek pro frézy o celkové délce |,= 120 mm: max. 11.000 gm




= FREZOVANI I EKIIN
Y Fréza Z3 Universal pro odjehlovani

=
<
o
o
£
<
= otfepy odstranite rychle a snadno pomoci frézy © °:> g1 _
Z3 Universal, ktera je v optimalizované formé I,
J urcena pro odjehlovani l
= pro rlzné pruméry otvord i
= s jednoduchym ozubenim pro univerzalni
pouziti
* %k vy
Gislo vy Znadeni Ozubeni obdobné dle | Baleni
Cislo vyrobku zubeni DIN 8033 sy
A10080660603 HFJ 0605.06 Z3 Universal KSJ 0605 6 5 6 50 - 60° 1
A10081090603 HFJ 1010.06 Z3 Universal KSK 1005 10 5 6 50 10 90° 1
A10081060603 HFJ 1013.06 Z3 Universal KSJ 1008 10 9 6 53 13 60° 1
A10081690603 HFJ 1613.06 Z3 Universal KSK 1608 16 8 6 53 13 90° 1
A10081690803 HFJ 1613.08 Z3 Universal KSK 1608 16 8 8 53 13 90° 1
A10081660603 HFJ 1616.06 Z3 Universal KSJ 1613 16 14 6 56 16 60° 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel aluminium litina titan

e Fréza 23 + 25 pro odjehlovani (vngjsi

< ~ S
Y Y
_5 | .
-
l,
h
m optimalné prizplsobeny tvar pro
nejriiznéjsi vrtané otvory riznych velikosti
* %k v
Cislo vyrobku Znadeni Ozubeni Baleni
kusy
A10140812603 HFR 0812.06 Z3 Universal 8 12 6 52 3 1
A10141015603 HFR 1015.06 Z3 Universal 10 15 6 55! 2 1
A10141215603 HFR 1215.06 Z3 Universal 12 15 6 55 6 1
A10141215803 HFR 1215.08 Z3 Universal 12 15 8 55 6 1
A10141315603 HFR 1315.06 Z3 Universal 13 15 6 55 3 1
A10141315803 HFR 1315.08 Z3 Universal 13 15 8 55 3 1
A10141315605 HFR 1315.06 Z5 Hard 13 15 6 55 3 1

Doporucené pouziti: inox/ocel Aluminium litina titan




Kl rFr:zOVANIs
Fréza 77 Steel s extra diouhou stopkou 0T

FREZOVANI

Z

A

C s

|
l;

d2

di
1

= délka stopky: 200 mm
m diky stfednimu kfiZovému ozubeni je tato
fréza optimalné vhodna pro pouziti na ocel.

* ko
Cislo vyrobku Znaceni Pfehled tvard Ozubeni : Mimax (1/ Bt
mm min) kusy
A10011225608200 HFA 1225.06 L 77 Steel 12 25 6 225 2.300 1
A10020616608200 HFC 0616.06 L 27 Steel 6 16 6 216 2.300 1
A10020820608200 HFC 0820.06 L 77 Steel 8 20 6 220 4200 1
A10021020608200 HFC 1020.06 L : 27 Steel 10 20 6 220 4.200 1
A10021225608200 HFC 1225.06 L 77 Steel 12 25 6 225 3.400 1
A10030605608200 HFD 0605.06 L 77 Steel 6 5 6 205 3.400 1
A10030807608200 HFD 0807.06 L 77 Steel 8 7 6 207 2.900 1
A10031009608200 HFD 1009.06 L 77 Steel 10 9 6 209 2.300 1
A10031210608200 HFD 1210.06 L 77 Steel 12 10 6 210 5.200 1
A10031210808200 HFD 1210.08 L 77 Steel 12 10 8 210 5.300 1
A10061220608200 HFE 1220.06 L 77 Steel 12 20 6 220 2,500 1
A10100618608200 HFF 0618.06 L 77 Steel 6 18 6 218 4.100 1
A10101230808200 HFF 1230.08 L 27 Steel 12 30 8 230 3.500 1
A10040618608200 HFG 0618.06 L 77 Steel 6 18 6 218 4.100 1
A10041230808200 HFG 1230.08 L 27 Steel 12 30 8 230 3.500 1
A10091020608200 HFH 1020.06 L <EEF 27 Steel 10 20 6 220 2.900 1

Doporucené pouZiti: litina

Q BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

K zabranéni zalomeni stopky frézy, nesmi byt prekroceny maximalni a zUstane takto pfiloZena k obrobku nebo zavedena do kanalu ¢i otvoru aZz do
pfipustné otacky (viz. tabulka vyrobku), pokud nedochazi ke kontaktu s Gplného zastaveni hnaciho stroje, je povoleno pracovat az s dvojnasobkem
obrobkem. Pokud je fréza pred zapnutim hnaciho stroje pfiloZzena na obrobek, maximalné pripustnych otacek.

ktery ma byt obrabén, nebo je zavedena do kanalu respektive do otvoru




= FREZOVANI [IEKIN
/ T Fréza 23 Universal s extra diouhou stopkou

=
<
o
o
£
e o
| =}
-~ |
< C | =
T .
h
= délka stopky: 200 mm
= s jednoduchym ozubenim
pro univerzalni pouziti 5k v

Cislo vyrobku Znacgeni Prehled tvarQi Ozubeni

A10020616603200 HFC 0616.06 L Z3 Universal 6 16 6 216 4.200 1
A10020820603200 HFC 0820.06 L Z3 Universal 8 20 6 220 3.400 1
A10030605603200 HFD 0605.06 L Z3 Universal 6 5 6 205 5.200 1
A10030807603200 HFD 0807.06 L $ Z3 Universal 8 7 6 207 4.600 1
A10031009603200 HFD 1009.06 L Z3 Universal 10 9 6 209 3.900 1
A10031210603200 HFD 1210.06 L Z3 Universal 12 10 6 210 3.400 1

A10061220603200 HFE 1220.06 L {EE Z3 Universal 12 20 6 220 2500 1

A10100618603200 HFF 0618.06 L < |=——=| 2Z3Universal 6 18 6 218 4.100 1

A10040618603200 HFG 0618.06 L Z3 Universal 6 18 6 218 4.100 1

A10091020603200 HFH 1020061 | < J————"1  Z3Universal 10 20 6 220 2.900 1

Doporucené pouZziti: inox/ocel

9 BEZPECNOSTNI UPOZORNENI(

K zabranéni zalomeni stopky frézy, nesmi byt prekroceny maximalini a zlistane takto pfiloZzena k obrobku nebo zavedena do kanalu ¢i otvoru aZ do
pfipustné otacky (viz. tabulka vyrobku), pokud nedochazi ke kontaktu s Uplného zastaveni hnaciho stroje, je povoleno pracovat az s dvojnasobkem
obrobkem. Pokud je fréza pred zapnutim hnaciho stroje pfilozena na obrobek, maximalné pripustnych otacek.

ktery méa byt obrabén, nebo je zavedena do kanalu respektive do otvoru




Kl rFr:zOVANIs

I UNIVERSAL - USPESNE NA KAZDEM MATERIALU

FREZOVANI

<
L L
S <
l,
Iy B
= délka stopky: 150 mm
= vSestranny nastroj pro univerzalni pouziti
* T ¥ = s kfizovym ozubenim pro vysoky vykon
Cislo vyrobku Znaceni Pfehled tvart Ozubeni Mrex (1/
min) kusy
A10020820622150 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5.500 1
A10021020622150 | HFC 1020.06 BASE-X GEE ZX Universal 10 20 6 170 4.700 1
A10021225622150 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3.600 1
Cislo vyrobku Znageni Pfehled tvar(i Ozubeni B:Ienl
usy
A10030807622150 HFD 0807.06 BASE-X ZX Universal 8 7 6 157 7.900 1
A10031009622150 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal 10 9 6 159 6.600 1
A10100820622150 HFF 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5.600 1
A10101225622150 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3.600 1

S UNIVERZALNIM KRIZOVYM OZUBENIM MINIMALIZUJETE VYMENU NASTROJU

Doporucené pouZziti:

inox/ocel

g BEZPECNOSTNI UPOZORNENI
K zabranéni zalomeni stopky frézy, nesmi byt pfekroceny maximalni
pfipustné otacky (viz. tabulka vyrobku), pokud nedochazi ke kontaktu s

a zUstane takto pfiloZena k obrobku nebo zavedena do kanalu ¢i otvoru az do
Gplného zastaveni hnaciho stroje, je povoleno pracovat az s dvojnasobkem
maximalné pfipustnych otacek.

obrobkem. Pokud je fréza pfed zapnutim hnaciho stroje pfiloZzena na obrobek,
ktery ma byt obrabén, nebo je zavedena do kanalu respektive do otvoru




= FREZOVANT  [JEKIIN
BT Fréza ZX Universal

FREZOVANI

d2

vSestranny nastroj pro univerzalni pouZiti Iy
s kfizovym ozubenim pro vysoky vykon

* v e
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvar( Ozubeni ogclllg?(;é;\j?’le : 2
A10010313322 HFA 0313.03 BASE-X ZX Universal ZYA 0313 3 13 3 40 10
A10010616622 HFA 0616.06 BASE-X ZX Universal ZYA 0616 6 16 6 50 10
A10010820622 HFA 0820.06 BASE-X EEF ZX Universal ZYA 0820 8 20 6 60 10
A10011020622 HFA 1020.06 BASE-X ZX Universal ZYA 1020 10 20 6 60 10
A10011225622 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal ZYA 1225 12 25 6 65 5
A10020313322 HFC 0313.03 BASE-X ZX Universal WRC 0313 3 13 3 40 10
A10020613322 HFC 0613.03 BASE-X ZX Universal WRC 0613 6 13 3 43 10
A10020616622 HFC 0616.06 BASE-X ZX Universal WRC 0616 6 16 6 50 10
A10020820622 HFC 0820.06 BASE-X GEE ZX Universal WRC 0820 8 20 6 60 10
A10021020622 HFC 1020.06 BASE-X ZX Universal WRC 1020 10 20 6 60 10
A10021225622 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal WRC 1225 12 25 6 65 5
A10030403322 HFD 0403.03 BASE-X ZX Universal KUD 0403 4 3 3 34 10
A10030605322 HFD 0605.03 BASE-X ZX Universal KUD 0605 6 5 3 35 10
A10030807622 HFD 0807.06 BASE-X {BZ} ZX Universal KUD 0807 8 7 6 47 10
A10031009622 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal KUD 1009 10 9 6 49 10
A10031210622 HFD 1210.06 BASE-X ZX Universal KUD 1210 12 10 6 51 5
A10100313322 HFF 0313.03 BASE-X ZX Universal RBF 0313 3 13 3 40 10
A10100618622 HFF 0618.06 BASE-X ZX Universal RBF 0618 6 18 6 50 10
A10100820622 HFF 0820.06 BASEX = < |————  ZXUniversal - 8 20 6 60 10
A10101020622 HFF 1020.06 BASE-X ZX Universal RBF 1020 10 20 6 60 10
A10101225622 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal RBF 1225 12 25 6 65 5
A10040313322 HFG 0313.03 BASE-X ZX Universal SPG 0313 3 13 3 40 10
A10040613322 HFG 0613.03 BASE-X ZX Universal SPG 0613 6 13 3 43 10
A10040820622 HFG 0820.06 BASE-X ZX Universal SPG 0820 8 20 6 60 10
==
A10041020622 HFG 1020.06 BASE-X ZX Universal SPG 1020 10 20 6 60 10
A10041225622 HFG 1225.06 BASE-X ZX Universal SPG 1225 12 25 6 65 5
A10041230622 HFG 1230.06 BASE-X ZX Universal SPG 1230 12 30 6 65 5
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Ozubeni og«l:i'i)‘bslf?’cé’le Bliizym
A10071230622 HFL 1230.06 BASE-X %f‘ﬁk ZX Universal KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° 5
A10050311322 HFM 0311.03 BASE-X ZX Universal SKM 0311 3 1 3 40 - 14° 10
A10050618622 HFM 0618.06 BASE-X ZX Universal SKM 0618 6 18 6 50 - 16° 10
A10051020622 HFM 1020.06 BASE-X ZX Universal SKM 1020 | 10 20 6 60 - 27° 10
A10051225622 HFM 1225.06 BASE-X ZX Universal SKM 1225 | 12 25 6 65 - 26° 5

Doporucené pouZziti: litina inox/ocel titan
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FREZOVANI

Fréza ZX Universal s palcovou stopkou B>

e\q o
— AN 1 A
< | 4 |
|
T
ly
1
m vSestranny nastroj pro univerzalni pouZiti
T v m s kfizovym ozubenim pro vysoky vykon
o _ S 9 . _ obdobné dle
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Ozubeni DIN 8033
A5001082062214 HFA 0820.06 BASE-X ZX Universal ZYA 8020 8 20 1/4" 60 10
A5001102062214  HFA 1020.06 BASE-X =~ | |—————1  ZXUniversal  ZYA1020 10 20 114" 60 10
A5001122562214 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal ZYA 1225 12 25 1/4" 65 5
A5002061662214 HFC 0616.06 BASE-X ZX Universal WRC 0616 6 16 1/4" 50 10
A5002082062214 HFC 0820.06 BASE-X Z::l ZX Universal WRC 0820 8 20 1/4" 60 10
A5002102062214 HFC 1020.06 BASE-X ZX Universal WRC 1020 10 20 1/4" 60 10
A5002122562214 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal WRC 1225 12 25 1/4" 65 5
A5003100962214 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal KUD 1009 10 9 1/4" 49 10
A5003121062214 HFD 1210.06 BASE-X ZX Universal KUD 1210 12 10 1/4" 51 5
A5010082062214 HFF 0820.06 BASE-X ZX Universal = 8 20 1/4" 60 10
A5010102062214 | HFF 1020.06 BASE-X ZX Universal RBF 1020 10 20 1/4" 60 10
A5010122562214 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal RBF 1225 12 25 1/4" 65 5
A5004082062214 HFG 0820.06 BASE-X ZX Universal SPG 8020 8 20 1/4" 60 10
A5004102062214 HFG 1020.06 BASE-X :EI ZX Universal SPG 1020 10 20 1/4" 60 10
A5004122562214 HFG 1225.06 BASE-X ZX Universal SPG 1225 12 25 1/4" 65 5
A5004123062214 HFG 1230.06 BASE-X ZX Universal SPG 1230 12 30 1/4" 70 b
- _ S 9 . _ obdobné dle ) Baleni
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Ozubeni DIN 8033 kusy
A5007123062214 | HFL 1230.06 BASE-X éy{‘ﬁk ZX Universal KEL 1230 12 30 | 174" | 70 | 26 | 14° 5
A5005061862214 HFM 0618.06 BASE-X ZX Universal SKM 0618 6 18 1/4" 50 — 16° 10
A5005102062214 HFM 1020.06 BASE-X é,*—;k ZX Universal SKM 1020 10 20 1/4" 60 - 27° 10
A5005122562214 HFM 1225.06 BASE-X ZX Universal SKM 1225 12 25 1/4" 65 - 26° 5

Doporucené pouziti: litina inox/ocel titan
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Sady nastrojil, Frézy z tvrdokovu

FREZOVANI

vzdy spravny nastroj po ruce: S
praktickymi sadami nastroju LUKAS je
chybéjici nastroj pfi praci minulosti

optimalné vhodné pro testovani riznych
nastroju

vhodné pro primyslové pracovisté stejné

jako pro stavbu nebo hobby dilnu Sada HM STEEL S3 Sada HM STEEL S6 Sada HM INOX S6 Sada HM ALU S3 Sada HM ALU S6

* K o
A . Xant p Prlimér stopky Obsah sady po Baleni
7
Cislo vyrobku naceni Ozubeni m Teiem Lo
10-dilna:
HFA 0313 HFA 0613 EES gzg)
A10390010 Set HM STEEL S3 77 Steel HFC 0613 HFD 0302 FE ba1s 1
HFG 0313 HFG 0613
HFF 0313
10-diiné:
HFAS 0616 HFAS 1225 HFC 0616
A1039001006 Set HM STEEL S6 77 Steel HFC 1225 HFC 1225 HFD 0605 1
HFD 1210 HFG 0618 HFG 1225
HFF 0820 HFF 1225
Doporucené pouZziti: @ ocel litina titan
10-dilna:
HFA 0616 HFA 1225 HFC 0616
A1039001020 Set HM INOX S6 742 Inox/Steel HFC 1225 HFD 0605 HFD 1210 1
HFG 0618 HFG 1225 HFF 0618
HFF 1225
Doporucené pouziti: inox/ocel @ ocel
5-dilna:
A1039000509 Set HM ALU S3 29 Alu HFA 0313 :Eg %3311"; HFDI0403 1
HFF 0313
5-dilna:
A10390005096 Set HM ALU S6 29 Alu HFA 0616 HFC 0616 HFM 0618 1
HFF 0618 HFD 0605

V4l =ikn

u VZdy spravny nastroj po ruce:

S praktickymi sadami nastroji LUKAS je
chybéjici nastroj pfi praci minulosti

= optimalné vhodné pro testovani riznych

nastroju

Cislo vyrobku

A10390053

A10390056

Znaceni

F5 S3 BASE-X

F5 S6 BASE-X

stavbu nebo hobby dilnu

Doporucené pouZziti:

= vhodné pro primyslové pracovisté stejné jako pro

= vSestranna fréza pro univerzalni pouZiti s

kfizovym ozubenim pro vysoky vykon

Ozubeni

ZX Universal

ZX Universal

5-dilna:
HFA 0313
HFF 0313

5-dilna:
HFA 1225
HFF 1225

Doporucené pouZiti:

aluminium

F5 S3 BASE-X

HFC 0313
HFG 0313

HFC 1225
HFG 1225

litina

@ nlasty/dfevo

=

HFD 0605

HFD 1210

inox/ocel

K Yo ve

Baleni
kusy
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»

FREZOVANI

NASE NEJMODERNEJSI NASTROJE PRO VAS NEJMODERNEJSI VYROBNI POSTUP

-
L T

‘ g_n‘F‘

Kromé rotacénich fréz vyrabime také frézovaci
nastroje z tvrdokovu ve zvlastnich tvarech a
rozmérech pro pouZiti ve stacionarnich strojich.
Tyto frézovaci nastroje nabizime s primérem
fezu az do 20 mm a s maximalni délkou nastroje
250 mm, které se vyrazné lisi tvarem, feznym
materidlem a geometrii fezu (tfiskovy Uhel,
volny Uhel nebo Ghel Sroubovice) od naseho
rozsahlého standardniho vyrobniho programu.

Ve i . SRR
i il e

Oblast pouziti:

= vyroba forem a naradi

= Vyroba turbin

u letecky a vesmirny primysi
= VSeobecné strojirenstvi

‘ Stupnovité vrtaky, radiusové frézy, stopkovité frézy, zahlubovaci frézy, profilové frézy ‘

Doporucené pouziti: inox/ocel @ ocel aluminium

K dodani na zakazku

litina @ plasty/drevo
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TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O VYROBKU

Frézy LUKAS z HSS

KVALITA

Frézy LUKAS jsou vyrabény z v praxi otestovanych oceli. Moderni
obrabéci automaty a vlastni tepelné zpracovani zarucuji trvale
vysokou kvalitu.

POUZITI
S frézami LUKAS z HSS se pfi volbé spravného ozubeni a
otacek daji hospodarné obrabét nejriznéjsi materialy.

Prosim fidte se ohledné feznych rychlosti podle tabulky na strané
A7 pripadné ohledné ozubeni podle tabulky na strané 46.

Plati zasada:

m mékky material = hrubé ozubeni

B tvrdy material = jemné ozubeni POHONNA ZARIZENI

Frézy LUKAS z HSS mohou byt pouzivany na vSech bézné
prodavanych vzduchovych nebo elektrickych. Spravny pocet otacek,
pevné upinaci klestiny a loZiska v bezvadném stavu jsou dulezZité
predpoklady pro dobry vysledek.

STOPKY
Standardni délka stopky je 40 mm. Pro zvlastni Gcely, pro
nepristupna mista dodavame prodlouzené stopky na zakazku.

BALENI
Baleni nezatéZujici zivotni prostfedi volime podle velikosti frézy
ve standardnich balicich jednotkach (5 resp. 10 ks).

ZVLASTNI NASTROJE
Mdazeme Vam vyrobit frézy z HSS podle Vaseho zadani nebo
vykresu v obvyklé kvalité LUKAS.

FREZY PRO OPTIMALNI

poOUZITI V MODELARSTVI A U
3D-TISKU

FREZOVANI




IEEN rFrEzZOVANI s

PREHLED TVARU

Riizné tvary a ozubeni nasich fréz

Tva ‘ POUilti
MFA MFL
vélcova kuZelova ~

zaoblena

FREZOVANI

MFC
valcova

zaoblena

=== | e V)

Spicata

MFD MFN n
Q}: -y == 4% m

MF
== | .=, e M= -
stopka 3 mm

MF
=1 — — — | Mini frézy, -

stopka 6 mm

MFG
Spicata

MFH | Frézy s vnitfnim
plaminkova zavitem

MFK
hruskovita Z

OZUBENI

ozubeni vlastnosti strana ozubeni vlastnosti strana
Z1 hrque ?zubenl_ pro 48
b . mékké materialy
G e, robustni jednoduché — velmi jemné jednoduché
g— Z2 ozubeni pro vysoky Gbér 49 = Z5 ozubeni pro dobré 51
materialu povrchy

stredni jednoduché

2 ozubeni

50/51
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DOPORUCENE POUZITI

Ve tirech krocich k Vasi optimalini fréze z HSS
kK1 P KROK2Z

FREZOVANI

Vyberte nejprve z tabulky material a druh obrabéni (hrubé az Prectéte si doporucené ozubeni a rychlost rezu.
jemné).
) Pevnost - doporucena fezna rychlost
Material (N/mm?) ozubeni v, (m/min)
hruby Z2 50-100
do 800 stredni z3 100-200
jemny Z5 50-200
ocell, litinova ocel ”
hruby z2 50-100
800 do 1.200 stredni z3 100-200
jemny Z5 50-200
hruby Z1 200-300
© nezelezné kovy do 450
stredni z2 150-300
hruby z1 200-300
plasty a dfevo 20 do 400 3
jemny z2 150-300

VYSLEDNY POVRCH

jemny

Zjistéte ve druhé tabulce odpovidajici pocet otacek pro vas pohonny nastroj na
zakladé priiméru nastroje a rezné rychlosti.

doporucena fezna rychlost v, (m/min)

troje (mm)

primeér nast

Otacky (1/min)




JEEN FREZOVANI =
H8S-Fréza Z1 S

FREZOVANI

J
|
-
|

d2

rarae m hrubé ozubeni pro mékké materialy
Cislo vyrobku Znageni Pfehled tvart Ozubeni 1 2
kusy
A12001225601 MFA 1225.06 z1 12 25 6 65 5
A12001625601 MFA 1625.06 z1 16 25 6 65 5
A120006166010001 MFAS 0616.06 = z1 6 16 6 56 10
A120012256010001 MFAS 1225.06 z1 12 25 6 65 5
A120016256010001 MFAS 1625.06 z1 16 25 6 65 5
A12010620601 MFC 0620.06 z1 6 20 6 60 10
A12010850601 MFC 0850.06 E}EEF z1 8 50 6 90 10
A12011225601 MFC 1225.06 z1 12 25 6 65 5
A12050808601 MFD 0807.06 z1 8 7 6 60 10
A12051212601 MFD 1210.06 G)EF z1 12 10 6 60 5
A12051614601 MFD 1614.06 z1 16 14 6 60 5
A12081220601 MFE 1220.06 z1 12 20 6 60 5
A12081625601 MFE 1625.06 z1 16 25 6 60 5
A12060618601 MFG 0618.06 z1 6 18 6 58 10
A12061220601 MFG 1220.06 z1 12 20 6 60 5
A12061230601 MFG 1230.06 - z1 12 30 6 70 5
A12061630601 MFG 1630.06 z1 16 30 6 70 5
A12031630601 MFL 1630.06 == z1 16 30 6 70 5
A12020618601 MFM 0618.06 z1 6 18 6 58 10
A12021230601 MFM 1230.06 z1 12 30 6 70 5
A120412136010001 MFNS 1213.06 z1 12 13 6 53 5

Doporucené pouZziti: aluminium @ plasty/dfevo
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VAN = H3S-Freza 12

A,

/ "R

d2
FREZOVANI

di
1

T i,

= robustni jednoducha struktura
zubU pro vysoky Gbér materialu

* % V¢
Znaceni Prehled tvart Ozubeni
A12000616602 MFA 0616.06 22 6 16 6 56 10
A12001013602 MFA 1013.06 22 10 13 6 53 10
A12001225602 MFA 1225.06 22 12 25 6 65 5
A12001625602 MFA 1625.06 22 16 25 6 65 5
A120006166020001 MFAS 0616.06 22 6 16 6 56 10
A120010136020001 MFAS 1013.06 22 10 13 6 53 10
A120012256020001 MFAS 1225.06 22 12 25 6 65 5
A120016256020001 MFAS 1625.06 22 16 25 6 65 5
A12010620602 MFC 0620.06 72 6 20 6 60 10
A12010850602 MFC 0850.06 {:EE 22 8 50 6 90 10
A12011225602 MFC 1225.06 22 12 25 6 65 5
A120504046020001 MFD 0404.06 22 45 4 6 60 10
A12050606602 MFD 0605.06 72 6 5 6 60 10
A12050808602 MFD 0807.06 GE 72 8 7 6 60 10
A12051010602 MFD 1009.06 22 10 9 6 60 10
A12051614602 MFD 1614.06 22 16 14 6 60 5
A12060618602 MFG 0618.06 22 6 18 6 58 10
A12061220602 MFG 1220.06 72 12 20 6 60 5
A12061230602 MFG 1230.06 e 22 12 30 6 70 5
A12061630602 MFG 1630.06 22 16 30 6 70 5
A12090620602 MFK 0620.06 22 6 20 6 60 10
=
A12091230602 MFK 1230.06 72 12 30 6 70 5
A12031020602 MFL 1020.06 72 10 20 6 60 10
e =
A12031630602 MFL 1630.06 22 16 30 6 70 5
A12020618602 MFM 0618.06 22 6 18 6 58 10
A12021020602 MFM 1020.06 a1 22 10 20 6 60 10
A12021230602 MFM 1230.06 22 12 30 6 70 5

Doporucené pouziti: ® plasty/drevo © ocel aluminium




JEEN rREZOVANI S
H33-Fréza 73 BTy

FREZOVANI

d2

di
1

kT = stfedni jednoduché ozubeni
Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvardi Ozubeni
A12000616603 MFA 0616.06 z3 6 16 6 56 10
A12000820603 MFA 0820.06 z3 8 20 6 60 10
A12001013603 MFA 1013.06 z3 10 13 6 53 10
A12001020603 MFA 1020.06 z3 10 20 6 60 10
A12001225603 MFA 1225.06 z3 12 25 6 65 5
A12001625603 MFA 1625.06 F—F=—= z3 16 25 6 65 5
A120006166030001 MFAS 0616.06 z3 6 16 6 56 10
A120008206030001 MFAS 0820.06 z3 8 20 6 60 10
A120010136030001 MFAS 1013.06 z3 10 13 6 53 10
A120012256030001 MFAS 1225.06 23 12 25 6 65 5
A120016256030001 MFAS 1625.06 z3 16 25 6 65 5
A12010620603 MFC 0620.06 z3 6 20 6 60 10
A12010820603 MFC 0820.06 z3 8 20 6 60 10
A12011020603 MFC 1020.06 : z3 10 20 6 60 10
A12011225603 MFC 1225.06 z3 12 25 6 65 5
A12050303603 MFD 0302.06 z3 3 2 6 60 10
A120503036030001 MFD 0303.06 z3 35 3 6 60 10
A12050404603 MFD 0403.06 z3 4 3 6 60 10
A120504046030001 MFD 0404.06 z3 45 4 6 60 10
A12050505603 MFD 0504.06 z3 5 4 6 60 10
A12050606603 MFD 0605.06 $ z3 6 5 6 60 10
A12050808603 MFD 080706 z3 8 7 6 60 10
A12051010603 MFD 1009.06 z3 10 9 6 60 10
A12051212603 MFD 1210.06 3 12 10 6 60 5
A12051614603 MFD 1614.06 23 16 14 6 60 5
A12081220603 MFE 1220.06 z3 12 20 6 60 5
A12081625603 MFE 1625.06 z3 16 25 6 60 5
A12060618603 MFG 0618.06 z3 6 18 6 58 10
A12061220603 MFG 1220.06 23 12 20 6 60 5
A12061225603 MFG 1225.06 z3 12 25 6 65 5
A12061230603 MFG 1230.06 z3 12 30 6 70 5
A12061630603 MFG 1630.06 z3 16 30 6 70 5
A12070820603 MFH 0820.06 z3 8 20 6 60 10
A12071230603 MFH 1230.06 == z3 12 30 6 70 5
A12071635603 MFH 1635.06 z3 16 35 6 75 5
A12090620603 MFK 0620.06 z3 6 20 6 60 10
A12091230603 MFK 1230.06 23 12 30 6 70 5
A12031020603 MFL 1020.06 z3 10 20 6 60 10
A12031230603 MFL 1230.06 — z3 12 30 6 70 5
A12031630603 MFL 1630.06 z3 16 30 6 70 5

Doporucené poufZiti: @ ocel
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=

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvari Ozubeni n?r% 1 BEJ:;" é

o«

A12020618603 MFM 0618.06 Z3 6 18 6 58 10 -
A12020820603 MFM 0820.06 Z3 8 20 6 60 10
A12021020603 MFM 1020.06 <<:EF Z3 10 20 6 60 10
A12021225603 MFM 1225.06 Z3 12 25 6 65 5
A12021230603 MFM 1230.06 Z3 12 30 6 70 5
A12041230603 MFN 1230.06 Z3 12 30 6 70 5
A12041213603 MFN 1213.06 Z3 12 13 6 53 5
A120412136030001 MFNS 1213.06 % Z3 12 13 6 53 5
A120412306030001 MFNS 1230.06 Z3 12 30 6 70 5

[/ WD HS38-Fréza 1o

d

P )
I- "‘R‘Eﬁu

= velmi jemné jednoduché ozubeni

pro dobré povrchy FarEye
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvar( Ozubeni
A12000304605 MFA 0304.06 Z5 3 4,5 6 60 10
A12000607605 MFA 0607.06 El 75 6 7 6 60 10
A12001225605 MFA 1225.06 Z5 12 25 6 65 5
A120006166050001 MFAS 0616.06 Z5 6 16 6 56 10
A12010620605 MFC 0620.06 75 6 20 6 60 10
A12011225605 MFC 1225.06 Z5 12 25 6 65 5
A12050808605 MFD 0807.06 Z5 8 7 6 60 10
A12051010605 MFD 1009.06 Z5 10 9 6 60 10
A12061230605 MFG 1230.06 Z5 12 30 6 70 5
A12061630605 MFG 1630.06 Z5 16 30 6 70 5
A12031630605 MFL 1630.06 QEZEL z5 16 30 6 70 5
A12040303605 MFN 0303.06 Z5 3 3 6 60 10
A12040606605 MFN 0606.06 Z5 6 6 6 60 10
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FREZOVAI

HSS-Mini-fréza Za

‘..

d2

di
|

v

m pramér stopky: 3 mm
= velmi jemné jednoduché

D e ozubeni pro dobré povrchy
Cislo vyrobku Znacgeni Pfehled tvard Ozubeni
A1236082705 MF 827 z5 4 2,8 3 40 10
A1236082905 MF 829 Q.Zl‘ Z5 6 4,2 3 41 10
A1236083105 MF 831 Z5 8 55 3 43 10
A1236083705 MF 837 Z5 6 6 3 43 10
=
A1236083905 MF 839 Z5 8 8 3 45 10
A1237084005 MF 840 Z5 1,6 2,8 3 40 10
A1237084105 MF 841 Z5 2,3 4 3 41 10
A1237084205 MF 842 Z5 3,2 5,6 3 43 10
A1237084305 MF 843 é,——;k Z5 4 7 3 44 10
A1237084405 MF 844 Z5 5 8,7 3 46 10
A1237084505 MF 845 Z5 6 10,5 3 46 10
A1237084705 MF 847 z5 8 14 3 46 10
A1238084805 MF 848 z5 1,6 15 3 38 10
A1238084905 MF 849 z5 2,3 2,1 3 39 10
A1238085005 MF 850 z5 3,2 3 3 40 10
A1238085105 MF 851 z5 4 3,8 3 41 10
A1238085205 MF 852 GE z5 5 48 3 42 10
A1238085305 MF 853 Z5 6 5,6 3 43 10
A1238085405 MF 854 Z5 7 6,7 3 44 10
A1238085505 MF 855 75 8 77 3 45 10
A1235080705 MF 807 éEE z5 7 10 3 42 10
A1235081305 MF 813 Z5 7 10 3 42 10
A1235081405 MF 814 % Z5 6 10 3 42 10
A1235081505 MF 815 % z5 7 12 3 44 10
A1239086405 MF 864 Z5 8 2 3 39 10
A1239086505 MF 865 Z5 10 25 3 40 10
A1239086605 MF 866 $EF z5 12 3 3 40 5
A1239086705 MF 867 z5 14 35 3 41 5
A1240086805 MF 868 z5 8 2 3 39 10
A1240087005 MF 870 q%k z5 12 2,6 3 40 5
A1240087105 MF 871 z5 14 3 3 40 5
A1241087205 MF 872 z5 6 1 3 38 10
A1241087305 MF 873 ~|}Ek z5 8 1 3 38 10
A1241087405 MF 874 z5 10 1 3 38 10

Doporucené pouZziti: ® ocel
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/ WD HSS-Mini-Freza 23 + 75
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= pramér stopky: 6 mm rareve
Znaceni Prehled tvarl Ozubeni l, b Baleni
mm kusy
A12000304605 MFA 0304.06 Z5 3 4,5 6 60 10
e I ——
A12000607605 MFA 0607.06 Z5 6 7 6 60 10
A12050303603 MFD 0302.06 Z3 3 2 6 60 10
o—1f — — — ]
A120503036030001 MFD 0303.06 Z3 3,5 3 6 60 10
A12040303605 MFN 0303.06 Z5 3 3 6 60 10
B e e ——
A12040606605 MFN 0606.06 Z5 6 6 6 60 10

Doporucené pouZziti: ® ocel




BEEN FrizOVANIs

FREZOVANI

1.8 §*¢

A122030301002

A122022150803

A1220303010020001

A1220221508030001

A122525221001

A122525221002

A122520180803

A122530271203

A122825351203

A122635551201

A122720551001

A122720551002

A122320551001

A122225401003

Znadeni

MFA 3030.10

MFA 2215.08

MFAS 3030.10

MFAS 2215.08

MFD 2522.10

MFD 2522.10

MFD 2018.08

MFD 3026.12

MFE 2535.12

MFG 3555.12

MFH 2055.10

MFH 2055.10

MFL 2055.10

MFM 2540.10

HSS-Fréza s vnitinim zavitem

d1

Prehled tvaru

di

di

d1

di

-

d1

Doporucené pouZziti:

Ozubeni

z2

Z3

Z2

Z3

Z1

z2

Z3

Z3

Z3

Z1

Z1

Z2

Z1

Z3

@ ocel

aluminium

P Vhodné upinaci éepy pro frézy LUKAS s
vnitfnim zavitem naleznete na strané 317.

= Frézy s oznacenim MFAS jsou dodatec¢né
opatfeny ¢elnim ozubenim.

i
mm kusy
2
2
2
2
2
2
2
2

30 30 M10

22 15 M8

30 30 M10

22 15 M8

25 21 M10

25 21 M10

20 18 M8

30 26 M12

25 35 M12 2
35 55 M12 2
20 55/65 M10 2
20 55/65 M10 2
20 55 M10 2
25 40 M10 2

inox/ocel

© plasty/dfevo
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Y =TT Sada nastrojii HSS Frézy

il

FREZOVANI

m VZzdy spravny nastroj po ruce:
S praktickymi sadami nastroji LUKAS je
chybéjici nastroj pfi praci minulosti.

= optimalné vhodné pro testovani riiznych
nastroju

® vhodné pro prumyslové pracovisté stejné

jako pro stavbu nebo hobby dilnu Sada MF 75 S3 Sada MF 73 S6 Sada MF Z3/75 S6

% % V¢
Gislo virobku i Ozubent Pramér stopky Obsah sady
mm po 1 kuse
10-ti dilna:
MF 807 MF 813 MF 841
A1239000110 Sada MF Z5 S3 Z5 3 MF 845 MF 850 MF 853 1
MF 864 MF 866 MF 872
MF 874
10-ti dilna:
MFA 0616 MFA 1225 MFC 1225
A12390003 Sada MF Z3 S6 Z3 6 MFD 0403 MFD 1210 MFE 1220 1
MFG 1230 MFH 1230 MFK 0620
MFM 0618
20-ti dilna:
Z3:
MFA 0616 MFA 1013 MFA 1225
MFC 1225 MFD 0807 MFD 1210
MFE 1220 MFE 1625 MFG 1220
MFG 1230 MFK 1230 MFL 1630
A12390004 Sada MF Z3/Z5 S6 Z3/7Z5 6 MFM 0618 MFM 1230 MEN 1213 1
MFN 1230
Z5:
MFA 0304 MFA 0607 MFN 0303
MFN 0606

Doporucené pouZziti: aluminium




JEEN FREZOVANI

FREZOVANI

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O VYROBKU

Gravirovaci jehla z tvrdokovu K10F

TVRDOKOV K10F

Jemnozrnny tvrdokov je nejlépe vhodny pro obrabéni oceli,
Sedé litiny, nezeleznych kovl a plastd. Pfitom vykazuje
obzvlasté vysokou Zivotnost!

GRAVIROVACI JEHLY LUKAS

LUKAS vam nabizi pro skoro kazdé gravirovani vhodnou gravirovaci
jehlu - bez ohledu na to, zda chcete gravirovat profesionalné a
rychle na nezeleznych kovech, plastech, nerezovych ocelich,
akrylech nebo jinych materiadlech. Aby jste mohli pro dané
gravirovani a pro dany material vybrat optimalné vhodnou
gravirovaci jehlu LUKAS, nabizime vam rdzné tvary a tvrdosti.
VSechny gravirovaci jehly LUKAS jsou diky své konstrukci a kvalitni

INDIVIDUALNI UPRAVY

K dosaZeni optimalnich vysledku prizplsobujeme pro vas parametry
pouziti podle obrabéného materialu. Hodnoty v nasledujici tabulce
jsou orientacni.

obrabény material

Litina, litinova ocel ‘ 25° ‘ 15° ‘
‘ Ocel do 900 N/mm? ‘ 25° ‘ 15° ‘
‘ Ocel pfes 900 N/mm? ‘ 25° ‘ 15° ‘
‘ Mosaz, hlinik ‘ 30° ‘ 15° ‘
‘ Plastové hmoty s a bez plniva ‘ 35° ‘ 15° ‘

doporuceny fezny Ghel

vyrobé navrzeny pro dlouhou Zivotnost. Timto zplsobem prispivame
k optimalizaci naklad( vasich vyrobnich procesu kolem gravirovani.
Nase LUKAS gravirovaci jehly vdm dodame jako polotovary s
predbrousenym profilem (+ 0,1 mm) nebo finalné nabrousené podle
vasich pozadavkd.

doporuéena fezna rychlost doporucené posuvy
Vv, m/min f, mm

5° ‘ 60-100 ‘ 0,04-0,10
5° ‘ 120-160 ‘ 0,05-0,08
5° ‘ 50-70 ‘ 0,04-0,08
5° ‘ 200-400 ‘ 0,08-0,15
5° ‘ 200-600 ‘ 0,05-0,20




FREZOVANT [IEEIN

A

i ' W {0

| PERFEKTNI EIIMIIIIIWANI 3 IiIIlWIIIIIWlIIIMI J[HlﬁMI LUKAS

IVOTNOST DIKY VYSOCE KVALITNI VYROBE

FREZOVANI

T NEJVYéé

>
75 Gravirovaci jehla z tvrdokovu

Poznamka k uvedenym rozmérim:
= jako pfedbrousené ostfi s toleranci 0,1 mm

= yolitelné: pfesné paleni s toleranci + 0,02 mm I,

(pFiplatek 10 %)
= voliteIné: zadni brouseni (pfiplatek 25 %) 2l J - \ N
m VoliteIné: hotovy bfit na poptavku

di

Oblasti pouZiti gravirovaci jehly HGS se spiralovou
drazkou:
m gravirovani nezeleznych kovl a plastl bez otfepl

* Kk Yo

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Profil Bkalﬁy”f
A1300404012 HGA 04.040 4 40 6 1
A1300405012 HGA 04.060 4 60 6 1
A1300407012 HGA 06.070 6 70 8 1
A1300408112 HGA 08.100 8 100 12 1
A1300409112 HGA 10.100 10 100 14 1
A1300410112 HGA 12.100 12 100 16 1
A1300403042 HGA 03.040 3 40 6 1
A1300405042 HGA 04.060 . — ———— - 4 60 6 1
A1300407042 HGA 06.070 6 70 8 1
A1300404062 HGA 04.040 _ 4 40 6 1
A1300484071 HGS 03.040 3 40 15 1
A1300485071 HGS 04.040 <~ | R — 4 40 20 1
A1300486071 HGS 06.050 6 50 22 1

Doporucené pouZziti: aluminium litina @ plasty / dievo
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