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BROUSENI A LESTENT

(s pojenymi nastroji)

BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJ| =

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 VYROBKU

Brousici teliska LUKAS

PROFESIONALNI A EFEKTIVNi BROUSENI

Brousici téliska LUKAS jsou kvalitné vyrobené brusné néstroje
s dlouhou Zivotnosti a vysokym Ubérem materialu pfi brousenti
a naleznou své uplatnéni naprt. pfi hospodarném a efektivnim
hrubém obrébénti, pfi za¢istovani, pfi pfipravé nebo dokonéovéni
svafovanych spojli nebo pfi odstrariovani otfep.

Abyste pfi brouseni, pfi jemném opracovani nebo pfi hrubém
obrébéni vzdy pracovali s pfresné tim spravnym nastrojem,
nabizime vam brousici téliska rliznych tvard, rozmérd a kvalit.
Brousici téliska LUKAS jsou navrzena a vyrdbéna pro brouseni
nejrliznéjsich material (ocel, litinova ocel, néstrojové oceli, lité
Zelezo, hlinikové slitiny, titanové a niklové slitiny, plasty, sklo,
keramika a mnoho dalsich).

NK

Normalini korund

* % il

EKD

Uslechtily korund
Cerveny

* %k e

HK
Smés EKW/NK

RKD

Smés z uslechtilého
korundu Eerveného a
riZového

kv

NDW

Smés z normalniho korundu,
uSlechtilého cerveného
korundu a bilého
monokrystalu korundu

KVALITA

Siroka 3kala pouzivané techniky brouseni od hrubého obrabéni
az po jemné opracovani vyzaduje brousici téliska, které jsou opti-
maélné sladéna z hlediska obrédbéciho vykonu, pozadované kvalitu
povrchu a Zivotnosti nastroje. Vedle znalosti podminek pouZziti je
vybér surovin a jejich kombinace pro spréavnou specifikaci rozho-
dujici pro kvalitu brousiciho téliska.

m BRUSIVO
Pro kazdy ptipad pouziti vdam LUKAS nabizi vhodné

brusivo — $ité na miru vasim vyzvdm a materidlim, které maji
byt opracovany. V nasledujicim prehledu jsou znédzornény vsech-
ny suroviny pro brousici téliska LUKAS. Zkratky nazvl jednotli-
vych brusiv Ize také nalézt v oznaceni kvality nastrojd LUKAS

(viz vpravo).

EKR

UsSlechtily
korund ruzovy

EKbr

Uslechtily korund
razovy v hnédém
provedeni

HKD
Smés EKW / EKD

SIC-ALU

Siliciumkarbid zeleny

CERAMIC
Keramické zrno a
monokrystal korundu

* %k i

ok v

* kv

ok v

EKW

UsSlechtily korund
bily

MK
Smés EKR/ NK

MKD
Smés NK/ EKD

SICdkI
Siliciumkarbid tmavy

HOK
Smés porovitého
kulovitého korundu




= BROUSENT A LESTENT S POJENYMI NASTROJI  [JEXIIR

0ZNACENi BROUSICICH TELISEK

USechny dilezita informace v oznaéeni vyrobku

Pro jednoznacny popis pojenych brusnych a lesticich nastrojd Nasledujici prehled ukazuje jednotlivé slozky a jejich obsah.
spole¢nosti LUKAS naleznete véechny duleZité hodnoty a iden-

tifikatory primo v oznaceni vyrobku.

OZNACENI KVALITA
] @ %
R e D i
TVAR DELKA BRUSIVO TVRDOST NAPOUSTENI BN
PRUMER VELIKOST ZRNA POJIVO  VOLITELNE

n VELIKOST ZRNA PODLE IS0 525

Od hrubého az po velmi jemné: numerickd hodnota

velikosti zrna v néstroji je vlozena pfimo do oznaceni kvality.

POJIVO
Pojivo drzi zrno brusiva v brousicim télisku. NejdUlezi-

t&j8i druhy pojiva dle normy ISO 525 jsou:

Keramické pojivo:

hrubé stredni jemné velmi jemné = V = keramické pojivo
a 30 70 230 <, ., .. . , .
Cislo za zkratkou oznaceni pojiva je interni oznaceni.
5 36 80 240
6 46 90 280 Organické pojivo:
7 54 100 320 = BA = uméla pryskyfice
8 60 120 360 = R = gumové pojivo nebo pojivo z jinych elastomer(
- B L A
10 ~ - G RF = gumove pojivo zesilené vldkny
12 - 180 500
[ - 220 800 NAPOUSTENI (VOLITELNE)
16 - - 1200 Speciélné pro opracovéni urcitych oceli Ize brousici
20 - - 2000 vlastnosti u vSech keramickych pojiv pomoci napousténi cilené
2 B _ B zlepSovat:

STUPNE TVRDOSTI PODLE IS0 525

Tvrdost je méfitko pro silu, kterou je zrno prostred-
nictvim pojiva drzeno v brousicim télisku. Uréuje se vhodnymi
méficimi pristroji. Stupen tvrdosti se udéva pismeny. Tvrdost
stoupé abecedni fadou.

mimoradné

mimoradné

® Lu = umélou pryskyfici
= W = voskem
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TECHNICKE INFORMACE

Kvality a priklady pouziti

Z mnoha predstavenych mozZnosti jsme pro vas sestavili program z Tato kvalitativni doporuceni plati s ohledem na optimalni pracovni

nejraznéjsich tvart a rozmérl v nasledujicich ovéfenych kvalitach. podminky.

Tento program je pro vas k dispozici skladem.

. velmi vhodné

Skupiny materialt

. vhodné

-
S
Zkratka / IS
— Kvalita '@ ocel / litinova legované / nastrojové nerezové / litina hlinikové, titanové a sklo /
)E = m ocel zuslechténé oceli kyselino a hoicikové a niklové slitiny keramika /
= 2 N3 oceli éruvzdorné A P ———
D2 oceli a litiny slitiny
5 Y
==
.% ;i};
38 % EKR ca.
=3 ® USlechtily korund 20-35
razovy
EKWbr
~ Uslechtily bily ca.
«© korund v hnédém 25-40
provedeni
RKD
b3 Smés z uslechtilého ca.
® korundu trpavocerveneho 30-50
© a rtizového
NK-BA-mékky
< Normalni korund s ca.
@ pryskyfiénym pojivem 40-50
bez pfimési Fe a S
NK-BA-tvrdy
~ Normalni korund s ca.
@ pryskyfinym pojivem 40-50
HK
] Smés uslechtilého ca.
| bilého korundu a 40-50
normalniho korundu
MK
) Smés uslechtilého ca.
© riZového korundu a 30-50
normélniho korundu
NDW
Smés normélniho korundu, &
= uslechtilého tmavogervengho| 5
a jednokrystalového bilého
korundu
CERAMIC
P Smés z keramického zrna ca.
~ a monokrystalického 30-50
korundu
0 EKW ca.
~ Uslechtily bily 20-35
korund
EKbr
0 USlechtily razovy ca.
korund v hnédém 40-50
provedeni
~ SIC-ALU ca.
= Siliciumkarbid zeleny 25— 40
HOK ca
1 P6rovity kulovity :
5-20
korund
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TECHNICKE INFORMACE

Otacky pro brusng nastroje

BROUSENI A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

Doporucena fezna rychlost v, (m/s)

191.000 286.500 382.000 477500 601.600 763.900

31.800 63.700 127.300 191.000 254.600 318.300 601.600 509.300

23.900 47700 95.500 143.200 191.000 238.700 300.800 382.000

19.100 38.200 76.400 114.600 152.800 191.000 240.600 305.600

15.900 31.800 63.700 95.500 127.300 159.200 200.500 254.600

11.900 23.900 47700 71.600 95.500 119.400 150.400 191.000

g 9.500 19.100 38.200 57.300 76.400 95.500 120.300 152.800
fé' 7.300 14.700 29.400 44.100 58.800 73.500 92.600 117.500
‘g 4.800 9.500 19.100 28.600 38.200 47700 60.200 76.400
:% 3.800 7.600 15.300 22.900 30.600 38.200 48.100 61.100
- 3.000 6.000 11.900 17.900 23.900 29.800 37.600 47700
2.400 4.800 9.500 14.300 19.100 23.900 30.100 38.200

1.900 3.800 7.600 11.500 15.300 19.100 24.100 30.600

1.600 3.200 6.400 9.500 12.700 15.900 20.100 25.500

1.200 2.400 4.800 7.200 9.500 11.900 15.000 19.100

1.000 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 12.000 15.300

Otasky (1/min)
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BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Bezpecnost pri brouseni

OBVODOVE RYCHLOSTI

NaSe brousici téliska jsou vyrabéna podle nejnovéjsino stavu

techniky, péclivé jsou kontrolovany a zkouseny. Jejich bezpeénost BEZPECNOST

odpovida EN 12413. Bezpetnost brousiciho téliska je nezbytnym znakem kvality.

Pfi pouzivani a skladovani brousicich télisek je tfeba

Vyrabime brousici téliska s keramickym pojivem a pojivem z dodrZovat bezpe&nostni a preventivni pfedpisy stejné jako

umeélé pryskyfice pro zvySenou obvodovou rychlost 50 m/s. dbét bezpeénostnich pokyn( FEPA.
E g Maximalni obvodova rychlost je omezena nasledujicimi kritérii: K nasim dodavkam jsou prilozeny - jak je nize znazornéno
2 fé - pravodni listky, na kterych jsou pro stanovenou délku
g5 1. Hmotnosti brousiciho téliska vysunuti stopky (rozmér L) uvedeny maximaini povolené
% & 2. Tvarem brousiciho téliska otacky.

3. Pramérem stopky

4. Vysunutim stopky z klestiny NaSe brousici t&liska neobsahuji zadné zdravotné

5. Materialem stopky zavadné suroviny.

6. Presnosti obvodové hazivosti

Schleifkdrper keramisch
Brousici téliska keramicka —
OZNACENI VYROBKU Mounted points - vitrified Lukas
VE VICE JAZYCICH Muelas ceramicas T GeRmany
Meules vitrifiées
Sciernice spojone ceramicznie ) @ B¢
PRODUKTOVA RADA |
A200002032602 p— — ]
ARTIKLOVE CISLO Menge/ | S A MNOZSTVi V BALEN]
A SPECIFIKACE ZY 2032.06 VPE =~
VYROBKU EKR 36 N V4 20 EN 12413
BEZPEGNOSTNI |
STANDARD
Lo(mm) max.rpm FA1488310 B . |
TECHNICKE 10 £0.600 I ":;__—BL VYROBNI CISLO
INFORMACE 15 34.500
LUKAS-ERZETT Vereinigte Schieif- und Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG EAN-CODE |
Gebrlider-Lukas-Strafie 1- 51786 Engelskirchen 4" B27497"'813296
Made in Germany
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PREHLED TVARU

Riizné tvary naSich brousicich télisek

] il KU === vinibrousis
1T ' kulovité téliska

provedeni 1

Y2
vélec,
provedeni 1

|

TO SE
hrnickové brousici kotouce

BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

WKS
| . P KE RU
e valcovy kuzel [ ] S o
| L kuzelové brousici kameny
Spicaty

SP americky tvar A
Spicaté
zaoblené

WR americky tvar B
}7 | valcové

zaoblené

POHONNE NARADI
Vhodné pohonné naradi k nasim nastrojim LUKAS naleznete na stranach 299 - 312.
Nase naradi je optimalizované pro nastroje LUKAS a zajiStuje vysoce efektivni pouziti.
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KVALITA A VLASTNOSTI

BROUSENI A LESTEN{ S POJENYMI NASTROJ| =

Brousici téliska pro opracovani nastrojovych oceli

CERAMIC
smés keramického zrna
a monokrystalu korundu

NDW

smés normalniho korundu,
uslechtilého
tmavécerveného korundu
a bilého monokrystalu
korundu

EKbr
uslechtily korund rGZovy
v hnédém provedeni

ok v

EKW
uslechtily korund bily

MATERIALOVE VLASTNOSTI

Pfi vyrobé nastroju a forem je vyZzadovana
presnost. Nastrojové oceli maji vysoky
stupen tvrdosti a pevnosti, ktery je
prizplisoben zamyslenému pouziti, a proto
také vyzaduji specialni brusné nastroje,
aby bylo moZné obrobky opracovavat az do

nejuzsiho rozsahu tolerance.

ODVETVI

= yvyroba nastrojli

= stavba modell

= yyroba forem

® |etectvi a kosmonautika

PRIKLADY OPRACOVANI
= pfepracovani prechodu

= yybrouseni kanalli

= jemné odjehleni

= jemné brouseni

= |apovani

® soufadnicové brouseni

= prouseni kulickovych lozisek
= turbinové lopatky

LUKAS BROUSICI NASTROJE

Nase brousici téliska pro vyrobu nastroju
a forem jsou velmi rozmérové stabilni a
brousi i ty nejtvrdSi materialy. Keramické
brusné zrno je na zakladé své mikrokrys-
talické struktury velmi kiehké a proto
samoostfici. Obtizné obrobitelné materialy
jako napt. slitiny na bazi niklu se tak daji
bez problém0 opracovavat. Zpracovanim
brusného zrna se zvlastnimi vlastnostmi
je také dosaZzeno dlouhé Zivotnosti. Nas
Siroky a zaroven hluboky rozsah nabidky
vam umozni pracovat i “v nejmensim rohu”.
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OSA f B> Brousici télisko CERAMIC

wv
m nejvySSi ostrost a tvrdost s keramickym ol ) #
samoostficim efektem
= obdivuhodna Zivotnost T
= vysoky a rychly Gbér materialu zviasté na
tvrzeném povrchu, okujich, tvrdém poviaku
a pancérovych svarech 3 %k
Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvar( Kvalita BSJZST
A200000205377 ZY 0205.03 Ceramic 80 LV118 2 5 3x30 20
A200000306377 ZY 0306.03 Ceramic 80 LV118 3 6 3x30 20
A200000408377 ZY 0408.03 Ceramic 80 LV118 4 8 3x30 20 E ’5‘
A200000510377 ZY 0510.03 Ceramic 80 LV118 5 10 3x30 20 g %
A200000613377 ZY 0613.03 e Ceramic 80 LV118 6 13 3x30 20 % g:‘
A200001020677 ZY 1020.06 Ceramic 80 LV118 10 20 6 x 40 20 % z
A200001325677 ZY 1325.06 Ceramic 46 LV118 13 25 6 x 40 20
A200001632677 ZY 1632.06 Ceramic 46 LV118 16 32 6 x 40 20
A200002032677 ZY 2032.06 Ceramic 46 LV118 20 32 6 x40 20
A201301303377 ZY2 1303.03 JEDZ Ceramic 80 LV118 13 3 3x30 20
A200200306377 SP 0306.03 Ceramic 80 LV118 3 6 3x30 20
A200200510377 SP 0510.03 Ceramic 80 LV118 5 10 3x30 20
:
A200200816377 SP 0816.03 Ceramic 80 LV118 8 16 3x30 20
A200201320677 SP 1320.06 Ceramic 80 L V118 13 20 6 x 40 20
A201100404377 KU 0404.03 Ceramic 80 LV118 4 4 3x30 20
A201100606377 KU 0606.03 $ Ceramic 80 LV118 6 6 3x30 20
A201101010677 KU 1010.06 Ceramic 46 LV118 10 10 6 x 40 20
A201101313677 KU 1313.06 Ceramic 46 LV118 13 13 6 x 40 20
A201501632677 KE 1632.06 {EIZF Ceramic 46 LV118 16 32 6 x 40 20

Doporucené pouZziti: inox/ocel ®ocel

m nejvysSi ostrost a tvrdost s keramickym
samoostficim efektem

= 5 rGznych tvar(l pro rychlou vyménu néstroje
v maloobchodnim baleni

= obdivuhodna Zivotnost

= vysoky a rychly Gbér materialu zvlasté na

tvrzeném povrchu, okujich, tvrdém povlaku
a pancérovych svarech

* Kk k

X 5 o Pramér stopky Baleni
Cislo vyrobku Znaceni R
o o Kvalita i

. . 5-ti dilna:
A20480005677F1 Sada Ceramic 6 Ceramic ZY 1020, ZY 1632, SP 1320, KU 1313, KE 1632 1

Doporuéené pouZziti: inox/ocel @ ocel
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®©

Brousici telisko NDW p=r > Y/ OSA

= Optimalizovana korundova smés pro

netvrzené i tvrzené nastrojové oceli
— o4+~ —FEF— — —+ » vysoce kvalitni kombinace korundovych

druh pro efektivni opracovani netvrzenych

T nastrojovych oceli
= kombinace brusiva z velmi odolnych a
kfehkych zrn pro velky Gbér materialu a
* %k soucasné dobrym povrchovym vysledkem
Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvard Kvalita leﬁ;r
A200000306353 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3 x50 20
E § A2000003063530001 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3x30 20
:g é A200000408353 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3 x50 20
% § A2000004083530001 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3x30 20
% 2 A200000610353 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3 x50 20
1+ — B
A2000006103530001 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3x30 20
A200000810353 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3 x50 20
A2000008103530001 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x30 20
A200001013353 ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 20
A2000010133530001 ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3x30 20
A200200510353 SP 0510.03 NDW 100 QU V115 5 10 3 x50 20
A2002005103530001 SP 0510.03 NDW 100 QU V115 5 10 3x30 20
A200200810353 SP 0810.03 €|ZF NDW 100 QU V115 8 10 3 x50 20
A2002008103530001 SP 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x30 20
A2014010133530001 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3x30 20
=
A201401013353 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 20
A2011004043530001 KU 0404.03 NDW 100 QU V115 4 4 3x30 20
A201100404353 KU 0404.03 NDW 100 QU V115 4 4 3 x50 20
A201100606353 KU 0606.03 ‘Q}EF NDW 100 QU V115 6 6 3 x50 20
A2011008083530001 KU 0808.03 NDW 100 QU V115 8 8 3x30 20
A201100808353 KU 0808.03 NDW 100 QU V115 8 8 3 x50 20

Doporucené pouZziti: ® ocel

®

Sada brousicich talisek NDW ke / OSA

= VZdy spravny nastroj po ruce: S praktickymi = optimalizovana korundova smés pro
sadami nastroji LUKAS je chybéjici nastroj hetvrzené i tvrzené nastrojové oceli
pfi praci minulosti. . : _
= vysoce kvalitni kombinace korundovych
= optimalné& vhodné pro testovani riiznych druhd pro efektivni opracovani
nastroju netvrzenych nastrojovych oceli

= vhodné pro pramyslové pracovisté stejné jako
pro stavbu nebo hobby dilny

% %Kk

Pramér stopky Obsah sady Baleni
mm po 1 kuse kusy

Cislo vyrobku Znaceni Kvalita

10-ti dilna:

ZY 0408 ZY 0610 ZY 0810
A201000000353 Sada 10 NDW 3x30 ZY 1013 SP 0510 SP 0810 1

KU 0404 KU 0606 KU 0808

WR 1013

Doporuéené pouZiti:
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1 e

OSA Y B> Brousici sada EXbr

= Vzdy spravny nastroj po ruce: S praktickymi
sadami nastroji LUKAS je chybéjici nastroj
pfi praci minulosti.

=optimalné vhodné pro testovani ruznych
nastroju

mvhodné pro pramyslové pracovisté stejné jako
pro stavbu nebo hobby dilny

Primeér stopky Obsah sady Baleni

Cislo vyrobku Znageni i
¢ NEILE mm po 1 kuse kusy

36-ti dilna:

A204800003611 Sada 36

‘E’——\.
£e
N B
w o
= &
< =
n O
a5
38
T o
oL

Doporucené pouZiti:

oSA / kD Brousici télisko EKRbr

w
e — EE=——F
T
* %k v
Cislo vyrobku Znadeni Kvalita
A201601025606 KE 1025.06 EKRbr 46/60 P V7 10 25 6 x40 20
A201601645606 KE 1645.06 EKRbr 46/60 P V7 16 45 6 x 40 20

Doporucené pouziti: @® ocel

oS4 VB> Brousici télisko EKW

% %k o
Cislo vyrobku Znaceni Kvalita
A200000610608 ZY 0610.06 EKW 80 LV1 6 10 6 x 40 20
A200000810608 ZY 0810.06 EKW 80 LV1 8 10 6 x 40 20 ‘
‘ A200001010608 ZY 1010.06 ‘ EKW 60 LV1 10 10 6 x 40 20 ‘
‘ A200002020608 ZY 2020.06 ‘ EKW 60 L V1 20 20 6 x 40 20 ‘

Doporucené pouziti: titan
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BROUSENT A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici téliska pro obrab@ni nezeleznjeh kovi

* ok k

SIC-ALU

Siliciumkarbid zeleny

VLASTNOSTI MATERIALU

Hlinik a jeho slitiny disponuji vSestran-
nymi, vyhodnymi vlastnostmi a stavi tak
jeho vyuziti, jako kovového materialu, na
druhé misto po oceli.

Hlinik ma zhruba jen asi 1/3 hustoty
oceli. Cim &ist&jsi je kov, tzn. &m vice
hliniku slitina obsahuje, tim je jeho
pevnost nizsi, avSak o to vétsi je také
jeho tvarnost. V dasledku toho mize pfi
pouziti nespravnych brousicich télisek dojit

cu

k ,mazani“ popf. k ,zaneseni“ nastroje.

ODVETVI

= doprava (kolejova vozidla,
lodé, automobily, letadla)

= kovové konstrukce (mosty,
jeraby, sila)

= vyroba pfistroju

tlakové odlévani hliniku
chemicky primysl (nadrze,
Cerpadla, trubky)

= motory, pfevodové soucasti a
mnoho dalSich

PRIKLADY OPRACOVANI
= odjehlovani

= zacistovani

= dodatecné prace

= dokoncovani povrchi

LUKAS BROUSICI NASTROJE

Nase brousici téliska v SIC-ALU kvalité
byly vyvinuty speciadlné pro toto pouziti.
Zvlastnim navrhem struktury se dosahuje
dlouhych Zivotnosti a je zabranéno zanaseni
pord. Samoostfici efekt je podporovan
specialni impregnaci brousicich télisek.
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BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

Brousici telisko SIC-ALU

= specialni kvalita pro obrabéni hliniku

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvar( v
mm
A200000408318A ZY 0408.03 SIC-ALU 80V27W 4 8 3x30 20
A200000510318A ZY 0510.03 SIC-ALU 80V27 W 5 10 3x30 20
A200000610318A ZY 0610.03 SIC-ALU 80V27W 6 10 3x30 20
A200000810318A ZY 0810.03 SIC-ALU 80V27 W 8 10 3x30 20
A200001010318A ZY 1010.03 SIC-ALU 80V27 W 10 10 3x30 20
A200001013618A ZY 1013.06 SIC-ALU 80V27 W 10 13 6 x 40 20
A200001020618A ZY 1020.06 SIC-ALU 80V27 W 10 20 6 x 40 20
A200001313618A ZY 1313.06 SIC-ALU 80 V27 W 13 13 6 x 40 20
] =2
A200001332618A ZY 1332.06 SIC-ALU 80V27W 13 32 6 x 40 20
A200001616618A ZY 1616.06 SIC-ALU 80V27 W 16 16 6 x 40 20
A200001632618A ZY 1632.06 SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20
A200002020618A ZY 2020.06 SIC-ALU 80V27 W 20 20 6 x 40 20
A200002025618A ZY 2025.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 25 6 x 40 20
A200002040618A ZY 2040.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 40 6 x 40 20
A200003232618A ZY 3232.06 SIC-ALU 80V27W 32 32 6 x 40 20
A200004020618A ZY 4020.06 SIC-ALU 80V27 W 40 20 6 x 40 20
A201501632618A KE 1632.06 SIC-ALU 80V27W 16 32 6 x 40 20
A201502040618A KE 2040.06 SIC-ALU 80V27 W 20 40 6 x 40 20

Doporucené pouZziti: aluminium




JEEXE BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI » BROUSICI TELISKA

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici teliska pro opracovani oceli a ocelove litiny

EKR

uslechtily korund
razovy

EKWbr
uslechtily korund bily
v hnédém provedeni

VLASTNOSTI MATERIALU

Velky pocet nejriiznéjsich druhl oceli a
z toho vyplyvajicich obrobk( vyZzaduje
brousici téliska s kvalitami, které toto
Siroké spektrum co mozna optimalné

pokryji.

ODVETVI

= strojirenstvi

= vyroba vozidel

= vyroba zafizeni

= vyroba nadrZi a pfistrojl
= [odénice

= @ mnoho dalSich

PRIKLADY POUZITI

" hrubé obrabéni

= zacistovani

® pfiprava pred svarovanim

= opracovani svarovych spojl
= odjehlovani

LUKAS BROUSICI NASTROJE

Nas sortiment brusnych nastroju zahrnuje
fadu tvard, rozmérd a kvalit. V nasem
standardnim programu najdete ten
spravny nastroj pro vétsSinu problému s
brousenim - bez ohledu na material, hnaci
stroj nebo jiné vlivy. Tyto brousici téliska
jsou navrZeny pro vysoky Ubér materialu a
dlouhou Zivotnost.

Brousici télisko EKR

®

B> / OSA

—_l

= na konstrukeni ocel, pro hrubovani nebo
hrubé brouseni - nejlepsi vysledky s
uslechtilym korundem

® vysoka tvrdost a ostrost pro dlouhou
Zivotnost

m efektivné obrabi i tvrdSi materialy

* %k v
Cislo vyrobku Znaceni
A200000104302 ZY 0104.03
A200000205302 ZY 0205.03
A2000002053020001 ZY 0305.03
A200000306302 ZY 0306.03
A2000003063020001 ZY 0306.03
A200000306602 ZY 0306.06

Prehled tvar( Kvalita
EKR 150 N V4
EKR 120 NV4
EKR 120 NV4
+—EBE==
EKR 100 N V4

EKR 120 QU V4
EKR 100 N V4

15 4 3x30 20
2 5 3x 30 20
2,5 5 3x30 20
3 6 3x 30 20
3 6 3x30 20
3 6 6 x 40 20

Doporucené pouziti: ® ocel




= BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI  [|EXIIN

Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Kvalita
A200000408302 ZY 0408.03 EKR 80 N V4 4 8 3x30 20
A2000004083020001 ZY 0408.03 EKR 100 QU V4 4 8 3x30 20
A200000408602 ZY 0408.06 EKR 80 NV4 4 8 6 x 40 20
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
A2000005103020001 ZY 0510.03 EKR 80/100 QU V4 5 10 3x30 20
A200000510602 ZY 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6 x 40 20
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 20
A200000610602 ZY 0610.06 EKR 60 N V4 6 10 6 x 40 20
A200000810302 ZY 0810.03 EKR 60 N V4 8 10 3x30 20
A2000008103020001 ZY 0810.03 EKR 60/80 QU V4 8 10 3x30 20
A200000810602 ZY 0810.06 EKR 60 N V4 8 10 6 x 40 20 E 5
A200000816302 ZY 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20 ? g
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20 % i:‘
A200000820602 ZY 0820.06 EKR 60 N V4 8 20 6 x 40 20 % o
A200001010302 ZY 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 20
A200001010602 ZY 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x 40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 20
A200001013602 ZY 1013.06 EKR 60 N V4 10 13 6 x 40 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 20
A2000010206020001 ZY 1020.06 EKR 46 QU V4 10 20 6 x 40 20
A200001032602 ZY 1032.06 EKR 60 N V4 10 32 6 x 40 20
A2000010326020001 ZY 1032.06 EKR 46 QU V4 10 32 6 x 40 20
A200001040602 ZY 1040.06 1+ EKR 60 N V4 10 40 6 x 40 20
A200001313302 ZY 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 20
A200001313602 ZY 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x 40 20
A200001320602 ZY 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200001325602 ZY 1325.06 EKR 46 N V4 13 25 6 x 40 20
A200001332602 ZY 1332.06 EKR 46 N V4 13 32 6 x 40 20
A200001616602 ZY 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A200001620602 ZY 1620.06 EKR 46 N V4 16 20 6 x 40 20
A200001632602 ZY 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A200001640602 ZY 1640.06 EKR 46 N V4 16 40 6 x 40 20
A200002020602 ZY 2020.06 EKR 36 NV4 20 20 6 x 40 20
A200002025602 ZY 2025.06 EKR 36 NV4 20 25 6 x 40 20
A200002032602 ZY 2032.06 EKR 36 NV4 20 32 6 x 40 20
A200002040602 ZY 2040.06 EKR 36 NV4 20 40 6 x 40 20
A200002520602 ZY 2520.06 EKR 36 NV4 25 20 6 x40 20
A200002525602 ZY 2525.06 EKR 36 NV4 25 25 6 x 40 20
A200002532602 ZY 2532.06 EKR 36 NV4 25 32 6 x 40 20
A200003220602 ZY 3220.06 EKR 30 N V4 32 20 6 x 40 20
A200003232602 ZY 3232.06 EKR 30 NV4 32 32 6 x 40 20
A200003240602 ZY 3240.06 EKR 30 N V4 32 40 6 x 40 20
A200004020602 ZY 4020.06 EKR 30 N V4 40 20 6 x 40 20
A200004040602 ZY 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6 x 40 20
A200005020602 ZY 5020.06 EKR 30 N V4 50 20 6 x 40 20
A201301303302 ZY21303.03 EKR 80 NV4 13 3 3x30 20
A201301303602 ZY2 1303.06 EKR 80 NV4 13 3 6 x 40 20
A201301604302 ZY2 1604.03 ﬂEbZF EKR 60 N V4 16 4 3x30 20
A201301604602 ZY2 1604.06 EKR 60 N V4 16 4 6 x 40 20

Doporucené pouziti: @ ocel




JEXE BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI =

Cislo vyrobku Znageni Prehled tvart Kvalita B;J:;‘f
A201302006302 ZY2 2006.03 EKR 60 N V4 20 6 3x30 20
A201302006602 ZY2 2006.06 EKR 60 N V4 20 6 6 x 40 20
A2013020066020001 ZY2 2006.06 EKR 46 QU V4 20 6 6 x 40 20
A201302506602 ZY2 2506.06 EKR 60 N V4 25 6 6 x 40 20
A201302510602 ZY2 2510.06 ﬂEsz EKR 36 N V4 25 10 6 x 40 20
A201303208602 ZY2 3208.06 EKR 46 N V4 32 8 6 x 40 20
A201304010602 ZY2 4010.06 EKR 30 NV4 40 10 6 x 40 20
A201305010602 ZY2 5010.06 EKR 30 NV4 50 10 6 x 40 20
A200402025602 WKS 2025.06 %{E EKR 60 N V4 20 25 6 x 40 20

% § A200200306302 SP 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20
é g A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
)g 'gi‘ A200200510602 SP 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6 x 40 20
A A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200200816602 SP 0816.06 GIZF EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20
A200201020602 SP 1020.06 EKR 60 NV4 10 20 6 x 40 20
A200201320602 SP 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 NV4 20 32 6 x 40 20
A201100606302 KU 0606.03 EKR 60 N V4 6 6 3x30 20
A2011006063020001 KU 0606.03 EKR 80/100 QU V4 6 6 3x30 20
A201100606602 KU 0606.06 EKR 60 N V4 6 6 6 x 40 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 NV4 8 8 3x30 20
A201100808602 KU 0808.06 EKR 60 N V4 8 8 6 x 40 20
A201101010302 KU 1010.03 EKR 60 NV4 10 10 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x 40 20
A201101313302 KU 1313.03 <€BEF EKR 46 N V4 13 13 3x30 20
A201101313602 KU 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x 40 20
A201101616602 KU 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 20
A2011020206020001 KU 2020.06 EKR 60 PV21 20 20 6 x 40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x 40 20
A201103232602 KU 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x40 20
A202002019602 TO 2020.06 EKR 60 N V4 20 20 6 x 40 20
A202002524602 TO 2524.06 EKR 60 N V4 25 24 6 x 40 20
A202003229602 TO 3229.06 <E:F EKR 60 N V4 32 29 6 x40 20
A202004036602 TO 4036.06 EKR 60 NV4 40 36 6 x 40 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A201501640602 KE 1640.06 EKR 46 N V4 16 40 6 x 40 20
A201502032602 KE 2032.06 {:EIEF EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201502040602 KE 2040.06 EKR 36 NV4 20 40 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 N V4 25 70 6 x 40 20

Doporucené pouziti: @® ocel




BROUSICI TELISKA = BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

oSA B> Sada brousicich télisek EXKR

P O |

‘Stahi - Stesh
Acier - Asoro

Sada ocel Sada 14 Sada 36 Sada 45

% %k v

Primér stopky
mm

Znacdeni

Cislo vyrobku Kvalita

kusy

‘E’——‘.
=
N B
o
:(‘c
= §
w
n O
29
o a
T o
oL

5-ti dilna: :
ZY 1632.06 EKR 46 N V4
) ZY 2525.06 EKR 36 N V4

A20480005602F1 Sortiment Stahl EKR 6 WKS 2075.06 EKR 60 N V4 1
KU 2525.06, EKR 36 N V4
KE 1632.06, EKR 46 N V4
14-i dilna:
ZY 0205 ZY 0306 ZY 0408

. ZY 0510 ZY 0610 ZY 0810

A204700001402 Sortiment 14 EKR 3x30 S O e s 1
ZY 1313 KU 0808 ZY2 1303
ZY2 1604 ZY2 2006
36-ti dilna:
D1 D2 D3
D4 D5 D6
D7 D8 D9
D10 D11 D12
D13 D14 D15

A204800003602 Sortiment 36 EKR 3x30 D16 D17 D18 1
D19 D20 D21
D22 D23 D24
D25 D26 D27
D28 D29 D30
D31 D32 D33
D34 D35 D36
45-i dilna:
ZY 0306 ZY 0510 ZY 0408
ZY 0610 ZY 0810 ZY 0816
ZY 1010 ZY 1020 ZY 1032
ZY2 1303 ZY 1313 ZY 1320
ZY2 1604 ZY 1616 ZY 1620
ZY 1632 ZY2 2006 ZY 2020

) ZY 2025 ZY 2032 ZY 2040

A204600000202 Sortiment 45 EKR 6 x 40 2Y2 2506 2Y2 2510 7Y 2520 1
ZY 2525 ZY 2532 ZY2 3208
ZY 3220 ZY 3232 ZY2 4010
ZY 4020 SP 0816 SP 1020
SP 1320 SP 2032 KE 1632
KE 1640 KE 2032 KE 2040
KU 1010 KU 1313 KU 1616
KU 2020 KU 2525 KU 3232

Doporucené pouziti: @ ocel




JIEX BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

USLEGHTILY BILY KORUND V HNEDEM PROVEDENI

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

®

= f OSA

—_1l

o ; . 4: = na o?eI,Rro‘hrubovénl’vnebo -h’rubé brouseni
- nejlepsi vysledky s uslechtilym korundem
T = vysoka tvrdost a ostrost pro dlouhou
Zivotnost
m efektivné obrabi i tvrdsSi materialy
%k
Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvard Kvalita B;J:‘;"

A200000205312 ZY 0205.03 EKWbr 120 O/P V7 2 5 3x30 20
A200000306312 ZY 0306.03 EKWbr 100 O/PV7 3 6 3x30 20
A200000408312 ZY 0408.03 EKWbr 80 O/P V7 4 8 3x30 20
A200000510312 ZY 0510.03 EKWbr 80 O/P V7 5 10 3x30 20
A200000610312 ZY 0610.03 EKWbr 60 O/P V7 6 10 3x30 20
A200000810312 ZY 0810.03 EKWbr 60 O/P V7 8 10 3x30 20
A200000816312 ZY 0816.03 EKWbr 60 O/P V7 8 16 3x30 20
A200001010312 ZY 1010.03 | i EKWbr 60 O/P V7 10 10 3x30 20
A200001013312 ZY 1013.03 EKWbr 60 O/P V7 10 13 3x30 20
A200001020612 ZY 1020.06 EKWbr 60 O/P V7 10 20 6 x 40 20
A200001032612 ZY 1032.06 EKWbr 60 O/P V7 10 32 6 x40 20
A200001313312 ZY 1313.03 EKWbr 60 O/P V7 13 13 3x30 20
A200001320612 ZY 1320.06 EKWbr 60 O/P V7 13 20 6 x40 20
A200001632612 ZY 1632.06 EKWbr 46 O/P V7 16 32 6 x 40 20
A200002040612 ZY 2040.06 EKWbr 46 O/P V7 20 40 6 x40 20
A201301604312 ZY2 1604.03 E| EKWbr 60 O/P V7 16 4 3x30 20
A201302006312 ZY2 2006.03 EKWbr 60 O/P V7 20 6 3x30 20
A201100606312 KU 0606.03 EKWbr 60 0/P V7 6 6 3x30 20
A201100808312 KU 0808.03 EKWbr 60 O/P V7 8 8 3x30 20
A201101010312 KU 1010.03 <€BEF EKWbr 60 0/P V7 10 10 3x30 20
A201102020612 KU 2020.06 EKWbr 46 0/P V7 20 20 6 x 40 20




KVALITA A VLASTNOSTI

= BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

Brousici téliska pro opracovani nerezavych oceli

RKD

Smeés z uslechtilého
korundu
tmavocerveného a
rdzového

* % it

NK-BA-MEKKY
Normalni korund s
pryskyficnym

pojivem bez pfimési Fe a S

* % it

VLASTNOSTI MATERIALU

Nerezové oceli patfi k t€zko obrobitelnym
materialim. Jsou nachylné, podminéné
podle podilu niklu, k ,mazani” a to muze
na zakladé nizsi tepelné vodivosti vést k
prehrati materialu v pracovni zoné.

ODVETVI

= ocelové konstrukce a
stavebnictvi (fasady,
zabradli, sanitarni zafizeni)

= vyroba nadrzi

= vyroba pouzder a kryt(

= zdravotnicka technika

= stavba lodi

= potravinarsky primysl

= a mnoho dalSich

PRIKLADY POUZITI

» 0d hrubého obrabéni az po jemné
opracovani

= odjehleni

» zacisténi

= opracovani svarovanych spojl

= dokoncovani povrcha

LUKAS BROUSICI NASTROJE

Pro nerezové oceli jsme vyvinuli obzvlasté
vykonné nastroje, které se vyznacuji vynikajicim
Gbérem i za obtiznych podminek.

Tyto nastroje neobsahuji Zadné pfimési Zeleza,
siry a halogennich prvkd. Chemické zmény
(koroze) materialu v kontaktni zoné jsou tim
zpravidla vylouceny.
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JEXE BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI =

Brousici telisko RKD B0/ OSA

wv
=1 1
T
= pro nerezové oceli
= vynikajici vykon v Gbéru materialu, i pfi
T narocnych podminkach
Cislo vyrobku Znageni Pfehled tvard Kvalita B:Lﬁ;f
A200000104347 ZY 0104.03 RKD 150 QU V21 15 4 3x30 20
A200000205347 ZY 0205.03 RKD 150 QU V21 2 5 3x30 20
E ? A200000306347 ZY 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 20
E g A200000306647 ZY 0306.06 RKD 120 QU V21 3 6 6 x 40 20
é g A200000408347 ZY 0408.03 RKD 100 QU V21 4 8 3x30 20
é % A200000510347 ZY 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 20
A200000510647 ZY 0510.06 RKD 100 QU V21 5 10 6 x 40 20
A200000610347 ZY 0610.03 RKD 80 QU V21 6 10 3x30 20
A200000610647 ZY 0610.06 RKD 80 QU V21 6 10 6 x 40 20
A200000810347 ZY 0810.03 RKD 80 QU V21 8 10 3x30 20
A200000816347 ZY 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 20
A200000816647 ZY 0816.06 RKD 80 QU V21 8 16 6 x40 20
A200001010347 ZY 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 20
A200001313347 ZY 1313.03 RKD 60 P (6) V21 13 13 3x30 20
B ) St
A200001313647 ZY 1313.06 RKD 60 P (6) V21 13 13 6 x40 20
A200001325647 ZY 1325.06 RKD 60 QU V21 13 25 6 x40 20
A200001616647 ZY 1616.06 RKD 36 O (6) V21 16 16 6 x 40 20
A200001632647 ZY 1632.06 RKD 36 O (6) V21 16 32 6 x 40 20
A200002020647 ZY 2020.06 RKD 36 O (6) V21 20 20 6 x 40 20
A200002032647 ZY 2032.06 RKD 36 O (6) V21 20 32 6 x 40 20
A200002040647 ZY 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6 x 40 20
A200002525647 ZY 2525.06 RKD 30 O (6) V21 25 25 6 x 40 20
A200002532647 ZY 2532.06 RKD 30 O (6) V21 25 32 6 x 40 20
A200003232647 ZY 3232.06 RKD 30 O (6) V21 32 32 6 x 40 20
A200003240647 ZY 3240.06 RKD 30 O (6) V21 32 40 6 x40 20
A200004020647 ZY 4020.06 RKD 24 O (6) V21 40 20 6 x 40 20
A200004040647 ZY 4040.06 RKD 24 O (6) V21 40 40 6 x 40 20
A200004040847 ZY 4040.08 RKD 24 O (6) V21 40 40 8 x40 20
A201301303347 ZY2 1303.03 RKD 80 QU V21 13 3 3x30 20
A201303208647 ZY2 3208.06 *EbE» RKD 36 O (6) V21 32 8 6 x 40 20
A201304010647 ZY2 4010.06 RKD 30 O (6) V21 40 10 6 x40 20
A200200306347 SP 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 20
A200200510347 SP 0510.03 GE‘ RKD 100 QU V21 5 10 3x30 20
A200200816347 SP 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 20
A201101010347 KU 1010.03 RKD 80 PV21 10 10 3x30 20
A201101616647 KU 1616.06 GBEF RKD 60 P (6) V21 16 16 6 x 40 20
A201102525647 KU 2525.06 RKD 30 QU V21 25 25 6 x40 20
A201501025647 KE 1025.06 RKD 60 P (6) V21 10 25 6 x 40 20
A2015016456470002 KE 1645.06 . RKD 46 OV13 16 45 6 x 40 20
A201502040647 KE 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6 x 40 20
A201503250647 KE 3250.06 RKD 30 O (6) V21 32 50 6 x 40 20

Doporucené pouziti: inox/ocel @ ocel




= BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

oS4 VU Brousici télisko NK mékke

w
=1 1
T
= pro nerezové oceli
= vynikajici vykon v Gbéru materialu, i pfi
narocnych podminkach B e

Znaceni Pfehled tvard

P D Baleni
vaiita mm kusy

A200001332627W ZY 1332.06 NK 24 N BA mékké 13 32 6 x 40 20

A200001632627W ZY 1632.06 NK 24 N BA mékké 16 32 6 x 40 20

A200002040627W ZY 2040.06 NK 24 N BA mékké 20 40 6 x40 20 E ’5—7

A200002040827W ZY 2040.08 NK 24 N BA mékké 20 40 8 x40 20 g %
R ———=1 z5

A200002532627W 7Y 2532.06 NK 24 N BA mékké 25 32 6 x40 20 85

A200003232627W ZY 3232.06 NK 24 N BA mékké 32 32 6 x 40 20 =35

A200004020627W ZY 4020.06 NK 24 N BA mékké 40 20 6 x40 20

A200005020627W ZY 5020.06 NK 24 N BA mékké 50 20 6 x 40 20

A201302506627 ZY2 2506.06 NK 24 N BA mékké 25 6 6 x40 20

A201304006627 ZY2 4006.06 NK 24 N BA mékké 40 10 6 x40 20

A201304010627W ZY2 4010.06 NK 24 N BA mékké 40 10 6 x 40 20

A201305004627W ZY2 5004.06 D NK 24 N BA mékké 50 4 6 x40 20

A201305010627W ZY25010.06 NK 24 N BA mékké 50 10 6 x40 20

A201306510827 ZY2 6510.08 NK 24 N BA mékké 65 10 8 x 40 20

A201102525627 KU 2525.06 GBEF NK 24 N BA mékke 25 25 6 x 40 20

Doporucené pouZziti: inox/ocel @ ocel aluminium

oSA ¢ BT S$ada brousicich télisek NK BA

= pro nerezové oceli
= 4 rozdilné tvary pro rychlou vyménu
nastroje v maloobchodnim baleni

= vynikajici vykon v Gbéru materiélu, i pfi

naro¢nych podminkach

1.8 ¢

Primeér stopky Obsah sady Baleni
mm po 1 kuse kusy

Cislo vyrobku Znadeni Kvalita

A-dilna:
A20480004627WF1 Sortiment Inox NK BA ZY 1332.06 NK 24 N BA mékké ZY 2040.06 NK 24 N BA mékké
ZY2 4006.06 NK 24 N BA mékké KU 2525.06 NKB/NK 24 R BA 98

Doporucené pouziti: inox/ocel ©® ocel aluminium



JIEX BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici téliska pro opracovani litin

NK-BA-TVRDY
Normalini korund s
pryskyficnym pojivem

* % i

HK

Smés uslechtilého
bilého korundu a
normalniho korundu

MK

Smés uslechtilého
rizového korundu a
normalniho korundu

VLASTNOSTI MATERIALU

Vlastnosti raznych licich materiald jsou
urcovany predevsim obsahem uhliku a
formou v jaké je uhlik ve strukture
vyloucen. PFi opracovani litiny jde zpravidla
o hrubé brouseni. Povrchova vrstva
obsahuje smésky formovaciho pisku. Musi
se odstranit velké otrepy, vtoky a nalitky,
vybrusuji se lunkry a ryhy. Casto se
opracovavaji tézko pristupna mista.

ODVETVI

Viyrobci odlitktl jako napfiklad bloky motord,
prevodové skiiné, hlavy valcu, stojany,
podstavce/ramy, pojezdy, ozubena kola,
klikové hfidele, cerpadlové a turbinové
skfiné, strojni dily a mnoho dalsich.

PRIKLADY POUZITI

= odjehlovani

= zacistovani

= vyhlazovani

= dobruSovani opravnych svaru
= vybruSovani lunkrd a trhlin

LUKAS BROUSICI NASTROJE

Nase brusné nastroje pro zpracovani
odlitkd obsahuji specialné smichana zrna
a odolna pojiva, ktera jsou pro uvedené
aplikace idealni.

Dobra ,pfilnavost” brusného zrna a hladky
chod brusnych nastroju podporuji ergo-
nomickou praci s malym Usilim. Ptejte se
také na brousici téliska se zvlast dlouhymi
stopkamil!



= BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI  [|EXIIN

oS4 V/ KD Brousici télisko NK tvrdeé

= optimalni obrabéni litych material(

m diky specialni smési zrn dokonale
prizpUsobeno materialu T

= ergonomicky pracovat s malym dsilim

Y %k ¢
Cislo vyrobku Znageni Prehled tvard
mm
A200001020627 ZY 1020.06 NK 46 QU BA tvrdé 10 20 6 x 40 20
A200001032627 ZY 1032.06 NK 46 QU BA tvrdé 10 32 6 x 40 20
A200001040627 ZY 1040.06 NK 46 QU BA tvrdé 10 40 6 x40 20 E E\'
A200001320627 ZY 1320.06 NK 46 QU BA tvrdé 13 20 6 x40 20 ; é
A200001332627 ZY 1332.06 NK 46 QU BA tvrdé 13 32 6 x40 20 ’% g
A200001620627 ZY 1620.06 NK 24 QU BA tvrdé 16 20 6 x 40 20 G
A200001632627 ZY 1632.06 NK 24 QU BA tvrdé 16 32 6 x40 20
A200001640627 ZY 1640.06 NK 24 QU BA tvrdé 16 40 6 x 40 20
A200002020627 ZY 2020.06 NK 24 QU BA tvrdé 20 20 6 x 40 20
A200002032627 ZY 2032.06 NK 24 QU BA tvrdé 20 32 6 x 40 20
A200002040627 ZY 2040.06 NK 24 QU BA tvrdé 20 40 6 x 40 20
A200002040827 ZY 2040.08 NK 24 QU BA tvrdé 20 40 8 x40 20
| e ——
A200002525627 ZY 2525.06 NK 24 QU BA tvrdé 25 25 6 x 40 20
A200002532627 ZY 2532.06 NK 24 QU BA tvrdé 25 32 6 x 40 20
A200003220627 ZY 3220.06 NK 24 QU BA tvrdé 32 20 6 x 40 20
A200003232627 ZY 3232.06 NK 24 QU BA tvrdé 32 32 6 x 40 20
A200003250827 ZY 3250.08 NK 24 O BA tvrdé 32 50 8 x40 20
A200004020627 ZY 4020.06 NK 24 QU BA tvrdé 40 20 6 x 40 20
A200004020827 ZY 4020.08 NK 24 QU BA tvrdé 40 20 8 x40 20
A200004040827 ZY 4040.08 NK 24 QU BA tvrdé 40 40 8 x40 20
A200005013827 ZY 5013.08 NK 24 QU BA tvrdé 50 13 8 x40 20
A200005020627 ZY 5020.06 NK 24 QU BA tvrdé 50 20 6 x 40 20
A200005020827 ZY 5020.08 NK 24 QU BA tvrdé 50 20 8 x40 20
A200005025827 ZY 5025.08 NK 24 QU BA tvrdé 50 25 8 x40 20
A201302510627 ZY?2 2510.06 NK 24 QU BA tvrdé 25 10 6 x40 20
A201303208627 ZY2 3208.06 NK 24 QU BA tvrdé 32 8 6 x 40 20
A201304010627 ZY?2 4010.06 NK 24 QU BA tvrdé 40 10 6 x40 20
A201305004627 ZY2 5004.06 NK 24 QU BA tvrdé 50 4 6 x 40 20
A201305006627 ZY2 5006.06 ‘EDE‘ NK 24 QU BA tvrdé 50 6 6 x 40 20
A201305010627 ZY2 5010.06 NK 24 QU BA tvrdé 50 10 6 x 40 20
A201305010827 ZY2 5010.08 NK 24 QU BA tvrdé 50 10 8 x40 20
A6013060066270005 ZY2 6006.06 NK 24 QU BA tvrdé 60 6 6 x 40 20
A201307510827 ZY?2 7510.08 NK 24 QU BA tvrdé 75 10 8 x40 10

Doporucené pouziti: @ ocel litina




JIEX BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

ODSTRANIT VELKE OTREPY,

T

—_—c NALITKY A VTORY

il F N,
SPECIALNI SMESI ZRN A ODOLNA POJIVA PRO OPTI NI PRACI

A200001632633

A200002032633
A200002040633
A200002532633
A200004020633
A200004025833

A201305010633

A201503250833

Znageni Prehled tvar(i Kvalita
ZY 1632.06 HK 30 NV13
ZY 2032.06 HK 30 NV13
ZY 2040.06 HK 30 NV13
—BE
ZY 2532.06 HK 30 NV13
ZY 4020.06 HK 30 NV13
ZY 4025.08 HK 24/30 PV4

ZY2 5010.06 ~H]Er HK 30 NV13

KE 3250.08 {E}E HK 30 NV13

= optimalni obrabéni litych materialt
u diky specialni smési zrn dokonale
pfizplisobeno materialu

= ergonomicky pracovat s malym Gsilim

Baleni
kusy

16 32 6 x 40 20
20 32 6 x40 20
20 40 6 x40 20
25 32 6 x40 20
40 20 6 x40 20
40 25 8 x40 20
50 10 6 x 40 20
32 50 8 x40 20

Doporucené pouziti: litina ocel




= BROUSENT A LESTENT S POJENYMI NASTROJI  [JEXIIR

BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

—a °

oSs / >

—_l

= optimalni obrabéni litych materiall

m diky specialni smési zrn dokonale T
prizpusobeno materialu
= ergonomicky pracovat s malym usilim

* Kk Ve

Cislo vyrobku Znaceni Pfehled tvard

Kvalita

Baleni
kusy

A200001020616 ZY 1020.06 MK 46 NV10 10 20 6x 40 20
A200001632616 ZY 1632.06 MK 36 N V10 16 32 6 x 40 20
A200001640616 ZY 1640.06 MK 36 NV10 16 40 6 x 40 20
A200002020616 ZY 2020.06 MK 36 N V10 20 20 6 x 40 20
A200002032616 ZY 2032.06 MK 36 NV10 20 32 6 x 40 20
A200002040616 ZY 2040.06 MK 36 N V10 20 40 6 x 40 20
A200002532616 ZY 2532.06 1+ — MK 36 NV10 25 32 6 x 40 20
A200003220616 ZY 3220.06 MK 36 N V10 32 20 6 x 40 20
A200003232616 ZY 3232.06 MK 36 N V10 32 32 6 x 40 20
A200003240616 ZY 3240.06 MK 36 N V10 32 40 6 x 40 20
A200004020616 ZY 4020.06 MK 36 N'V10 40 20 6x 40 20
A200004040816 ZY 4040.08 MK 36 N'V10 40 40 8 x40 20
A200005025616 ZY 5025.06 MK 30 N'V10 50 25 6x 40 20
A201304010616 ZY2 4010.06 ~|EDZL MK 36 N V10 40 10 6 x40 20
A201501632616 KE 1632.06 MK 36 N'V10 16 32 6 x40 20
A201502032616 KE 2032.06 MK 36 N V10 20 32 6 x 40 20
A201502040616 KE 2040.06 MK 36 NV10 20 40 6 x 40 20

inox/ocel @ ocel




JIEX BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici téliska pro opracovani plastu a gumy

BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

HOK

Korund s pérovitou

strukturou
% K e

VLASTNOSTI MATERIALU

Materialy jako guma nebo plasty jsou velmi
elastické a maji velmi nizky bod taveni.
Plsobenim néastroje méknou a zahfivaji se
Tim dochazi nejen k tvorbé zapachu, ale
také k zaneseni nastroje.

ODVETVI
= zpracovani gumy
= zpracovani plastu

PRIKLADY POUZITI

= oprava pneumatik a
obnovovani pneumatik /
vyroba protektor(

= opravy dopravnikovych pasu

= piiprava rlznych mist pro lepeni

= odhrotovani gumovych a plastovych
dild

LUKAS BROUSICI NASTROJE

Brusné nastroje pro opracovani gumy a
plastd jsou vyrobeny ze specialniho dutého
korundu HOK s velmi otevienou keramick-
ou strukturou. Toto brusivo tvofi neustale
malé velmi ostré hrany, které se zakusuji
do povrchu opracovavaného materialu.

Z tohoto dlivodu se nase brusna téliska v
kvalitt HOK hodi vyborné ke shora
uvedenym uvedenym Gceltm.

Brousici télisko HOK

% %k Ve

Cislo vyrobku

Znaceni

= Specialista pro opracovani gumy a
plastu

A202202025626

A202204020626

A201902525626

A201903838626

ZY 2025.06

ZY 4020.06

KU 2525.06

KU 3838.06

Pfehled tvard Kvalita
HOK 0-3V9
R ] —
HOK 0-3V9
HOK 0-3V9
HOK 0-3V9

Baleni
kusy
20 25 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
25 25 6 x 40 20
38 38 6 x 40 20

Doporu¢ené pouZziti: @ plast / guma



= BROUSENT A LESTENT S POJENYMI NASTROJI  [JEXIIR

PRIZPUSOBENE AMERICKYM ROZMERUM

BROUSICI TELISKA S OSVEDCENOU LUKAS KVALITOU V AMERICKEM TVARU

Brousici téliska LUKAS vam nabizime v mnoha tvarech, rozmérech
a kvalitach. Také v zamofi v tak Casto potfebnych a poZadovanych
americkych tvarech obdrzite nasi osvédéenou LUKAS kvalitu
prizplisobenou vasi vyzveé.

BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

AMERICKY TVAR B

1

0SA f oD Brousici telisko americky tvar A

—_

* K Ve
X . N _ . . Baleni
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvaru Kvalita kusy
A206202263633 A1 2263.06 @3 HK 36/46 MV13 78 2172 22 63 6 x 40 20
|
A206201645633 AS-3 1645.06 EE HK 36/46 MV13 5/8 13/4 16 45 6 x 40 20
|
A2062025706020001 A3 2570.06 EKR 36 N V4 1 23/4 25 70 6 x 40 20
A206202570633 A3 2570.06 EE HK 36/46 M V13 1 23/4 25 70 6 x 40 20
A206402570833 A3 2570.08 HK 36/46 M V13 1 23/4 25 70 8 x 40 20
A206202250602 A1 2250.06 EKR 36 QU V4 78 2 22 50 6 x 40 20
A2062022506020001 A1 2250.06 EKR 36 NV4 7/8 2 22 50 6 x40 20
A206202250633 A1 2250.06 HK 36/46 M V13 7/8 2 22 50 6 x 40 20
A206202250626 A1 2250.06 HOK 0-3V9 7/8 2 22 50 6 x40 20
A206200625602 A15 0625.06 EKR 80/100 QU V4 1/4 1 6 25 6 x 40 20
A206200625633 A15 0625.06 HK 46/60 NV13 1/4 1 6 25 6 x 40 20
!
A206200620602 A24 0620.06 -C—_—__ET1  EKR60/80QU VA4 1/4 3/4 6 20 6 x 40 20
[
A206204010608 A36 4010.06 EKW 60 L (2) V13 15/8 3/8 40 10 6 x 40 20

Doporucéené pouziti: litina (HK) ® plast/guma titan (EKW) inox/ocel (HK) © ocel (EKW)




JIEXE 5ROUSENI A LESTENT S POJENYMI NASTROJI

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

Brousici télisko americky tvar B

* %k v

Cislo vyrobku

A206601616302

A206601020302

A206600816302

Znaceni

B41 1616.03

B52 1020.03

B53 0816.03

Pfehled tvaru

Kvalita

EKR 60/80 QU V4

EKR 46 QU V4

EKR 60/80 QU V4

5/8

3/8

5/16

5/8 16 16 3x30 20
3/4 10 20 3x30 20
5/8 8 16 3x30 20

Doporuéené pouZiti: ® ocel

Mini brousici telisko

% %k v

Cislo vyrobku

A202900001302
A202900001311
A202900002302
A202900002311
A202900003302
A202900003311

A202900004302

A202900005302
A202900005311

A202900006302

A202900007302

A202900008302

Znadeni

D1
D1
D2
D2
D3
D3

D4

D5
D5

D6

D7

D8

Prehled tvari

Kvalita

EKR 100 N V4
EKbr 100 MV1/6
EKR 80 N V4
EKbr 80 M V1/6
EKR 100 N V4
EKbr 100 MV1/6

EKR 100 N V4

EKR 80 N V4

EKbr 80 MV1/6

EKR 80 N V4

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4

B> Y OSAQ

= brousici téliska s optimalnim nasazenim v
modelarstvi a u 3D tisku

Baleni
kusy

9 2 3x30 20
9 2 3x30 20
9 3 3x30 20
9 3 3x30 20
8 2 3x30 20
8 2 3x30 20
4 1 3x30 20

5 5] 3x30 20

5 3 3x30 20
7/4 6 3x30 20
2,5/5 2,5 3x30 20
2,5/6 3 3x30 20




= BROUSENT A LESTENT S POJENYMI NASTROJI  [JEXIIR

Baleni
kusy

A202900009302 D9 EKR 80 NV4 35/8 4 3x30 20
A202900009311 D9 B EKbr 80 MV1/6 35/8 4 3x30 20
A202900010302 D10 BGIE EKR 100 N V4 2/3,2 4 3x30 20
A202900011302 D1 BEE EKR 80 N'V4 5 5 3x30 | 20

Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvar Kvalita

A202900012302 D12 E EKR 80 NV4 47 6 3x30 20
A202900012311 D12 EKbr 80 MV1/6 47 6 3x30 20
A202900013302 D13 EKR 100 NV4 3 3 3x30 20

A202900013311 D13 EKbr 100 M V1/6 3 3 3x30 20 £5

0 B

A202900014302 D14 EKR 80 NV4 4 4 3x30 20 SE

e )E[ — % = E

A202900014311 D14 EKbr 80 MV/1/6 4 4 3x30 20 g3

o8

g e

/202900015302 D15 EKR 80 N V4 5 5 3x30 20
A202900015311 D15 $ EKbr 80 M V1/6 5 5 3x 30 20
A202900017302 D17 S ===} EKR 80 NV4 4 5 3x30 20
202900018302 D18 @@ EKR 80 N V4 7 8 3x 30 20
1A202900020302 D20 {B@ EKR 100 N V4 7 5 3x30 20

A202900021302 D21 {}=!== EKR 100 NV4 8 1.6 3x30 20
A202900022302 D22 — T3 EKR 100 NV4 2,5 6 3x30 20
A202900022311 D22 EKbr 100 MV1/6 2,5 6 3x30 20
A202900023302 D23 E EKR 80 N V4 5 6 3x30 20
A202900023311 D23 EKbr 80 MV1/6 5 6 3x30 20
A202900024302 D24 EKR 60 N V4 6 6 3x30 20
A202900024311 D24 <EEE EKbr 60 MV1/6 6 6 3x30 20

202900025302 D25 &EE EKR 100 NV4 5 15 3x30 20

A202900026302 D26 EKR 100 NV4 6 2,5 3x30 20
A202900026311 D26 @ EKbr 100 MV1/6 6 25 3x30 20
A202900028302 D28 = EKR 80 NV4 g:g/ i 3x30 20
A202900029302 D29 EKR 100 NV4 3 64 3x30 20
| S s
A202900029311 D29 EKbr 100 MV1/6 3 6,4 3x30 20
202900030302 D30 EKR 100 NV4 44 10 3x30 20
T 3%
A202900030311 D30 EKbr 100 MV1/6 44 10 3x30 20
A202900032302 D32 :| EKR 100 N V4 5 7 3x30 20
A202900032311 D32 EKbr 100 MV1/6 5 7 3x30 20
A202900033302 D33 €=== EKR 80 NV4 6 8 3x30 20
A202900034302 D34 EKR 100 NV4 4,37 7 3x 30 20
<=
A202900034311 D34 EKbr 100 MV1/6 4,37 7 3x30 20
A202900035302 D35 3 EKR 80 N V4 6 10 3x 30 20
A202900035311 D35 EKbr 80 MV1/6 6 10 3x30 20
A202900036302 D36 EKR 80 N V4 6 1 3x30 20
S —
A202900036311 D36 EKbr 80 MV1/6 6 1 3x30 20

Doporucené pouziti: @ ocel




JIEXE 5ROUSENI A LESTENT S POJENYMI NASTROJI

Oboustranné kenicky brousici kotoué¢ B>/ OSA

* ke = brousici kotou dle ISO 603-12 ve tvaru SE4

J Baleni
mm

Cislo vyrobku Znageni Kvalita

A2039080200320001 ‘ SE4 08020.16 ‘ HK 24 M BA mékky ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 16 ‘ 25 ‘ 10
E :éf ‘ A2039080200320002 ‘ SE4 08020.16 ‘ HK 16 P BA tvrdy ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 16 ‘ 25 ‘ 10 ‘
g é ‘ A2039080200320003 ‘ SE4 08020.20 ‘ HK 24 M BA mékky ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 10 ‘
% E:‘ ‘ A2039080200320004 ‘ SE4 08020.20 ‘ HK 16 P BA tvrdy ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 10 ‘
% 2 Doporuéené pouziti: litina inox/ocel

ﬁ BEZPECNOSTNI UPOZORNEN]
Tento nastroj musi byt podle DIN 69864 pouzivan s upinaci pfirubou.

Brousici kameny 74

B
\ RU 1 -4 obzvlastné vhodné k:
) = profilovani
= prouseni / ostfeni
L = otevirani pord

= obtahovani
pojenych brousicich a lesticich nastrojl

Znaceni Kvalita Baleni

kusy
A204300000118 RU 1 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 50 25 15 5
A204300000122 RU 1 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 50 25 15 5
A204300000218 RU 2 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 100 30 15 5
A204300000222 RU 2 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 100 30 15 5
A204300000318 RU 3 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 100 50 25 5
A204300000322 RU 3 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 100 50 25 5
A204300000418 RU 4 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 150 50 25 5
A204300000422 RU 4 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 150 50 25 5

Doporucené pouziti: material
A2043150251608 RU 5 EKW 100 E (9) V40 150 25 16,5 5
A2043200502508 RU 6 EKW 100 E (9) V40 200 50 25 5

Doporuéené pouZziti: @ ocel
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BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

- BROUSICI A LESTI TELISKA RYCHIE
|\ SHADNO PRIPRAVENE OPET K POUET

BROUSICI KAMENY S SILICIUMKARBIDEM MOZNE ROZMERY BROUSICICH KAMENU
Velmi ostré a tristivé brusné zrno téchto brousicich kamenu se Zde naleznete rlizné varianty brousicich kamen(. Jednoduse
optimélné pouil’vé v tvrdém keramickém pojivu Takie mfjiete nam pfimo sdélte vase pozadované rozmeéry!

pouziti. Brousici kdamen je idealni pro profilovani, brouseni, otevirani
poérd a obtahovani pojenych brousicich a lesticich nastroji. Diky Délka Sitka
mm

svému chladnému broudeni a nizkému jiskfeni je tento nastroj s T mm mm
karbidem kfemiku schvalen i pro letecky a kosmicky pramysl. 25 15 5-30
Dokonce i tvrdé materialy jako kdmen, sklo a vysoce legované 44 35 18-30
materialy Ize efektivné opracovat a tvrdé a ostré brusné zrno 48 19 5-30
zajistuje dlouhou Zivotnost. Pravidelné testy zaruéuji vysokou Uroven 50 25 10-35
bezpecnosti a vyzkouSenou kvalitu.
20 70 20-35
E 100 30 10-35
100 50 10-35
120 10 5-35
BROUSICI KAMENY S USLECHTILYM KORUNDEM 150 25 10-35
Pro nejjemnéjsi rucni opracovani obrobk(l pfi vyrobé forem je tento - - B
brousici kdmen z uslechtilého korundu (bily) idealni. Vysoka tvrdost
a ostré zrno uslechtilého korundu zajistuji dlouhou Zivotnost tohoto 200 %0 10-35
brousiciho kamene. Také tvrdé materidly se daji dobfe opracovavat. 2
Pravidelné testy zarucuji vysokou Uroven bezpecnosti a vyzkousenou § 216 78 20-35
kvalitu. 2




IEXE  5ROUSENI A LESTENT'S POJENYMI NASTROJI & BROUSICI TELISKA

VYROBA NA ZAKAZKU

Brousici teliska specialné pro vase aplikace

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

NA MIRU SITA BROUSICI TELISKA

Radi vam na pfani dodame brousici téliska ,Sita na miru“:

VASE POPTAVKA K ZAKAZKOVE VYROBE

= brousici téliska zvlastni kvality ZaSlete nam prosim s vasi Zadosti veskeré relevantni
= brousici téliska zvlastnich rozmérd informace o problému se zpracovanim - o to rychleji
= brousici téliska zvlastnich tvard mlzZeme reagovat! Tyto informace mimo jiné zahrnuji:

= brousici téliska v palcovych rozmérech nebo s palcovymi stopkami = tvar, rozmeéry, stopku, vrtani (otvor) brousiciho téliska

= brousici téliska s vnitfnim zavitem a vhodnymi upinacimi ¢epy (uvitdame také skicu nebo technicky vykres)

= brousici hrnce

material, ktery ma byt opracovan/obrabén

= brousici kotouce v rovném a kénickém provedeni = druh opracovani (napf. ¢isténi, odjehlovani...)

= brousici téliska s extra dlouhou stopkou

= brousici téliska se zavitovou stopkou a vhodnym prodlouzenim
stopky

= brousici a obtahovaci kameny

= a mnoho dalSich

pozadovany povrch

otacky pohonné jednotky
predpokladané objednavané mnozstvi
= dosud pouzivany nastroj (typ, kvalita, ...)




TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O VYROBKU

LESTIGI NASTROJE LUKAS 0D P1 AL P7

At uZ chcete svému produktu jen dat ten spravny lesk nebo
potfebujete dosahnout definovanych technickych vlastnosti
povrchu: Existuje mnoho dobrych divodd pro obrabéni obrobku
pomoci lesticich nastroji od firmy LUKAS.

Naptiklad v automobilovém prdmyslu, vyrobé cerpadel a turbin
stejné jako v leteckém priimyslu existuje mnoho tésnicich ploch a
ulozZeni, které musi byt vyrobeny s nejvétsi presnosti, aby souhlasil
konecny vysledek. Hladce lesténé povrchy v potravinaiském a
farmaceutickém primyslu zaru€uji hygienicky Cisté pracovni
podminky. Ve vyrobé nastroju a forem jsou povrchy forem lestény
do zrcadlového lesku a dokonaly vysledek je tak pfenasen na
konecny produkt pfi kazdém otisku formy.

Vzhledem k rostoucimu vyznamu jemného obrabéni vyvinula
spolecnost LUKAS rozmanitou Skalu lesticich nastroji vyrobenych
z raznych surovin, rdznych kombinaci zrn a v nékolika stupnich
tvrdosti. Prizplsobeny prislusnému Gcelu, jsou Lukas lestici nastroje
rozdéleny do skupin P1 aZz P7. Tyto nastroje jsou k dispozici ve
tvaru lesticich kotoucd, lesticich télisek nebo jako lestici tycinky
pro nejrliznéjsi pfipady pouziti. Pfehled ziskate z diagramu na
nasledujici strané.

= BROUSENT A LESTENT S POJENYMI NASTROJI  [JERIIR

Druh pojiva Vlastnosti

Tato lestici téliska se sestavaji z tvrdého gumového
P1 pojiva a brusného zrna vel. 100. Jsou vhodna k
jemnému brouseni, stejné jako k pripravé plochy k
dal$im kroku lesténi.

gumového pojiva v oblasti zrn velikosti 46 az 800. S
témito nastroji je mozné vytvofit povrchy od matnych
pruhll az po matny lesk na malych plochach. Pritom
by mélo byt pouzito vicero nastroju s riiznou
hrubosti/zrnitosti za sebou.

P2

PIsténa lestici téliska se pouzivaji s SIC nebo
P3 diamantovou lestici pastou a dosahuji nejlepsich
vysledkl aZ do povrchu zrcadlového lesku.

Lestici tyCinky jsou vyrobeny z polyuretanu (PU). Z

Pa hlediska oblasti pouZiti a pracovniho vysledku jsou
lestici ty¢inky podobné skupiné P2. Lestici tyCinky se
pouzivaji ruéné.

Lestici téliska jsou vystuzena viakny, aby byly odoInéjsi
P5 proti opotfebeni. Dosazitelny povrchovy vysledek
priblizné odpovida vysledku mezi skupinami P1 a P2.

Lestici nastroje jsou ve formé lesticich brousicich télisek,
mramorovacich télisek, talifd, satinyrovacich valct a
lesticich kotoucl. Tvrdost polyuretanového pojiva (PU)
variuje v sedmi stupnich od mékkého po tvrdy,

P6 dostupné zrnitosti od SIC 24 az po F1200. Tim se
otevira Siroké spektrum pouZiti i na velkych
plochach. TezZisté pouZiti leZi u lesticich kotoucl v
oblasti stacionarnich stroju, napf. obvodové brouseni
trubek.

SIC-zrno 240 nebo 400. Tyto malé nastroje jsou
velmi mékké vyborné se hodi pro opracovani
Sperkd a jinych malych dilG.

P7

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)
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BEZPECNOSTNI UPOZORNENI A OBLASTI POUZITI

Bezpeéne leSténi S proverenymi nastroji

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Lestici téliska LUKAS skupiny P1 a P5 odpovidaji EN 12413 a
sméji byt uzity s maximalni provozni rychlosti 50 m/s. Nastroje
skupiny P2 s maximalni pracovni rychlosti 16 m/s. Pfipustna
pracovni rychlost nastroji skupiny P6 zavisi na stupni tvrdosti
néastroje a napr. u tvrdosti MWP dosahuje 20 m/s.

Optimalni pracovni rychlost obvykle leZi pod maximalni pracovni

U lesSticich télisek LUKAS jsou vzdy pfiloZeny etikety, na
kterych jsou uvedeny maximalni pfipustné otacky pro riizné
délky stopek.

Pro bezpecné pouZivani lesticich télisek a kotoucl prosim
dodrzujte nasledujici poznamky k pouziti:
= Bezpecnostni doporuceni FEPA pro spravné pouzivani

brusnych nastroju
= Bezpecénostni pokyny FEPA pro pojené brusivo

rychlosti, protoZe diky tomu vznika mensi teplota a prodluzuje
se Zivotnost nastroje.

BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

NAJDETE VHODNY LESTICI NASTROJ PRO VAS PRACOVNI
KROK

Rada lesticich nastrojii LUKAS zahrnuje nastroje riiznych tvar( a
velikosti. Zvlast pro jemné opracovani a lesténi povrchl ma

LUKAS Sirokou nabidku nejraznéjsich lesticich nastroju, takze
vzdy dosahnete svého poZadovaného vysledku. Vyrobené z vysoce

a lestici valce LUKAS presné odladéné lesténi podle konkrétni
aplikace azZ po lesklou a vysoce lesklou polituru. Jednoduse vyberte
pozadovany vysledek lesténi z nize uvedené tabulky a snadno
najdéte spravnou skupinu lesticich nastroju LUKAS (P1 - P7).

stredni

P3
Filc a pasta

Zrcadlovy lesk P6
Polyurethan
P4

Polyurethan
P2

Mékka guma

P7
Mékky elastomer

P5
Guma zesilena
viakny

Matny lesk

220

P1
Tvrda guma

)
I
0
o
2}
<
=1
<1
=
©
f=y
£
N
=
1%
]
=
o
>

Matovani

Mramorovani

Jemné brouseni
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TECHNICKE INFORMACE

Dtacky pro lestici nastroje

Doporuéena fezna rychlost v, (m/s)

[ 900 23.800 38.100 47700 76.300 95.400 119.300 152.700 238.700
[ e300 15.900 25.400 31.800 50.900 63.600 79.500 101.800 159.100 z=
[ 4700 11.900 19.000 23.800 38.100 47700 59.600 76.300 119.300 23
[ ss00 9.500 15.200 19.000 30.500 38.100 47.700 61.100 95.400 g §
N 2300 5.900 9.500 11.900 19.000 23.800 29.800 38.100 59.600 85
1.900 4700 7600 9.500 15.200 19.000 23.800 30.500 47.700 g0

o |25 T 3.800 6.100 7,600 12.200 15.200 19.000 24.400 38.100

; 1.100 2.900 4.700 5.900 9.500 11.900 14.900 19.000 29.800

S | 40 | 900 2.300 3.800 4700 7,600 9.500 11.900 15.200 23.800

| 50 | 700 1.900 3.000 3.800 6.100 7,600 9.500 12.200 19.000

. 500 1.200 2.000 2.500 4.000 5.000 6.300 8.100 12.700

| 100 | 300 900 1.500 1.900 3.000 3.800 4.700 6.100 9.500

EN 200 600 1.000 1.200 2.000 2.500 3.100 4.000 6.300

| 200 | 100 400 700 900 1,500 1.900 2.300 3.000 4.700

250 100 300 600 700 1.200 1500 1.900 2.400 3.800

Otacky (1/min)

Q U lesticich nastrojl jsou optimalni / doporucené otacky obvykle nizsi nez maximalni otacky. PFili§ vysokymi otaCkami
vznika vice tepla.

PREHLED TVARU

Riizné tvary naich leSticich nastroji

Tvary k dodani v Tvary k dodani v
Tvar A A A
nasledujicich skupinach

+ e Valec, 3
provedeni 1 P1, P2, P3, P5, P6 I::E:I Kotou¢ P3, P6
]
Valec [z 5
i 2 P1, P2 — Valec P6
provedeni s
[ ]

=== Kuzel P1, P2, P3
zakulaceny

nasledujicich skupinach

1 TyGinka P4

G}EF Kulovity P2, P2, P3, P5 I Kolo P7
Spicaty valcovy -

kuzel P2,P3,P5 Cotka p7

(—EBE=== Valoovy kuzel P1, P2 I Talif P6
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LESTICI SKUPINA P1

Lestici teliska z tvrde gumy

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

Tato lestici téliska jsou dodavana jen v jedné kombinaci zrn. Jimi
docileny vzhled lesténé plochy odpovida zhruba zrnitosti 100. Na
zakladé tvrdého gumového pojiva se tato téliska hodi zvlasté pro

Lestici télisko P1

jemné brouseni odlitk(, tvrzenych a netvrzenych, legovanych a

nelegovanych oceli. Nezanaseji se a vyznaduji se pfi mirném
pritlaku vysokou hospodarnosti.

beo (Y

- -l

L,

T
* %k v
Cislo vyrobku Znadeni

A2600004083 P1ZY 0408.03
A2600005103 P1ZY 0510.03
A2600006103 P1ZY 0610.03
A2600007103 P1ZY 0710.03
A2600008103 P1ZY 0810.03
A2600008166 P1ZY 0816.06
A2600008206 P1ZY 0820.06
A2600010103 P1ZY 1010.03
A2600010133 P1ZY 1013.03
A2600010163 P1ZY 1016.03
A2600010206 P1ZY 1020.06
A2600013133 P1ZY 1313.03
A2600013163 P1ZY 1316.03
A2600013206 P1ZY 1320.06

Prehled tvar(

Doporucené pouZziti:

oceli

= vyrobeno dle DIN 69170

D
mm

10
10
10

20
10
13

20
13
16
20

inox/ocel

O W W oo W w w oo o

30
30
30
40
40
30
30
30
40
30
30
40

litina

oSA

®

—_1l

= idealni pro jemné brouseni litych materiald,
tvrzené a netvrzené, legované a nelegované

Baleni
Kusy

20
20
20
20
20

titan
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Cislo vyrobku Znadeni Prehled tvar
A2600016163 P1ZY 1616.03 16 16 3 30 20
A2600016206 P1ZY 1620.06 16 20 6 40 10
A2600016326 P1ZY 1632.06 16 32 6 40 10
| e —
A2600020206 P1ZY 2020.06 20 20 6 40 10
A2600020326 P1ZY 2032.06 20 32 6 40 10
A2600040206 P1ZY 4020.06 40 20 6 40 10
A2607013033 P1ZY 1303.03 13 3 3 30 20
A2607016043 P1ZY 1604.03 D 16 4 3 30 20
A2607020063 P1ZY 2006.03 20 6 3 30 20
A2607032106 P1ZY 3210.06 32 10 6 40 10 k

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

A2602016326 P1KS 1632.06 @Er 16 32 6 40 10
A2605008083 P1KU 0808.03 8 8 3 30 20
16 16 6 39

A2605016166 P1KU 1616.06

A2609020326 P1KE 2032.06 QE]ZF 20 32 6 40 10

rucené pouZit: inox/ocel @ocel litina titan

oSa+  C_ w1

idealni pro jemné brouseni litych material(,
tvrzené a netvrzené, legované a nelegované
oceli

vyrobena dle DIN 69170
pfipravena na vSechny vyzvy lesténi
14 rozdilnych tvarl pro rychlou vyménu

nastrojl % K Y

Obsah sady

Cislo vyrobk Znageni
Cislo vyrobku naceni po 1 kuse

14 dilna:

P1ZY 0408.03 P1ZY 0510.03 P1ZY 0610.03 P1ZY 0710.03 P1ZY 0810.03
P1ZY 1010.03 P1ZY 1013.03 P1ZY 1016.03 P1ZY 1303.03 P1ZY 1313.03
P1ZY 1316.03 P1ZY 1604.03 P1ZY 1616.03 P1ZY 2006.03

A2600114 Sada 114

Doporucené pouZiti: inox/ocel @ocel
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BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

LESTICI SKUPINA P2

Az k matnému lesku na malyeh plochach

sedmi zrnitostech a ve velmi rozsahlé fadé tvarli a rozmérd. Na
zakladé barevného oznaceni mliZete s jistotou rozpoznat jednotlivé
velikosti zrna a tak zabranite chybam pfi brouseni. Diky pojivu z
skupiny P2 jsou pouZivana pfedevsim tam, kde je nutno dokoncit
jiz predlesténé plochy a docilit tak jemné az lesklé politury. V této
skupiné naleznete také lestici kotouce k dodani az do prméru 200
mm ve znazornéné zrnitosti. Pfesné rozméry a ceny na vyzadani.

Nahled vyrobku

éerna svétle Seda

Zrnitost 46 80

cervena

120

hnéda

220

Nahled vyrobku

zelena bila

Zrnitost 280 400

oranzova

600
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oSr ¥ . ko> Lestici telisko P2 (podie DIN 69170)

= vyrobeno podle DIN 69170 K I
Cislo vyrobku Znageni Prehled tvard Zrnitost itz

kusy
A2610004083080 P2ZY 0408.03 80 4 8 3 30 20
A2610004083120 P2ZY 0408.03 120 4 8 3 30 20
A2610004083220 P2ZY 0408.03 220 4 8 3 30 20 Z3
A2610004083280 P2ZY 0408.03 280 4 8 3 30 20 g %
A2610004083400 P2ZY 0408.03 400 4 8 3 30 20@ % %
A2610004083600 P2ZY 0408.03 600 4 8 3 30 oA 2o
A2610005103080 P2ZY 0510.03 80 5 10 3 30 20
A2610005103120 P2ZY 0510.03 120 5 10 3 30 20
A2610005103220 P2ZY 0510.03 220 5 10 3 30 20
A2610005103280 P2ZY 0510.03 280 5 10 3 30 20
A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610006103400 P2ZY 0610.03 400 6 10 3 30 20 m
A2610006103600 P2ZY 0610.03 600 6 10 3 30 20 @
A2610008103046 P2ZY 0810.03 46 8 10 3 30 20
A2610008103080 P2ZY 0810.03 80 8 10 3 30 20
A2610008103120 P2ZY 0810.03 120 8 10 3 30 20
A2610008103220 P2ZY 0810.03 220 8 10 3 30 20
A2610008103280 P2ZY 0810.03 +—EE= 280 8 10 3 30 20
A2610008103400 P2ZY 0810.03 400 8 10 3 30 20 {m
A2610008103600 P2ZY 0810.03 600 8 10 3 30 20 @
A2610008166080 P2ZY 0816.06 80 8 16 6 30 10
A2610008166120 P2ZY 0816.06 120 8 16 6 30 10
A2610008166220 P2ZY 0816.06 220 8 16 6 30 10
A2610008166280 P2ZY 0816.06 280 8 16 6 30 10
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610010206080 P2ZY 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2610010206120 P2ZY 1020.06 120 10 20 6 40 10
A2610010206220 P2ZY 1020.06 220 10 20 6 40 10
A2610010206280 P2ZY 1020.06 280 10 20 6 40 10
A2610013133080 P2ZY 1313.03 80 13 13 3 40 20
A2610013133120 P2ZY 1313.03 120 13 13 3 40 20
A2610013133220 P2ZY 1313.03 220 13 13 3 40 20
A2610013133280 P2ZY 1313.03 280 13 13 3 40 20
A2610013163120 P2ZY 1316.03 120 13 16 3 40 20

Doporucené pouziti: inox/ocel ®ocel aluminium litina titan © plast
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BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

Ve

Cislo vyrobku

A2610013206080
A2610013206120
A2610013206220
A2610013206280
A2610016163120
A2610016206080
A2610016206120
A2610016206220
A2610016206280
A2610016206400
A2610016206600
A2610016326080
A2610016326120
A2610016326220
A2610020206046
A2610020206080
A2610020206120
A2610020206220
A2610020206280
A2610020326120
A2610020326220
A2610020326280
A2610032206120
A2610032326120
A2610032326280
A2610040206120

A2611013206120

A2611020326220

A2615008083120
A2615008083400
A2615008083600
A2615010103120

A2615016166120
A2615016166220
A2617025106120
A2617032106120
A2617032106220
A2617040106120

A2618016326120

A2619010206080

A2619010206120

Znaceni

P2ZY 1320.06
P2ZY 1320.06
P2ZY 1320.06
P2ZY 1320.06
P2ZY 1616.03
P2ZY 1620.06
P2ZY 1620.06
P2ZY 1620.06
P2ZY 1620.06
P2ZY 1620.06
P2ZY 1620.06
P2ZY 1632.06
P2ZY 1632.06
P2ZY 1632.06
P2ZY 2020.06
P2ZY 2020.06
P2ZY 2020.06
P2ZY 2020.06
P2ZY 2020.06
P2ZY 2032.06
P2ZY 2032.06
P2ZY 2032.06
P2ZY 3220.06
P2ZY 3232.06
P2ZY 3232.06
P2ZY 4020.06

P2SP 1320.06

P2SP 2032.06

P2KU 0808.03
P2KU 0808.03
P2KU 0808.03
P2KU 1010.03
P2KU 1616.06
P2KU 1616.06
P2ZY 2510.06
P2ZY 3210.06
P2ZY 3210.06
P2ZY 4010.06

P2WR 1632.06

P2KE 1020.06

P2KE 1020.06

Doporucéené pouziti:

Prehled tvarQ

inox/ocel

Zrnitost

80
120
220
280
120

80
120
220
280
400
600

80
120
220

46

80
120
220
280
120
220
280
120
120
280

120

120

220

120
400
600
120
120
220
120
120
220
120

120

80

120

@ ocel

32
32
32

40

10
16
16
25
32
32
40

10

10

aluminium

20
20
20
32
32
32
20
20
20
20
20
32
32
32
20
32
32

20

20

32

10
16
16
10
10
10
10

32

20

20

litina

o o o o o o o o o o o o O O w o o o o

w

o O O O O O W W w

titan

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40

40

40

30
30
30
30
40
40
40
40
40
40

40

40

40

@ plast

10
10
10

10

10

20
20
20
20
10
10
10
10
10
10

10

10

10
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LESTICI SKUPINA P3

Nejlepsi visledky az k zrcadlovemu lesku

Filcova lestici téliska LUKAS jsou

dodavana ve dvou kvalitach:

= H3 odpovida DIN 61200

® H3-S  supertvrda, obzvlasté vhodné
pro pouziti s diamantovou
pastou

Optimalni obvodova rychlost pro filcova
lestici téliska lezi u 2 az 8 m/s.

Rada filcovych lesticich nastrojdi LUKAS ob-
sahuje na zakladé dlouholetych zkusenosti
nejpouzivanéjsi tvary a rozméry. S ohledem
na vynikajici elasticitu se filcova lestici

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

téliska hodi v kombinaci s diamantovymi
pastami LUKAS i pro lesténi zvlasté slozZitych
tvard, jako napf. tlakové a vstrikovaci
formy, tazné, lisovaci a fezné nastroje,
formy pro studené lisovani, ulozeni, lozZiska,
vietena, valce, kalibry atd.
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Lestici telisko P3 b= (___ / OoSA

|

T L,
m zvl&st vhodné pro lesténi obzvlast sloZitych
tvarQ
' ke = vyrobené dle DIN 69170
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Kvalita

A3700006103 P3ZY 0610.03 H3 6 10 3 40 - 20

E ;é A3700008103 P3ZY 0810.03 H3 8 10 3 40 — 20
; é A3700010123 P3ZY 1012.03 H3 10 12 3 38 - 20
g i: A3700010156 P3ZY 1015.06 H3 10 15 6 40 - 10
% z A3700012153 P3ZY 1215.03 H3 12 15 3 40 - 20

1+ — B

A3700012206 P3ZY 1220.06 H3 12 20 6 40 - 10
A3700016206 P3ZY 1620.06 H3 16 20 6 40 - 10
A3700020256 P3ZY 2025.06 H3 20 25 6 40 - 10
A3700025306 P3ZY 2530.06 H3 25 30 6 40 - 10
A3700030406 P3ZY 3040.06 H3 30 40 6 40 - 10
A3701006103 P3SP 0610.03 H3 6 10 3 40 - 20
A3701008103 P3SP 0810.03 H3 8 10 3 40 - 20
A3701010123 P3SP 1012.03 H3 10 12 3 40 - 20
A3701010156 P3SP 1015.06 H3 10 15 6 40 = 10
A3701012206 P3SP 1220.06 €IE» H3 12 20 6 40 - 10
A3701020256 P3SP 2025.06 H3 20 25 6 40 = 10
A3701025306 P3SP 2530.06 H3 25 30 6 40 - 10
A3701030406 P3SP 3040.06 H3 30 40 6 40 — 10
A3703006063 P3KU 0605.03 H3 6 55 3 39,6 - 20
A3703008083 P3KU 0807.03 H3 8 75 3 42,5 — 20
A3703010103 P3KU 1009.03 H3 10 9 3 41 - 20
A3703010106 P3KU 1009.06 <€BEF H3 10 9 6 41 - 10
A3703012126 P3KU 1211.06 H3 12 1 6 39 - 10
A3703020206 P3KU 2019.06 H3 20 19 6 41 - 10
A3705010123 P3KE 1012.03 H3 10 12 3 38 2,5 20
A3705010156 P3KE 1015.06 H3 10 15 6 40 2,5 10
A3705020256 P3KE 2025.06 QE]EF H3 20 25 6 40 35 10
A3705025306 P3KE 2530.06 H3 25 30 6 40 4,5 10
A3705030406 P3KE 3040.06 H3 30 40 6 40 6,5 10
A37000061030001 P3ZY 0610.03 H3-S 6 10 3 40 - 20
A37000081030001 P3ZY 0810.03 H3-S 8 10 3 40 - 20
A37000101230001 P3ZY 1012.03 H3-S 10 12 3 38 = 20
A37000101560001 P3ZY 1015.06 | —— H3-S 10 15 6 40 - 10
A37000121530001 P3ZY 1215.03 H3-S 12 15 3 40 = 20
A37000122060001 P3ZY 1220.06 H3-S 12 20 6 40 - 10
A37000202560001 P3ZY 2025.06 H3-S 20 25 6 40 = 10

Doporucené pouziti: inox/ocel ®ocel litina e aluminium




Cislo vyrobku

= BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

Filcovy lesStici kotoué tvaru S1

Znaceni

A3750040106

A3750050106

A3750060106

‘ A3750050206
‘ A3750060206

P3S1 4010.06
P3S1 5010.06
P3S1 5020.06
P3S1 6010.06
P3S16020.06

Doporucené pouZziti:

Kvalita
‘ H3 ‘ 40 ‘ 10 ‘ 6 ‘ 10
‘ H3 ‘ 50 ‘ 10 ‘ 6 ‘ 10 ‘
‘ H3 ‘ 50 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘
‘ H3 ‘ 60 ‘ 10 ‘ 6 ‘ 10 ‘
‘ H3 ‘ 60 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘

inox/ocel

Ke kazdé stopce dodavame
= dvé podlozky @ 18 mm
= dvé podlozky @ 30 mm
a jednu Sestihrannou matku.

Cislo vyrobku

@® ocel litina titan

aluminium

Upinaci stopky pro filcové lestici kotouce

d:

g dr

T @3)5

Znaceni

1.8 §*¢

I, Baleni

A1630780

ASB 780

mm kusy

A1630781 ‘ ASB 781 ‘

7.000 ‘ 5
7.000 ‘ 5 ‘
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Brousici pasty 4

m Nova s vylepSenou recepturou

= brousici pasta s karbidem kifemiku (SiC),
rozpousti oleje, feditelna a omyvatelna
olejem, petrolejem a benzinem

= k |eSténi predbrousenych povrchd; obzvlasté
vhodna pro tvrdé kovové povrchy jako ocel,

Zelezo, litina, ale také bronz, mosaz a méd'

Yk e
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost Vielliess i
A3760120 ‘ SP-1 ‘ stfedni ‘ SIC 120 ‘ 88-125 ‘ 250 ‘ 1
‘ A3760180 ‘ SP-2 ‘ jemna ‘ SIC 180 ‘ 55-88 ‘ 250 ‘ 1 ‘
A3760320 ‘ SP-3 ‘ velmi jemna ‘ SIC 320 ‘ 20-40 ‘ 250 ‘ 1 ‘

Doporucené pouZziti:

inox/ocel aluminium litina

(s pojenymi nastroji)

BROUSENI A LESTENI

JEMNA POLITURA PRO TURDE KOVY

S MNOHA BRITY K RYCHLEMU LESKU

VICE BRITU V DIAMANTOVYCH PASTACH
Diamanty v polykrystalickych diamantovych pastach zajistuji rychlou

PRO STROJE A ROBOTY
Polykrystalické pasty se pouZivaji pro oceli a titan s tvrdosti

vysoce lesklou polituru. Dlvod spociva ve vyrobnim procesu pro
polykrystalické diamanty. Pfi tom vznika v diamantech mnoho
vyZadovanych prasklin. Pfi zatizeni diamanty v téchto mistech
prasknou. Tim vznikaji béhem pouzivani v polykrystalické diamantové
pasté stale nové fezné hrany. To umoznuje polykrystalickym

diamantovym pastam vynikajici povrchovy vysledek a nizsi spotrebu
pasty.

M«ﬁw
B S

vySSi nez 60 HRC. Diky vysoké produktivité a extrémné vysoké
spolehlivosti procesu jsou polykrystalické diamantové pasty od
spolecnosti LUKAS predurcéené pro pouziti na NC strojich a
robotech. Vysoka teplotni odolnost 130°C a feditelnost ve
vodé, oleji a alkoholu ¢ini polykrystalickou pastu univerzalniv
pramyslovych procesech. Kromé toho je polykrystalicka
diamantova pasta také vhodna pro rucni pouziti.

I3 Polykrystalické diamantové brusné pasty

= pro oceli a titan
m teplotni odolnost aZz do 130°C

* %k
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Ve”kE'ST: “fna
A3410129110 ‘ EP-091 ‘ Super-EP ‘ 1 ‘ modra ‘ 10 ‘ 1
‘ A3410129210 ‘ EP-092 ‘ Super-EP ‘ 3 ‘ zelena ‘ 10 ‘ 1 ‘
‘ A3410129310 ‘ EP-093 ‘ Super-EP ‘ 6 ‘ Zlutd ‘ 10 ‘ 1 ‘
‘ A3410129410 ‘ EP-094 ‘ Super-EP ‘ &) ‘ cervena ‘ 10 ‘ 1 ‘
A3410129510 EP-095 Super-EP 15 svétle hnéda 10 1

Doporucené pouZiti: ® ocel litina titan
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DIAMANTOVA PASTA SUPER-E

JIZ' S MINIMALNIM MNOZSTVIM PASTY K POZADOVANEMU LESKU

Diky vysoké koncentraci diamantu mudZzete lestit nejtvrdSi materialy kterou lze plynule fedit vodou, olejem nebo alkoholem, je
rychle a ekonomicky. Optimalni tvar monokrystalickych diamantt diamantova pasta idealni pro strojni pouziti. Pasta byla vyvinuta
a velmi tésné rozlozeni velikosti zrn zarucuji perfektni vysledky specialné pro vyrobu forem.

lesténi. Diky vyrobé bez aglomeratli a vysoké viskozité pasty,

ZNAKY

= vysoka koncentrace zrna

= perfektni tvar zrna

= bez aglomeratl

= tésné rozloZeni velikosti zrna
= monokrystalicka

= vysoka viskozita

BROUSENT A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

VYHODY / UZITEK:

= lesti rychle a hospodarné i nejtvrdsi
materialy

= Optimalizovana pro strojni pouziti

vysoka efektivita

idealni pro vyrobu forem

feditelna vodou, olejem nebo
alkoholem

= velmi vSestranna - od rucéni az po strojni

polituru
= teplotni odolnost az do 130°C % ir
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita Vel @it it
A3410119105 E-091 SuperE 1 modré 5 1
A3410119110 E-091 Super-E 1 modra 10 1
A3410119205 E-092 Super-E 3 zelena 5 1
A3410119210 E-092 Super-E 3 zelena 10 1
A3410119305 E-093 Super-E 6 Zlutd 5 1
A3410119310 E-093 Super-E 6 Zluta 10 1
A3410119405 E-094 Super-E 9 dervena 5 1
A3410119410 E-094 Super-E 9 cervena 10 1
A3410119505 E-095 Super-E 15 svétle Seda 5 1
A3410119510 E-095 Super-E 15 svétle Seda 10 1

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ©® ocel litina titan
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BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

LESTICI SKUPINA P4

Dostupné pouze u LUKASu: Flexibilni lestici tycinky

Nastroje této skupiny jsou vyrabény z rozlieni jsou tyto nastroje rizné zbarveny. v rlznych prarezech. Tyto lestici tyCinky
polyuretanu (PU) v rdznych tvrdostech. Vyrobky této skupiny vykazuji relativné jsou prevazné pouzivany k rucénimu
Obsahuji smés z brusného zrna (korund, hustou strukturu. Rozsah nastrojl je brouseni pfi vyrobé forem.

karbid kfemiku SiC) a plnidel. K optickému k dispozici od mékkych az po trvdé elastické

VE DVOU KROCICH K VAST INDIVUDUALNI LESTICI TYCCE B
Seda SIC 80 tvrda
Vybér pozadovaného tvaru a rozméru (viz Vybér pozadované kvality svétle modra SIC 150 mékka
tabulka vyrobkd) modra SIC 150 tvrda
svétle zelena SIC 240 mékka
OZNACENI KVALITA zelena SIC 240 tvrda
bézova EKW 80 mékkéa
m n m n L okrova EKW 80 tvrda
u svétle Cervena EKW 150 mékka
I I i I i I | cervena EKW 150 tvrda
TVAR | SIRKA | BRUSIVO TVRDOST svétle hn&da EKW 240 mékka
VYSKA /PRUMER DELKA VELIKOST ZRNA | hnéda EKW 240 tvrda

Lestici tyéky, plochy profil Y =g

H
B
= perfektni ruéni lesténi
= dalsi rozméry jsou mozné na poptani
%k
Oznadeni H B L Baleni
mm mm mm kusy
P4SF 0612.070 6 12 70 10
P4SF 0612.140 6 12 140 10
P4SF 0816.070 8 16 70 10
P4SF 0816.140 8 16 140 10
P4SF 0816.210 8 16 210 10
P4SF 1020.070 10 20 70 10
P4SF 1020.140 10 20 140 10
P4SF 1020.210 10 20 210 10
P4SF 1020.280 10 20 280 10

Doporucené pouZziti: inox/ocel @ocel litina titan aluminium
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LesStici tyéky, kulaty profil

m perfektni pro ruéni lesténi
m dalsi rozméry jsou mozné na poptani

* %k v
Oznadeni Praméer L
mm mm Kusy
PASR 0006.070 6 70 10
PASR 0006.140 6 140 10 Zs
P4SR 0010.070 10 70 10 % §
P4SR 0010.140 10 140 10 Z ;:
P4SR 0010.210 10 210 10 é 5
P4SR 0012.070 12 70 10
P4SR 0012.140 12 140 10
P4SR 0012.210 12 210 10
P4SR 0012.280 12 280 10
P4SR 0015.070 15 70 10
P4SR 0015.140 15 140 10
P4SR 0015.210 15 210 10
P4SR 0015.280 15 280 10

ucené pouZiti:

ucené pouziti:

inox/ocel

inox/ocel

titan

titan

aluminium

H
B
= perfektni pro rucni lesténi
= dalsi rozméry jsou mozné na poptani
Yk ve
Oznadeni H B L Baleni
mm mm mm kusy
P4SV 0606.070 6 6 70 10
P4SV 0606.140 6 6 140 10
P4SV 1010.070 10 10 70 10
P4SV 1010.140 10 10 140 10
P4SV 1010.210 10 10 210 10
P4SV 1212.140 12 12 140 10
P4SV 1212.210 12 12 210 10
P4SV 1515.070 15 15 70 10
P4SV 1515.140 15 15 140 10
P4SV 1515.210 15 15 210 10
P4SV 1515.280 15 15 280 10

aluminium
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LESTICI SKUPINA P5

Odoine proti opotiebeni diky vyztuzeni vidkny

Lestici téliska skupiny P5 se vyznacuji zesilenim vlakny se zvlastni Diky zesileni vlakny jsou tyto nastroje velmi stabilni na hranach a
strukturou a pojivem. Jsou vhodna predevsim pro jemné opracovani odolné. Lestici téliska skupiny P5 jsou k dispozici v nize uvedenych
nezeleznych kovl stejné jako nizko a vysoko legovanych oceli. zrnitostech. Vzdy jsou u stopky oznaceny ¢ervenym krouzkem.

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

Nahled vyrobku

cerna svétle Seda cervena

Zrnitost 46 80 120
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oSar  C war> Lestici teliska P5

%)
ol 4+ -
T L,
= vhodna pfedevsim pro jemné
opracovani nezeleznych kovl stejné
jako nizko a vysoko legovanych oceli > %k i
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvard Kvalita nfl)n

A2620004083080 P5ZY 0408.03 80 4 8 3 30 20
A2620004083120 P5ZY 0408.03 120 4 8 3 30 20
A2620005103080 P5ZY 0510.03 80 5 10 3 30 20 é jg\
A2620005103120 P5ZY 0510.03 120 5 10 3 30 20 g é
A2620006103080 P5ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20 % g
A2620006103120 P5ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20 g
A2620008103080 P5ZY 0810.03 80 8 10 3 30 20
A2620008103120 P5ZY 0810.03 120 8 10 3 30 20
A2620008166046 P5ZY 0816.06 46 8 16 6 30 10
A2620008166080 P5ZY 0816.06 80 8 16 6 30 10
A2620008166120 P5ZY 0816.06 120 8 16 6 40 10
A2620010103080 P5ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2620010103120 P5ZY 1010.03 1+ — B 120 10 10 3 30 20
A2620010206046 P5ZY 1020.06 46 10 20 6 40 10
A2620010206080 P5ZY 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2620010206120 P5ZY 1020.06 120 10 20 6 40 10
A2620013133120 P5ZY 1313.03 120 13 13 3 30 20
A2620013163080 P5ZY 1316.03 80 13 16 3 30 20
A2620013206080 P5ZY 1320.06 80 13 20 6 40 10
A2620013206120 P5ZY 1320.06 120 13 20 6 40 10
A2620016206080 P5ZY 1620.06 80 16 20 6 40 10
A2620016206120 P5ZY 1620.06 120 16 20 6 40 10
A2620016326046 P5ZY 1632.06 46 16 32 6 40 10
A2620016326080 P5ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10
A2620032326080 P5ZY 3232.06 80 32 32 6 40 10
A2621020326080 P5SP 2032.06 GZI‘ 80 20 32 6 40 10
A2625008083080 P5KU 0808.03 *QBEF 80 8 8 3 30 20

Doporucené pouZziti: inox/ocel @ ocel aluminium litina
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LESTICI SKUPINA P6

Lesteni S polyuretanovym pojivem

Vyrobky skupiny P6 jsou vyrobeny z vysoce elastického
polyuretanového (PU) pojiva v riznych stupnich tvrdosti.

Tyto jemné brousici nastroje jsou:

= |ehce profilovatelné

= vytvaii v nejkratSim case nejjemnéjsich povrch(
= nemaji tendenci se zanaset

= nemusi se kondiciovat (vIh¢it)

= neobsahuji zadna zmékcovadla

= netvrdnou ani pfi dlouhodobém skladovani

= jsou perfektni pro stacionarni i manualni procesy

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

Nastroje skupiny P6 slouzi k vylepSeni povrch( a k docileni
rozmérové presnosti. Pouzivaji se k lesténi oceli, barevnych kov,
drahych kov(, sintrovanych kovd, plastl a také k velmi jemnému a
efektovému brouseni. Spektrum nastroji saha od lesticich télisek
a mramorovacich télisek pres satinyrovaci valce az k lesticim
kotouctim o praméri 60-300mm. Lze je uZivat pro suché i mokré
brouseni. Pro mokré brouseni je nutno pouzit pouze pH neutralni
chladici smés. K Gpravé tvaru télisek mohou byt pouzity brousici
kameny (strana 94) nebo diamantova téliska.

Diky dlouhodobé Zivotnosti a vynikajici stabilité na hranach jsou
tyto nastroje vyborné pro automatizované procesy jako napf.
obvodové brouseni potrubi nebo pro mramorovani nerezovych
plechd.
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DOPORUCENE POUZITI

Pro kazdy pripad pouziti ten spravny leStici nastroj

Najdéte pro vase pouziti ten perfektni nastroj! Hledejte v tabulce vas pripad pouziti a odpovidajici
material a najdete tak pfesné tu vhodnou velikost zrna pro vas lestici nastroj LUKAS skupiny P6.

odrezovani, obvodové a mramorovant,
cisténi, ploché ostit, matovani
odstranovani broudeni odtrhavat
barev

odjehlent,
zaCisténi, jemné brouseni predlesténi lesténi
zaoblovani

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

zlato, stfibro,
nikl, hlinik,
mosaz

stavebni ocel
46 60 60 | 30

400 400 400
240 240 | 240 800 | 240
150 150 150 150 | 150 1.200
nerezova 120 120 120 120 | 120 120
ocel, titan
60 80 80 80 80 80 80 | 80 80 80
60 36 46 46 46 | 46 | 46 | 46
30 24 24
16
240 240 @ 400
) 150 150 800
tvrzena
ocel, 120 | 120 120 1.200

tvrdokov

lak

letovani

cin

Velikost zrna

Nasledujici pojiva jsou k dispozici: V pojivech je jako brusivo pouzit karbid kfemiku (siliciumkarbid)
,SiC”, uslechtily korund bily ,EKW” nebo oxid hliniku (Aluminiumoxid)

WP = mékké, velmi elastické LA” v zrnitostech podle FEPA od 24 do 1.200.

MWP = stfedni az mékké

MP = stfedni pro obecné pouziti

HP = tvrdé, tvrdé elastické, pfevazné pro rovinné plochy

SHP = super tvrdé, pro stacionarni pouziti

SHP CG = super tvrdé, s kompaktnim zrnem
SHP+ = super tvrdé, pro ruéni pouZiti
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BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

KOMPAKTNI ZRNO

Mnoho biitii sjednocenjch v jednom zrnu

Kompaktni zrno (CG) se sklada z mnoha
brusnych zrn a aktivniho plniva, které
jsou k sobé slepeny pred vlozenim do
nastroje. B&hem brouseni se jednotlivé
opotrebované ¢astice z kompaktniho zrna
odlamuiji a uvolriuji tak prostor pro hloubégji
uloZend brusné zrna s novymi ostrymi bfi-
ty. Tim se ndstroje s kompaktnim zrnem
nezanaseji ani u mékeich nebo mazajicich
materiald.

Lestici télisko P6 C&

TR »

l||

D

Diky dvojitému zalepeni v kompaktnim
zrnu a v brousici vrstvé ulpivaji brusné
Castice 1épe nez s jednoduchym zalepe-
nim. To znamena delsi dobu pouziti bez
predcasné vymeny nastroje. Vysoka hus-
tota bfitd uvnitt kompaktniho zrna zajis-
tuje velmi vysoky vykon Ubéru materialu
a plnivo zajistuje chladné brouseni.

e C__

= vytvafi perfektni povrchy na vSech kovech

= dlouha Zivotnost a nejlepsi vyuZiti zrna
téZko pristupnych kovovych dild

= perfektni doplnék k lesticimu kotouGi

1.8, 8¢

- _ . . . Provedeni/

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost vysledny povrch
A29300130203B39 P6ZY 1320.03 EKW 60 SHP CG extra coarse
A29300130203B59 P6ZY 1320.03 EKW 120 SHP CG coarse
A29300160206B39 P6ZY 1620.06 EKW 60 SHP CG extra coarse
AB69300160206B59 P6ZY 1620.06 EKW 120 SHP CG coarse
AB69300200206B39 P6ZY 2020.06 EKW 60 SHP CG extra coarse
A29300200206B59 P6ZY 2020.06 EKW 120 SHP CG coarse
A29300300306B39 P6ZY 3030.06 EKW 60 SHP CG extra coarse
A69300300306B59 P6ZY 3030.06 EKW 120 SHP CG coarse

Doporucené pouZziti: inox/ ocel

mm
13
13
16
16
20
20
30
30
(]

20 3 117.500 10
20 3 117.500 10
20 6 95.400 10
20 6 95.400 10
20 6 76.300 10
20 6 76.300 10
30 6 50.900 10
30 6 50.900 10

ocel aluminium litina titan
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LeStici kotoué tvaru SE1CG

* %k
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost vysgzvr%dsg\i/rch Bﬂz;f
A29100800060B39 P6SE1 08006 B.06 EKW 60 SHP CG extra coarse 80 6 6 19.000 20 E ?
A29100800060B59 P6SE1 08006 B.06 EKW 120 SHP CG coarse 80 6 6 19.000 20 g é
A29101500100B39 P6SE1 15010 B.25 EKW 60 SHP CG extra coarse 150 10 25 10.100 10 % E:‘
A29101500100B59 P6SE1 15010 B.25 EKW 120 SHP CG coarse 150 10 25 10.100 10 % °
A29102000200B39 P6SE1 20020 B.25 EKW 60 SHP CG extra coarse 200 20 25 7.600 10
A29102000200B59 P6SE1 20020 B.25 EKW 120 SHP CG coarse 200 20 25 7.600 10

aluminium litina titan

Doporucené pouziti:

inox/ ocel

@ ocel

o G Lestici talii* P6PT kvality C&

D
= velmi tvrdé PU pojivo 1
= opracovava nejrdznéjsi materialy '
= obsahuje kompaktni zrno (CG)
= vhodny k odstrafnovani nerovnosti a chyb S - I
pred lesténim

vytvafi dobré povrchy
= enormni Zivotnost

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost vy’sPI(r-::jv:y’dsg\i/rch kel
A671611506014 ‘ P6PT 115 (flach) ‘ EKW 60 SHP CG ‘ extra coarse ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 5
‘ A671611512014 ‘ P6PT 115 (flach) ‘ EKW 120 SHP CG ‘ coarse ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 5 ‘
‘ A671612506014 ‘ P6PT 125 (flach) ‘ EKW 60 SHP CG ‘ extra coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 5 ‘
‘ A671612512014 ‘ P6PT 125 (flach) ‘ EKW 120 SHP CG ‘ coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 5 ‘

aluminium litina titan

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel

@® ocel

S novymi nastroji fady P6 Compact Grain odstranite z obrobkd nerovnosti a Idealni pro:

Skrabance a soucasné vytvorite dobry povrch. Tim uSetfite ¢as a nepfijemné m Gisténi povrchi

vymeény nastrojl. Diky velmi pevnému PU pojivu a technologii kompaktnich = odstranéni Skrabancl

zrn (Compact-Grain) dosahnete enormni Zivotnosti. Nastroje P6-CG se idealné m odstranéni laku a spodni ochrany karosérii
hodi jako predchazejici faze pro nasledné leSténi pomoci nastroju P6 s = piiprava povrchu pro lesténi

tvrdosti WP az HP.




JERI BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI =

v

BROUSENI A LESTENT
(s pojenymi nastroji)

OD HRUBEHO K JEMNEMU - PERFEKTNI SADA NA LESTENI

VYZKOUSEJTE NYNI LESTICI TALIRE LUKAS!

Lestic talif P6PT vam umozZni snadno zlepsit kvalitu povrchu a LUKAS SADA LESTICICH TALIRU

rozmérovou presnost obrobku. Diky svému chladnému fezu a nizké Sadou leSticich talifi od spolecnosti LUKAS snadno doséhnete
tvorbé jisker je tento talif s karbidem kiemiku dokonce schvalen pro pozadovaného vysledku lesténi. Jednoduse pouZijte rizné lestici talite,
letecky a vesmirny primysl. Také tvrdé materialy jako kamen, sklo které jsou soucasti sady, jeden po druhém: od rzi az po zrcadlovy
a vysoce legované materialy Ize efektivné zpracovat a tvrdé a ostré lesk s nékolika zménami nastroje a bez vymény pohonného zafizent,
brusné zrno zajistuje dlouhou Zivotnost. At uZ &isténi, brouseni nebo to takto neni zadny problém a jde to rychle a od ruky.

lesténi - tento lestici talif LUKAS pini kaZzdou praci s dokonalosti. Pro
praci s témito lesticimi talifi je ideaIni bézna regulovatelna Ghlova
bruska.

Lestici talif mZe byt pouzit pfi brouseni za sucha i za mokra a
nevyzaduje zadnou dalSi brusnou pastu.

Lehka, stabilni a flexibilni konstrukce lesticiho talife umoznuje
vynikajici povrchové vysledky. Nosi¢ ze sklenéné tkaniny neni pro
to rozhodujici. Vysoka odolnost proti prasknuti stejné jako nizké
vibrace pfi praci a snadna manipulace zajistuji dobrou vhodnost pro
ruéni pouziti. LeStici kotouce P6 jsou vhodné pro rychlé zpracovani
velkych kovovych povrchu.
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VANA Sada leticich talii'd P6PT

= se sadou lesticich talifi LUKAS od rzi aZ po
zrcadlovy lesk

= pouzijte tyto nastroje jeden za druhym az k
pozadovanému vysledku lesténi Y K Y

sah sady Baleni

Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvaru Kvalita o 4l buse kusy

A6700023 P6PT 125 (plochy) sada P6PT 125 22,23 4.800 2.700 P150, 240, 400, 800 1

‘E’——‘.
=
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o
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w
n O
29
o a
T o
oL

A6700024 P6PT 125 (Sikmy) sada P6PT 125 22,23 4.800 2.700 P150, 240, 400, 800 1

Doporucéené pouziti: inox/ ocel litina titan @ ocel aluminium

O & Lestici talii PGPT

D
m pro lesténi nejriznéjsich povrchd
= pro CiSténi a odstranéni rzi |
= pro odstranéni laku a povrchovych Gprav y i
= nahrazuje platéné kotouce, filcové kotouce a
leStici pasty H

pro béZné dostupné regulovatelné Ghlové brusky
Cista prace, bez nutnosti pouZiti brusné pasty
rychly pracovni postup

- . . _ Provedeni/

Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvart Kvalita vysledny povrch
A671612515014 P6PT 125 (plochy) SIC 150 MP medium 125 22,23 4.800 2.700 5
AB71612515014001 P6PT 125 (plochy) SIC 150 MWP medium 125 22,23 4.800 2.700 5
AB671612524014 P6PT 125 (plochy) SIC 240 MWP fine 125 22,23 4.800 2.700 5
AB671612540014 P6PT 125 (plochy) SIC 400 WP very fine 125 22,23 4.800 2.700 5
AB671612580014 P6PT 125 (plochy) SIC 800 WP ultra fine 125 22,23 4.800 2.700 5
AB671712515014 P6PT 125 (3ikmy) SIC 150 MP medium 125 22,23 4.800 2.700 5
AB671712524014 P6PT 125 (3ikmy) SIC 240 MWP fine 125 22,23 4.800 2.700 5
A671712540014 P6PT 125 (3ikmy) SIC 400 WP very fine 125 22,23 4.800 2.700 5
A671712580014 P6PT 125 (3ikmy) SIC 800 WP ultra fine 125 22,23 4.800 2.700 5
A6717125120014 P6PT 125 (3ikmy) SIC 1200 WP ultra fine 125 22,23 4.800 2.700 5

Doporucené pouziti: inox/ ocel litina titan © ocel aluminium
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Lestici télisko P6 e f
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T L, opracovani jen velmi obtizné pfistupnych
kovovych dil(.
perfektni doplnék k lesticimu talifi

n PouZziti:
vrténi, svary, nastroje pro vyrobu forem
Y %k ¢
S = Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost L, Nmax(1/
’E 5 mm mm Kusy
E g A29300080103048 P6ZY 0810.03 SIC 80 HP 8 10 3 30 76.300 10
,(uz,; g A29300080103068 P6ZY 0810.03 SIC 150 HP 8 10 3 30 76.300 10
% % A29300080103078 P6ZY 0810.03 SIC 240 HP 8 10 3 30 76.300 10
A29300080163048 P6ZY 0816.03 SIC 80 HP 8 16 3 30 76.300 10
A29300080163068 P6ZY 0816.03 SIC 150 HP 8 16 3 30 76.300 10
A29300080163078 P6ZY 0816.03 SIC 240 HP 8 16 3 30 76.300 10
A29300100103048 P6ZY 1010.03 SIC 80 HP 10 10 3 30 61.100 10
A29300100103068 P6ZY 1010.03 SIC 150 HP 10 10 3 30 61.100 10
A29300100103078 P6ZY 1010.03 SIC 240 HP 10 10 3 30 61.100 10
A29300100203048 P6ZY 1020.03 SIC 80 HP 10 20 & 30 61.100 10
A29300100203068 P6ZY 1020.03 SIC 150 HP 10 20 3 30 61.100 10
A29300100203078 P6ZY 1020.03 SIC 240 HP 10 20 3 30 61.100 10
A29300130203048 P6ZY 1320.03 SIC 80 HP 13 20 3 30 47.000 10
A29300160203028 P6ZY 1620.03 SIC 46 HP 16 20 3 30 38.100 10
A29300160203048 P6ZY 1620.03 SIC 80 HP 16 20 3 30 38.100 10
A29300160203068 P6ZY 1620.03 SIC 150 HP 16 20 3 30 38.100 10
A29300160203078 P6ZY 1620.03 SIC 240 HP 16 20 3 40 38.100 10
A69300160203094 P6ZY 1620.03 SIC 400 MP 16 20 & 40 29.800 10
A693001602030H0 P6ZY 1620.03 SIC 800 WP 16 20 3 40 19.000 10
A29300200206028 P6ZY 2020.06 SIC 46 HP 20 20 6 40 30.500 10
A29300200206068 P6ZY 2020.06 SIC 150 HP 20 20 6 40 30.500 10
A69300200306044 P6ZY 2030.06 SIC 80 MP 20 30 6 40 23.800 10
A29300250206048 P6ZY 2520.06 SIC 80 HP 25 20 6 40 24.400 10
A29300300306028 P6ZY 3030.06 SIC 46 HP 30 30 6 40 20.300 10
A29300300306068 P6ZY 3030.06 SIC 150 HP 30 30 6 40 20.300 10
A29300300306078 P6ZY 3030.06 SIC 240 HP 30 30 6 40 20.300 10
A69300400306078 P6ZY 4030.06 SIC 240 HP 40 30 6 40 15.200 10
A29300400406028 P6ZY 4040.06 SIC 46 HP 40 40 6 40 15.200 10
A69300400406048 P6ZY 4040.06 SIC 80 HP 40 40 6 40 15.200 10
A69300400406064 P6ZY 4040.06 SIC 150 MP 40 40 6 40 11.900 10
A29300400406068 P6ZY 4040.06 SIC 150 HP 40 40 6 40 15.200 10
A69300400406091 P6ZY 4040.06 SIC 400 MWP 40 40 6 40 9.500 10
A29300500406028 P6ZY 5040.06 SIC 46 HP 50 40 6 40 12.200 10
A29300500406068 P6ZY 5040.06 SIC 150 HP 50 40 6 40 12.200 10
A29300600406028 P6ZY 6040.06 SIC 46 HP 60 40 6 40 10.100 10
A29300600406068 P6ZY 6040.06 SIC 150 HP 60 40 6 40 10.100 10

Doporucené pouZziti: inox/ ocel litina titan © ocel aluminium
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 C v Lestici kotoud, tvar SE1

Tyto lestici kotouce jsou k dodani ze skladu

s mékkym az velmi tvrdym pojivem v zrnitosti
46 az 400. Dalsi kvality v zrnitostech 800 az
1200 jsou k dispozici jako specialni nastroje.

Cislo vyrobku Oznagent Kvalita/zrnitost B;Jz;i

A29100600060041 P6SE1 06006 B.06 SIC 80 MWP 60 6 6 6.300 1

A29100600060061 P6SE1 06006 B.06 SIC 150 MWP 60 6 6 6.300 1 _
A29101000100041 P6SE1 10010 B.25 SIC 80 MWP 100 10 25 3.800 1 ig g
A29101000200021 P6SE1 10020 B.25 SIC 46 MWP 100 20 25 3.800 1 g ;
A29101000200041 P6SE1 10020 B.25 SIC 80 MWP 100 20 25 3.800 1 ’g gi
A29101000200061 P6SE1 10020 B.25 SIC 150 MWP 100 20 25 3.800 1 & <
A29101000200091 P6SE1 10020 B.25 SIC 400 MWP 100 20 25 3.800 1

A29101250100041 P6SE1 12510 B.25 SIC 80 MWP 125 10 25 3.000 1

A29101250100061 P6SE1 12510 B.25 SIC 150 MWP 125 10 25 3.000 1

A29101250200041 P6SE1 12520 B.25 SIC 80 MWP 125 20 25 3.000 1

A29101250200061 P6SE1 12520 B.25 SIC 150 MWP 125 20 25 3.000 1

A29101500100061 P6SE1 15010 B.25 SIC 150 MWP 150 10 25 2.500 1

A29101500100069 P6SE1 15010 B.25 SIC 150 SHP 150 10 25 4.000 1

A29101500150059 P6SE1 15015 B.20 SIC 120 SHP 150 15 20 4.000 1

A29101500200040 P6SE1 15020 B.25 SIC 80 WP 150 20 25 2.000 1

A29101500200041 P6SE1 15020 B.25 SIC 80 MWP 150 20 25 2.500 1

A29101500200061 P6SE1 15020 B.25 SIC 150 MWP 150 20 25 2.500 1

A29101500250021 P6SE1 15025 B.20 SIC 46 MWP 150 25 20 2.500 1

A29101500250040 P6SE1 15025 B.25 SIC 80 WP 150 25 25 2.000 1

A29101500250061 P6SE1 15025 B.25 SIC 150 MWP 150 25 25 2.500 1

A29101500250074 P6SE1 15025 B.20 SC 240 MP 150 25 20 3.100 1

A29102000250041 P6SE1 20025 B.25 SIC 80 MWP 200 25 25 1.900 1

A29102000250061 P6SE1 20025 B.25 SIC 150 MWP 200 25 25 1.900 1

Doporucené po B inox/ ocel litina titan @ ocel aluminium

S T Upinaci systém pro lestici kotouce

Upinaci systém pro lestici kotouce typu SE1

Ize pouZit pouze pro rozméry 10010 B.25 a

10020 B.25. LesStici kotoute s vétSim

primérem se s timto systémem nesmi [—] e, —
pouzivat. Maximalni pfipustna fezna rychlost — 4 — 1 y
pro tento upinaci systém je 10 m/s. S
primérem kotouce 100 mm to odpovida
maximu 1900 ot/min.

Cislo vyrobku Oznageni

A6981008000 Upinaci systém MCA + K25 Plastova hmoZdinka-pouzdro (MCA) a upinaci trn se stopkou 8mm (K25) ‘ 1




JERI BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI =

’ y 1 4 I 4
~ MBRAMOROVANI S LEHKOSTI
TRVALA SCHOPNOST VYSOKEHO VYKONU OD ZACATKU DO KONCE

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

=D )
B mramorovaci télisko ve tvaru valce
= S mramorovacimi télisky LUKAS mUZete
mramorovat nerezové oceli, hlinik a barevné
kovy (pavi oko, oblacky). Mramorovaci téliska
se nezanaseji brusnym prachem a jejich
schopnost brouseni je konstantni az

Lestici valec PGPW

Doporucené pouziti:

Doporuéené pouZziti:

inox/ ocel

inox/ ocel

B e k plastovému kloboucku.

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost Baleni
A29200200306021 P6MA ZY 2030.06 SIC 46 MWP 20 30 6 35 9.500 1
A29200300306021 P6MA ZY 3030.06 SIC 46 MWP 30 30 6 35 6.300 1
A29200400306046 P6MA ZY 4030.06 SIC 46 MWP 40 30 6 35 4,700 1
A29200500306046 P6MA ZY 5030.06 SIC 46 MWP 50 30 6 35 3.800 1
A29200500306034 P6MA ZY 5030.06 SIC 60 MP 50 30 6 35 3.800 1
A29200600306046 P6MA ZY 6030.06 SIC 46 MWP 60 30 6 35 3.100 1

ocel aluminium litina titan

v

i

[= -

0 LeStici valec PBPW pro satinovaci brusku pro
perfektné kartdcované nebo matované
povrchy.

H T P Vhodny pohonné zafizeni (satinovaci
* ** brusku) naleznete na strané 312.
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost
A29401000500041 P6PW 100050 SIC 80 MWP 100 50 19 3.000 1
A29401001000011 P6PW 100100 SIC 24 MWP 100 100 19 3.000 1
A29401001000020 P6PW 100100 SIC 46 WP 100 100 19 3.000 1
A29401001000021 P6PW 100100 SIC 46 MWP 100 100 19 3.000 1
A29401001000040 P6PW 100100 SIC 80 WP 100 100 19 3.000 1
A29401001000041 P6PW 100100 SIC 80 MWP 100 100 19 3.000 1

litina titan @ ocel aluminium
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LESTICI SKUPINA P7

NejjemnéjSi prace provadet bez omezeni

specialné pro pfesnou mechaniku a laboratorni oblast. Tyto nastroje
v mékké elastomerové vazbé jsou také vysoce cenény v dalSich
oblastech pouziti, jako je vyroba modell nebo vyroba Sperkd. Nej-
mensi rozméry v riiznych tvarech umoziuji zpracovani nejjemnéjsich
obrobku a struktur.
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V C v Lestici kolecko a lestici cocka z mékkeho elastomeru

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Prehled tvart

A2950000101007 P7- R22 SICGR 240 22 3,5 1.8 100

A2950000105007 P7- L22 SICGR 240 22 3,4 1.8 100

0 1

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ocel aluminium litina

L/
[/

2220,

= Primér stopky malych lesticich télisek

je 2,35 mm. * % v
S a . . Stopka Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita mm kusy
A29551301582077 ‘ P7 Sada 130-15 ‘ SICGR 240 ‘ 12-ti dilnd ‘ 2,35 ‘ 1
‘ A2955130158207I ‘ P7 Sada 130-15 ‘ SICGR 400 ‘ 12-ti dilnd ‘ 2,35 ‘ 1 ‘

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina titan




JEEEN BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)

CBN /DIAMANTOVE NASTROJE

o experty LUKAS k perfektnimu preciznimu nastroji

OBECNE

Diamant je nejtvrdsi, kubicky nitrid bority (CBN) jeden z
nejtvrdsich materiald, které lidstvo zna. Patfi do tfidy superab-
razivnich brusiv a diky své vynikajici tvrdosti se stali nedilnou
soucasti moderni precizni prace. Zatimco jsou k dispozici jak
pfirodni, tak syntetické diamantové zrnitosti ,D*, zrnitosti z CBN
,B“ jsou vyrabény vyhradné synteticky.

Kvli slozité syntéze a prirozenému nedostatku jsou diamantové
nebo CBN zrnitosti nesrovnatelné drazsi nez konvencni brusiva,
maji ale nad nimi pfevahu diky své obrovské tvrdosti a jsou
nezbytné pro mnoho aplikaci. PouZiti superabrazivnich latek je
obzvlasté ekonomické ve velkosériové vyrobé a pro vyrobu
vysoce kvalitnich jednotlivych kusu. Porovnani mikrotvrdosti

mezi riznymi brusivy Ize vidét na diagramu nize.

Diamantové nastroje jsou vhodné pro zpracovani mnoha
rlznych materialll, véetné tvrdych materialll jako jsou tvrdokovy,
keramika, sklo, jakoZ i plasty vyztuZzené uhlikovymi a sklenénymi
vlakny (ang.CFRP pfipadné GFRP, ném. CFK pfipadné GFK), a
dokonce i diamant samotny, ale také rlizné plasty a dokonce i
gumu Ize ekonomicky opracovat pomoci diamantovych nastroj(.
CBN se pouziva pfi obrabéni kalenych oceli. Nas tym odborniki
vam rad poradi pfi vybéru brusiva, ktera jsou pro vas vhodna.

TVRDOST

Tato super tvrda brusiva jsou mnohem drazsi nezZ ta klasicka,
ale v optimalizovanych vyrobnich procesech zpUsobuji znacné
zvyseni vykonu v dusledku své extrémni tvrdosti a tim vyrazného
snizeni nakladd.

Mikrotvrdost
V niZze uvedenném diagramu jsou dobfe rozeznatelné rozdily v
mikrotvrdosti.

CBN |

Diamant I —
SIC |

Korund

Kremen I

| I
0 10.000 20.000  30.000  40.000 50.000  60.000 70.000

B Tvrdostv MPa

POJIVO
Nasim zakazniklim nabizime supertvrda brousici téliska v rlznych
pojivech. Radi vdm pomUzeme vybrat tu spravnou vazbu.

Keramické pojivo

U téchto nastroju jsou brusna zrna vazana keramickou matrici.
Témito vysoce vykonnymi nastroji Ize dosahnout nejlepsich
kvalit povrchu. Diky velmi nizkym zarovnavacim cykl(im a jejich
pribéznému brusnému potazeni se dosahuje zvlasté dlouhé
Zivotnosti nastroje, coz znamena, Ze Ize usetfit vyrobni naklady.
Brousici téliska mohou byt vyrabéna v rliznych rozmérech a
rznych strukturach, aby byl kazdému zakaznikovi nabidnut ten
spravny nastroj. (Dalsi informace viz strana 125.)

Galvanické nanaseni

U nastrojlii s galvanickym nanasenim jsou brusna zrna
elektrochemicky oniklovana a tim navazana na povrch kovového
zakladniho télesa. Tyto obvykle levnéjsi nastroje Ize vyrabét v
mnoha rlznych specialnich tvarech a profilech. ProtoZe jak
zakladni téleso, tak i pojivo jsou vyrobeny z kovu, nabizeji
vynikajici odvod tepla generovaného béhem procesu brouseni.
Galvanické nanaseni je mozné i s velmi hrubymi zrny. Tyto
nastroje jsou také vhodné pro ruéni pouZziti a brouseni za
sucha. PouZiti chladicich maziv vSak zvySuje Zivotnost. Abychom
usetrili naklady, nabizime nasim zakaznik(im opé&tovné nanaseni
opotfebovaného nastroje. To je obzvlasté ekonomické pfi pouziti
slozZitych nebo velkych zakladnich téles. (Pfislusné néastroje
najdete na stranach 126-128.)

VAKUOVE PAJENE NASTROJE

Kromé vakuové pajenych feznych kotouél nabizime nasim
zakazniklm Fadu specialnich feSeni a tvard na vyZadani, abychom
vyhovéli jejich individudlnim poZadavkim. Tento zvlasté tvrdy
povrch se vyznacuje vysokym stupném udrZitelnosti profilu a
extrémni Zivotnosti.



ZRNO

FyzikaIni a chemické vlastnosti, ale také tvar jednotlivych zrn
uréuji druh zrna k pouziti. Diky vhodnému vybéru brusnych zrn
je nas tym odbornik(l schopen vyvinout spravny nastroj pro vasi
konkrétni aplikaci.

Na rozdil od béznych brusnych zrn neni velikost zrna pro
diamant a CBN podle ISO 6106 nebo FEPA specifikovana v
americkém US-Standard Mesh, ale v mikrometrech.

Plati tedy: ¢im mensi Cislo, tim jemnéjsi - ¢im vétsi ¢islo, tim
hrubsi.

Porovnani rliznych velikosti je uvedeno v nasledujici tabulce.

Pfi vybéru velikosti zrn je tfeba mit na paméti, Ze super tvrda
brusiva, diky jejich extrémné nizkému opotfebeni zrna, obecné

dosahuji vyssi drsnosti povrchu neZ konvenéni brusiva.

CBN/DIAMANTOVE NASTROJE S KERAMICKYM POJIVEM

= BROUSENI A LESTENI s POJENYMI NASTROJI [JEEIN

Oblasti zrnitosti podle ISO 6106
resp. FEPA- a US-Standard

CBN Diamant Oblas’i;;nitosti US—ﬁ:QSard
B 46 D 46 38-45 325/400
B 54 D 54 45-53 270/325
B 64 D 64 53-63 230/270
B 76 D 76 63-75 200/230
B 91 D91 75-90 170/200
B 107 D 107 90-106 140/170
B 126 D 126 106-125 120/140
B 151 D 151 125-150 100/120
B 181 D 181 150-180 80/100
B 213 D 213 180-212 70/80
B 251 D 251 212-250 60/70

Procesne spolehliva nastrojova reSeni

KVALITY

Keramické nastroje jsou idedlni pro pouZziti ve strojni velkoséri-
ové vyrobé. Lze s nimi dosahnout nejlepsi kvality povrchu pro-
cesné spolehlivym a reprodukovatelnym zpusobem. Diky jejich
extrémni Zivotnosti a nizkym zarovnavacim cykliim Ize intervaly
Gdrzby prodlouZit a uSetfit vyrobni naklady. Nase keramicky
pojené diamantové a CBN presné nastroje jsou definovany fadou
parametrd, véetné vybéru brusnych zrn, keramického pojiva,
jeho poréznosti a vybéru vhodnych stopek. Nas tym odbornikd
vam rad pomUzZe s vyvojem pro vas individualniho spravného
feSeni a poskytne vam komplexni poradenstvi. MizZeme Cerpat
z dlouholetych zkusenosti s dalSim vyvojem brusnych télisek a
v podpore velkosériovych vyrob.

STOPKY

Pro nase rGizna diamantova a CBN
brousici téliska s keramickym
pojivem doporucujeme pouZziti se
stopkou z tvrdokovu, nebot
tvrdokov ve srovnani s oceli ma 3x
vySSi modul pruznosti (E-modul).

V tomto modulu pruznosti je popsano, jak silné se télisko
deformuje plUsobenim sily. Tim, Ze se tvrdokovové stopky
vyznacuji vysokymi hodnotami E-modulu, dosahuje se nizsi
deformace nastroje vlivem brousicich sil.

VYBER KVALITY

Diamantové nastroje s keramickym pojivem jsou vybaveny
kédem kvality LUKAS, kterym je definovana cela receptura. Az
po odeslani a analyze vSech aplikaénich dat mohou naSi
specialisté ucinit spravné doporuceni nastroje.

Vybér kvality je rozhodujicim krokem k dokonalému vysledku
brouseni. Variacemi kvality muZete ovlivnit tvrdost a poréznost
brusnych télisek. Tim mohou byt parametry procesu, jako je
rychlost Gbéru materialu, Zivotnost a kvalita povrchu, pfimo
ovlivnény.

Radi vam poradime pfi hledani pro vas spravné kvality.

BROUSENI A LESTENI

(s pojenymi nastroji)
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Diamantove brousici telisko s galvanicky nanesenym brusivem =T Y

e C.I B ey -

L

% %k Ve
Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvarQ Velikost zrna D B;Jz';i
A34013050126 DS 01003 D 126 1 3 3 40 1
_ A34013051126 DS 01503 D 126 15 3 3 40 1
% § A34013052126 DS 02005 D 126 2 5 3 40 1
é‘ ; A34013053126 DS 02505 D 126 2,5 5 3 40 1
% gi A34013054126 DS 03005 D 126 3 5 3 40 1
LA A3401305412601 DS 03505 D 126 3,5 5 3 40 1
A34013055126 DS 04005 D 126 4 5 3 40 1
A3401305512601 DS 04505 D 126 4,5 5 3 40 1
A34013056126 DS 05006 D 126 5 6 3 40 1
A34013057126 DS 06007 D 126 6 7 3 40 1
A34013058126 DS 08010 D 126 8 10 6 60 1
A34013059126 DS 10010 D 126 10 10 6 60 1
A34013060126 DS 12015 D 126 12 15 6 60 1
A34013090126 DSK 02020 D 126 2 - 3 40 1
A34013091126 DSK 03030 D 126 3 - 3 40 1
A34013092126 DSK 04040 D 126 4 - 3 40 1
A34013093126 DSK 05050 @EF D 126 5 - 3 40 1
A34013094126 DSK 06060 D 126 6 - 3 40 1
A34013095126 DSK 08080 D 126 8 - 6 60 1

Doporucené pouziti: kamen/ stav.material litina @ plasty/ dfevo inox/ ocel

Diamantové brousici télisko z celotvrdokovu B
a galvanicky nanesenym brusivem

w
Er——— GI -+l —
T
L
+*Hk S = diamantové brousici télisko ve tvaru valce
Cislo vyrobku Oznaceni Velikost zrna

A340202305126 DSH 02303 D 126 2,3 3 2 75 1
A340203303126 DSH 03304 D 126 33 4 3 75 1
A340204305126 DSH 04305 D 126 4,3 5 4 75 1
A340206307126 DSH 06307 D 126 6,3 7 6 75 1
A340208310126 DSH 08310 D126 8,3 10 8 75 1
A340210310126 DSH 10310 D 126 10,3 10 10 75 1

Doporucené pouZziti: kédmen/ stav.material litina @ plasty/ dfevo inox/ ocel titan
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) BT CBN-brousici telisko s galvanicky nanesenym brusivem

J I = -

L

Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvard Velikost zrna Y B;J:;l’
A34033050126 CS 01003 B 126 1 3 3 40 1
A34033051126 CS 01503 B 126 15 3 3 40 1
A34033052126 CS 02005 B 126 2 5 3 40 1 é jg\
A34033053126 CS 02505 B 126 2,5 5 3 40 1 g é
A34033054126 CS 03005 B 126 3 5 3 40 1 % g
A3403305412601 CS 03505 B 126 3,5 5 3 40 1 &2
A34033055126 CS 04005 ‘E‘EL B 126 4 5 3 40 1
A3403305512601 CS 04505 B 126 4,5 5 3 40 1
A34033056126 CS 05006 B 126 5 6 3 40 1
A34033057126 CS 06007 B 126 6 7 3 40 1
A34033058126 CS 08010 B 126 8 10 6 60 1
A34033059126 CS 10010 B 126 10 10 6 60 1
A34033060126 CS 12015 B 126 12 15 6 60 1
A34033090126 CSK 0202 B 126 2 - 3 40 1
A34033091126 CSK 0303 B 126 3 - 3 40 1
A34033092126 CSK 0404 B 126 4 - 3 40 1
A34033093126 CSK 0505 B 126 5 - 3 40 1
A34033094126 CSK 0606 B 126 6 = 3 40 1
A34033095126 CSK 0808 B 126 8 - 6 60 1

Doporucené pouziti: @ plasty/dfevo

VAl (=i Diamantovy pilnik strojni s galvanicky nanesenym brusivem

.

* Kk v

Prarez . Baleni
kusy

A34003122126 DF 3122 |:::| plochy D126 4x1 15 50 1

Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvard Velikost zrna

A34003130126 DF 3130 \,\' kruhovy D 126 4 15 50 1

Doporucéené pouZziti: kamen/ stav.material @ plasty/ dfevo inox/ ocel litina




JEEEN BROUSENI A LESTENI S POJENYMI NASTROJI =

JEMNE PRAGE PREGIZNE PROVEDENE —

S DIAMANTOVYMI PILNIKY LUKAS ZDOKONALITE KAZDY DETAIL

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi nastroji)

(6 e R SORENTARA B
L,
L,
Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvard Velikost zrna P;:Jrr:Z
A34003140091 DF 3140 S pt":;'y‘y D91 5,0x 1,4 70 140 1
1
| |
,,,,,, gl v
A34003140126 DF 3140 ’ pt"ljgyfy D 126 50x 1,4 70 140 1
A34003142091 DF 3142 //4‘ 3hranny D91 3,6x3,5 70 140 1
A34003142126 DF 3142 ~ 3hranny D 126 35x35 70 140 1
A34003143126 DF 3143 4hranny D 126 2,5x25 70 140 1
A34003144126 DF 3144 %D} piilkruhovy D 126 52x1,9 70 140 1
A34003145126 DF 3145 kruhovy D 126 3 70 140 1
A34003146126 DF 3146 ,\ nozovy D 126 5,0 x 1,4 70 140 1

Doporucéené pouziti: kamen/stav.material @ plasty/ dfevo inox/ ocel litina titan
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