41
4.2
4.3
4.4
45
4.6
4.7

4.8

Brousici lamelové talite

Brousici véjire

Brousici lamelové kotouce a valce

Brousici pasky a unasece brousicich pasku
Brousici svitky a unasece brousicich svitkd
Brousici ¢epicky a unasece brousicich cepicek
Brousici disky a unasece brousicich diskl
Fibrové kotouce, podpérné talife, atd.

y 4

AV 4

A\ 4

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

133 -162
163 -180
181-194
195-205
206 -208
209-215
216-235
236-241

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)
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BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

TECHNICKE INFORMACE

NejdileZitdjSi informace o produktu v jednom prehledu

VSEOBECNE

Nase flexibilni brousici a lestici nastroje se vyrabéji z brousicino
platna a rouna vybranych kvalit. Jsou tvofeny brusivem
nanesenym na flexibilnim - pruzném podkladu (viz strany 131 a
132).

= Pouzivané podklady: tkanina, polyester, rouno, viakno

= Pouzivané kvality zrna: aluminium oxid (NK), siliciumkarbid
(SiC), zirkonkorund (ZK), keramika (Ceramic)

Nabizime nase flexibilni brousici a lestici nastroje v mnoha rdznych
tvarech a rozmérech. Siroké pasmo pouziti saha od vysokého tbéru

materialu aZ k dosazeni nejjemnéjsich povrchd.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Dbejte prosim na dodrZzovani nasich doporuc¢enych otacek. P¥i
pouzivani a skladovani flexibilnich brusnych a lesticich nastroju je
tfeba dodrzovat bezpecnostni a preventivni predpisy a bezpecnostni

doporuceni FEPA. Nastroje jsou pro spravné pouziti oznaceny
prislusnymi piktogramy.

DOPORUCENA POUZITI
Pri vySSich otackach pasobi hrubsi zrno jemnéji, pri

nizsSich otackach jemné zrno hrubéji.

Pouzivejte brusné nastroje LUKAS s nizkym
pritlakem, protoZe silny pfitlak nezvySuje vykon, ale
vede k prfedéasnému opotiebeni. Pritlak neni treba
zvySovat, i kdyZz nedochazi k dostateCnému
odstranovani tfisek. Misto toho pouZzijte hrubsi
zrnitost, abyste zabranili zbytecnému opotiebeni a
namahani nastroje. Pridani brousicich pfisad muze
dodatecné zvysit hospodarnost.




KVALITY A OBLASTI POUZITI

Pro kazde pouziti to spravné brusivo

LUKAS vam nabizi vhodné brusivo pro kaZdou aplikaci -
prizpUsobené vasim vyzvam a materialiim, které maiji byt zpracovany.
Vysoce kvalitni brusiva od firmy LUKAS jsou dokonale sladéna s
rznymi primyslovymi odvétvimi, oblastmi a poZadavky a umoznuji
vam Siroky vybér.

Kvalita

NK
brusné platno
normalni korund

NKE
brusné platno
normalni korund s brusné
aktivni kryci vrstvou pojiva

ZK
brusné platno
zirkonkorund

Z-Power
brusné platno
zirkonkorund s brusné
aktivni kryci vrstvou pojiva

ZKS
brusné platno
zirkonkorund s brusné
aktivni kryci vrstvou pojiva

NKS
brusné platno
normalni korund s brusné
aktivni kryci vrstvou pojiva

SIC
brusné platno
siliciumkarbid

Vlastnosti

velmi houzevnaté brusivo,
vysoka pevnost

velmi houzevnaté brusivo,
vysoka pevnost

extrémé odolné brousici
zrno s vysokou tlakovou
pevnosti

nejlepsi Gbér materialu,
nizké opotrebeni

nejlepsi Gbér materialu s M-
pojivem na polyesterové
tkaniné, nizké opotfebeni

nejlepsi Gbér materialu,
nizké opotrebeni

témérF zadna akumulace
tepla, speciaini kvalita pro
letecky pramysl

BROUSENT A LESTENT s FLEXIBILNIMI NASTROJI [N

Oblast pouziti / opracovani

kovana ocel, temperovana
litina, Seda litina, uhlikova
ocel, nizko taZena ocel,
ocelové pasy, zinkové odlitky,
nezelezné kovy, dievo

Cr-Ni a jiné nerezové oceli,
nizko taZena ocel, titan a
titanové slitiny, vysokotepelné
odolné oceli

kovana ocel, tézko
obrobitelné kovy, materialy s
extrémé houzevnatym
povrchem (napf. ndnosy
svaru), titan a titanové slitiny,
vysokotepelné odolné oceli

nerezové oceli

kovana ocel, tézko
obrobitelné kovy, materidly s
extrémé houzevnatym
povrchem (napf. nanosy
svaru), titan a titanové slitiny,
vysokotepelné odolné oceli

korozi a tepelné odolné oceli,
plasty, hlinik a barevné kovy

hlinik a hlinikové slitiny,

titanové materialy, sklo,

keramika, vysokotepelné
odolné oceli, plasty

ziskejte tak to spravné feseni pro vasi aplikaci.

Dostupné jako

Brousici lamelové talife
Brousici véjite
Lamelové kotouce
Lamelové vaice
Brousici pasy

Brousici role

Brousici dutinky
Brousici listy

Fibrové disky

Brousici véjite
Brousici listy

Brousici lamelové talite

Brousici pasy
Brousici listy
Fibrové disky

Brousici lamelové talife

Brousici pasy
Brousici listy

Brousici lamelové talife

Brousici ¢epicky

Brousici lamelové talife
Brousici véjite
Brousici listy

V nasledujicim prehledu najdete vSechny brusné materialy v
oblasti brouseni a lesténi flexibilnimi nastroji. Pfrectéte si snadno a
prehledné vlastnosti a oblasti pouziti riznych material( nastroju a

Strana

156
161
165-170
172-174
182/183
190
198/199
201-204
207/208
205
220
229
231-233
238/239

170
221

137,141
144, 146
151/152
154/155
157/158
226
197
219, 224
237

140
146
196
219

150-152
160

212/213

147
171
223,228

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)
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BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Kvalita

Ceramic
brusné platno
keramické zrno

Ceramic4x
brusné platno
keramické zrno

PG
zesilené brusné platno
keramické zrno

NK
brusné rouno
normalni korund

SIC
brusné rouno
siliciumkarbid

z
brusné rouno
zirkonkorund

TF
brusné rouno / platno
normalini korund
tkaninou zesilené
brusné rouno

A

Brousici véjite
Brousici lamelové valce

C brusné rouno / platno
siliciumkarbid

AS
polyamidové rouno

Vlastnosti

nejlepsi Gbérovy vykon bez
vylamovani zrna, zvlasté
stabilni diky rubovému
zesileni, chladny brus

nejlepsi Gbérovy vykon bez
vylamovani zrna, zvIasté
stabilni diky rubovému
zesileni, chladny brus

nejvyssi Ubér materialu a
dlouha Zivotnost diky

samoostficimu keramickému
zru

lestici efekt diky strukture
vlaken, trvalé pracovni
vysledky diky neustéle se
objevujicim novym ¢asticim
brusiva

lestici efekt diky strukture
vlaken, trvalé pracovni
vysledky diky neustéle se
objevujicim novym Casticim
brusiva

lestici efekt diky strukture
vlaken, vylepSena agresivita

lamely z brusného platna a z
brusného rouna se u
kombinovanych VE&jitl

opotrebovavaji rovnomeérné,

vySSi vykon Gbéru

diky kombinaci s brusnym
platnem se brousici efekt
brusného rouna zesiluje

diky kombinaci s brusnym
platnem se brousici efekt
brusného rouna zesiluje

nasyceno agresivnim
brusnym zrnem

iti / opracovani

nerezové oceli,
slitiny niklu

ocel, nerezové a
kyselindm odolné oceli

nerezova ocel, ocel,
tvrzené a povlakované
povrchy

Cr-Ni a ostatni nerezové
oceli, vstfikovani zinku,
nezelezné kovy, difevo

titan a titanové slitiny, stfibro
a stfibrné potahy, hlinik a
hlinikové slitiny, plasty

Cr-Ni a ostatni nerezové
oceli, vstfikovani zinku,
nezelezné kovy

idedlni k opracovani
povrchu plechovych dilt z
nerezovych oceli jako jsou
nerezové diezy a nadoby

Cr-Ni a ostatni nerezové
oceli, vstfikovani zinku,
nezelezné kovy, dfevo

titan a titanové slitiny,
stibro a stfibrné potahy,
hlinik a hlinikové slitiny,
plasty

odstrafnovani zbytku laka,
lepidel, cementu, betonu,
odstranovani rzi, ¢isténi a
leSténi nejruznéjsich
povrchd, strukturovani a
cisténi dreva

Dostupné jako

Brousici lamelové talife

Brousici véjite
Brousici pasy
Brousici role
Brousici ¢epicky
Brousici listy

Fibrové disky

Brousici lamelové talife

kompaktni brousici talife
Brousici lamelové talite

Brousici véjite

Brousici lamelové kotouce
Skladané zvinéné kotouce
Lamelové valce

Brousici vé&jite

Brousici lamelové kotouce
Lamelové valce
Poloflexibilni hrubovaci
kotouce

Brousici véjite

Brousici véjite
Brousici lamelové valce

Brousici lamelové talife
Brousici véjite

Brousici lamelové kotouce
Lamelové valce

Brousici lamelové talife
Brousici véjite

Brousici lamelové kotouce

Brousici talife
Brousici kotouce

140
145
150
164
196
206
209
218
236

141
144
153

135
136

176/177
179
184-187
188
191

177
161
184-186

240

175

178
192

161
179
187

192/193

161
180

187

227,287
288
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TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O VYROBKU

Brousici lamelove talife LUKAS -
od hrubeho obrabeni az po dokonGovaci prace

VSEOBECNE ERGONOMIE

Nabizime Vam brusné lamelové kotouce pro prakticky jakykoli PFi pouZivani kotoucu s brusnymi lamelami dosahnete ve srovnani
pfipad pouZiti. Tyto nastroje se vyrabi s rlznymi nosnymi s kotouci pro hrubovani brouSenim vyraznych ergonomickych
materidly (napf. skolaminat, ocel, hlinik nebo také na bazi plusovych bodl. Vnimana hlukova zatéz pfi brouseni se snizi o
obnovitelnych surovin), tak, aby se vyhovélo kazdému prani polovinu a vyrazné lze snizit i vibrace. Kromé toho se nastroje

zakaznika. Rozsah dodavanych zrnitosti zahrnuje pouZiti od zpravidla pouzivaji snadnéji a vyzaduji mensi pfitlak. Diky témto
hrubého brouseni (od zrna 36) az do dokoncovacich praci vyhodam vytvofite pozitivni pracovni klima, pracujete bez Gnavy a
(zrnitost 240). Setrné ke zdravi.

Brousici lamelové talife jsou dodavany v priiméru 100 mm (s
vrtanim 16 mm) a v primérech 115, 125, 150 a 178 mm (vrtani
22,23 mm) a 230 mm pro pouZiti v praxi na nejbéznéjsich Ghlovych
bruskach.

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

POUZITI
Podle uplatnéni m{iZzete volit mezi plochym a Sikmym provedenim.

T

Priklady pouziti: V ) V X

= odjehlovani

= Cisténi PouZiti plochého tvaru PouZziti Sikmého tvaru pii bodovém
= odstranovani rzi napf. u brouseni hran a ploch pfi Ghlu opracovani

= vyhlazovani broudeni cca O - 15° napf. svarového spoje s idealnim
= opracovani svarovych spojll Ghlem brouseni cca 15 - 25°

RICTINOVACI
cf LAMELOVY TALIR

ZAZIJTE CAS SETF
OBJEVTE BROUS!
S X-LOCK-SYSTEMEM NA
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LUKAS iQ-SERIE

Vyvinuto pro pouziti High-Performance

Pod skupinovym oznaéenim ,iQ-serie“ se skryvaji nastroje
nasi fady High Performance. Cleny této skupiny jsou napfiklad
lamelové talife, které jsou osazeny patentovanym tvarem

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

Purple Grain

a fazenim lamel, které zarucuji brouseni na nejvyssi Grovni.

Balik sily pro vase Heavy-Duty pouziti

AGRESIVNI. VYTRVALY. ERGONOMICKY.
= vysoka stabilita a vydrz
= integrovany podpérny talif z recyklovanych viaken
= rovnomeérné opotrebeni bez prehfati,
zkrehnuti nebo vylomeni
= inovativni keramické zrno: ostré az do konce

bez vibraci

nepotfebuje
podpérny talif

inovativni
keramické zrno

uhel pri
brouseni < 10°

SAMOOSTRICI EFEKT

Samoostrici keramické zrno zajistuje trvalé agresivni
studené brouseni pfi sou¢asné nizkém pfitlaku. Nastroje
brousi agresivné az do posledniho zrna.



-

.
LY

S PURPLE GRAIN SINGLE A TRIVRSTVY PURPLE GRAIN MULTI

.

OS; igSerie ij)

Jiz s malym pfitlakem dosahuje ,Purple
Grain Single“ hodnot Udbéru s “wow”
efektem. Integrovany podprny talif vyrobeny
z recyklovanych vlaken Setrnych k Zivotnimu
prostiedi zajistuje vysokou stabilitu a
Zivotnost. Inovativni struktura umoznuje
rovhomérné opotfebeni bez prehrati,
kfehnuti nebo vylamovani. Hluboké prohnuti
umoznuje praci na rovnych plochach. Diky
své specialni geometrii nastroje, zasahuje
,Purple Grain Single“ do oblasti, které jsou
obtizné pristupné a nabizi tak vice moznych
vyuZiti nez bézny nastroj.

= BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

= RAZANTNI VSESTRANNY KOTOUG S DBROVSKOU ZIVOTNOSTI

L

R
0 d

Cislo vyrobku Oznadeni
A27601150361547 Purple Grain Single 115
A27601250361547 Purple Grain Single 125

Doporucené pouZziti:

) N max
Zrnitost (4/min)
Ceramic 36 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10
Ceramic 36 125 22,23 12.200 10

inox/ ocel ® ocel aluminium titan litina

OS'A® igSerie QEF)

Diky své jedineCné vicevrstvé strukture
dosahuje vykonny ,Purple Grain Multi“
maximalni zivotnosti. Opotfebeni tii brusnych
vrstev je pod kontrolou aZ do konce. To se ve
srovnani s béznymi nastroji promita do
méfitelnych Gspor nakladl. Integrované up-
inani se zavitem M14 zajistuje velmi rychlou
vyménu nastroje bez nepfijemnych upinacich
matic. Diky své ploché geometrii nastroje
vytvaii ,Purple Grain Multi“ velmi dobré
povrchy a Setfi tak prepracovani.

|

M14

Cislo vyrobku Oznageni
A27621150361547 Purple Grain Multi 115
A27621250361547 Purple Grain Multi 125

Doporucené pouziti:

) [ Baleni
Zrnitost (4/min) Kusy
Ceramic 36 ‘ 15 ‘ M14 ‘ 13.300 ‘ 10
Ceramic 36 125 M14 12.200 10

inox/ocel @ ocel aluminium titan litina
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BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

ENTREMNI BROUSICI ViKON

-

V PRUMYSLOVEM POUEITI & ~

V4 PURPLE POWER - PRO NASAZENI V ROBOTECH

Jako vysoce agresivni brusny nastroj je V4 Purple Power navrzen
pro vykonné Ghlové brusky. U robotl a brousicich automat
ukazuje tento brusny kotoué, ¢eho je schopen. Dosahuje
jedinecnych hodnot vykonu v kombinaci s dlouhou Zivotnosti pro
pusobivou hospodarnost.

Osazeni brusnym zrnem vyrobenym z vysoce vykonné keramiky
dava V4 Purple Power vynikajici vykon.

K tomu pridejte tvar lamel optimalizovany pro tvrdou praci. Ocel,
inox, litina a také titan brousi tento lamelovy kotou¢ suverénni
rychlosti. Béhem brouseni V4 Purple Power rozloZi az 20 kg
konstrukéni oceli na jemné tfisky. Jeho vykon v odstranovani
materialu je az 0 250% vySSi neZ u béznych nastrojl. S Zivotnosti
pfiblizné 3,5 hodiny se brusny nastroj pro roboty ukazuje také
prekvapivé odolny.

V4 Purple Power

g {Q Serie O:A &

extrémni brousici vykon v primyslovém

pouziti

idealni pro poufziti v brousicich robotech,

brousicich automatech a vykonych
bruskach

* ok

Cislo vyrobku Oznadeni

A274812503600475 V4 Purple Power 125

Doporucené pouziti:

extrémni vykon Gbéru materialu
pres 20 kg Gbéru konstrukéni oceli v
nasazeni s robotem

= méné vymén nastrojl

vysoka ergonomie

Zrnitost

Ceramic 36

inox/ ocel ® ocel aluminium titan litina
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EXTREMNE AGRESIVNI A WTRVAL
PRO BEZKOMPROMISNI BROUSENI

V4 Master patii do Ghlové brusky, kdyZ je vyZadovan energetickyi® #%
obrabéci vykon. Tento vé&jifovy brousici kotou¢ ukazuje svou
Gbérovou silu pfi zaoblovani ostrych hran stejné jako pri
zahlazovani svar(i a fez( plamenem. Diky silnému obrabént:
zajistuje, Ze tak narocné prace jsou provedené rychle a snadno.

Spole¢nost LUKAS vyvinula tento brusny nastroj pro ocelové a
kontejnerové konstrukce, lodénice a suché doky, vyrobu strojl
a zarizeni - takZe pro kohokoli, kdo potfebuje silné ubirat material
béhem brouseni plechu a oceli. V4 Master je pro to vynikajici
volbou. Diky nizké namaze, hlubokému prohnuti a brouseni s
nizkou hluénosti a nizkymi vibracemi je prace s timto nastrojem
snadna.
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OSAQ iQSerie Qﬁ?)

enormni Gbér

vysoka pevnost na hranach
hluboké prohnuti

dlouha Zivotnost

nizky hluk a vibrace

ergonomicky diky niz§imu pfitlaku
bez obsahu Zeleza, siry a chléru

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost
A27471150401465 V4 Master 115 ZK 40 115 22,23 13.300 10
A27471150601465 V4 Master 115 ZK 60 115 22,23 13.300 10
A27471250401465 V4 Master 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27471250601465 V4 Master 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27471780401465 V4 Master 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
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BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

' SITT - PRO NEIVETS] OBRABEC] NARDKY

ZAZUTE TU EFEKTIVITU OPROTI HRUBOVACIM KOTOUGUM

VYLEPSENY BROUSICI VYKON

7 0 (y DIKY NOVEMU USPORADANT LAMEL

BRUSNEHO MATERIALU LEZI .~
VE VNEJST OBLASTI NOSNEHO TN
TALIRE SR

LAMELY

-
~—o
-
-~
-~
~ -
-~

AZ BROUSICICH VRSTEV
NA SOBE STABILNI
NOSNY TALIR Z OCELI




Efektivni a vysoce vykonné LUKAS
brousici kotouée SLTT jsou vylepSenou
alternativou hrubovacich kotoucl nebo
konvencnich brousicich kotoucu.

Na rozdil od hrubovaciho brouseni
umoznuje spoleénosti LUKAS patentovany
tvar lamel a jejich usporadani o 50%
méné hluku, méné vibraci, rychlejsi praci,
vySSi vykon a lepsi povrchové vysledky.
Plocha poloha lepenych srpovych lamel
umoZiuje nejen zvySeni bezpecnosti
prace, ale také omezuje opotfebeni
nastroje.

=» BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI  [|EXIIN

Patentovany tvar lamel LUKAS a
jejich usporadani, pii kterém je v
zabéru vice brusnych zrn

Ve vnéjsi oblasti téchto nastroju se
nachazi zvlasté velké mnozstvi brusnych
zrn, coz vede k obzvlasté vysokému
odstranovani materialu za minutu. Diky
vice vrstvam brusné pasky jsou tyto
brousici lamelové talife vzdy tak ostré,
jako pfi prvnim pouZiti: KdyZ se opotrebi
horni vrstva lamel, uvolni se tim dalsi

brusna vrstva lamel, které leZi pod ni.
Tim dosahnete dlouhé Zivotnosti a trvalé
kvality prace.

_

B
VLASTNOSTI POUZITI =
= neobycejny Gb&rovy vykon Idealni pro obrabéni svar(, odstrafiovani gz
= obrovska Zivotnost otfepl a odstranovani rzi a také pro % <

zaciSténi a vyhlazeni. Diky otvoru/vrtani
22,23 mm muze byt univerzalné pouZit na
standardnich dhlovych bruskach.

= robustni ocelovy nosny talif
s tichy a méné vibrujici

CTYRI VARIANTY SLTT

HybridPerfection Ocel
brusna paska Ceramic4x brusna paska ZK

Heavy Duty Inox
brusna paska Ceramic brusna paska Z Power

= yyvinuty pro nejnaroénéjsi = NOVE vyvinuty pro opracovani
obrabéni a nejtvrdsi nasazeni nerezovych oceli

diky brusné aktivnimu krycimu

pojivu nedochazi ke zesklovaténi

a zahfati lamel

= profik pro nejtvrdSi pouZiti na = optimalizovano pro univerzalni
ocel, lodni ocel, Hardox ocel, pouZiti na nejriizné&ji oceli a na
slitiny niklu a titanu hlinik

rychle dosahuje plsobivé ® extrémné odolné zrno s vysokou
vysokych rychlosti Gbéru pevnosti v tlaku

rovnomérné efektivni na hrané i materialu pfi hrubém opracovani
m bez obsahu Zeleza, siry a chléru na plose oceli stejné tak pfi brouseni hran
bez obsahu Zeleza, siry a chléru asvarQ

s ptidavnou aktivni brusnou
vrstvou pro nerezovou ocel

m obzvlasté robustny na hran€, na
zuslechténych ocelich, plochach s
okujemi nebo s povlakem
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Brousici lamelovy talir SLTT Heavy Duty (7 iQserie ©

obrabéni a nejtvrdsi nasazeni

obzvlasté robustny na hrané, na
zuSlechténych ocelich, plochach s
okujemi nebo s povlakem

bez obsahu Zeleza, siry a chléru

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina © plast / dfevo

%k k
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost IS
kusy
A27201150400050 SLTT 115 Ceramic 40 15 22,23 13.300 10
A27201150600050 SLTT 115 Ceramic 60 15 22,23 13.300 10
A27201250400050A SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 10
A27201250600050 SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 10
=5 A27201500400050 SLTT 150 Ceramic 40 150 22,23 10.200 10
@ % A27201780400050 SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 10
; g A27201780600050 SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 10
o

Brousici lamelovy talii* SLTT Inox

® turbo talif pro opracovani
nerezovych oceli

H m Zadné zesklovaténi nebo zahrati

lamel

rovnomérné efektivni na hrané i

na plose

bez obsahu Zeleza, siry a chléru

Zrnitost
A27201150400045 SLTT 115 Z-Power 40 115 22,23 13.300 10
A27201150600045 SLTT 115 Z-Power 60 15 22,23 13.300 10
A27201250400045A SLTT 125 Z-Power 40 125 22,23 12.200 10
A27201250600045 SLTT 125 Z-Power 60 125 22,23 12.200 10
A27201500400045 SLTT 150 Z-Power 40 150 22,23 10.200 10
A27201780400045 SLTT 178 Z-Power 40 178 22,23 8.500 10
A27201780600045 SLTT 178 Z-Power 60 178 22,23 8.500 10

Doporucené pouZziti: inox/ ocel © ocel




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

oSk iQswe (¥ Brousicilamelovy taliF SLIT HybridPerfection®rm <Y

profik pro nejtvrdsi pouZziti na ocel, lodni D
ocel, Hardox ocel, slitiny niklu a titanu
rychle dosahuje pusobivé vysokych |
rychlosti Gbéru materialu pfi hrubém " :
opracovani oceli stejné tak pfi brouseni
hran a svarQ

s pridavnou aktivni brusnou vrstvou pro
nerezovou ocel

navrzen pro vytrvalé nasazeni
vynikajici pomér cena-vykon

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost
A27201150400044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 15 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10
‘ A27201150600044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramicédx 60 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10 ‘
‘ A27201250400044 ‘ HybridPerfection 125 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
A27201250600044 HybridPerfection 125 Ceramic4dx 60 125 22,23 12.200 10
Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina titan ® plast / dfevo sz
& e
%3
o p =z
. . - o =2
NEPORAZENY NA OCELL: PRESVEDCIT pPUSOBIVYM Z<
NOVY LUKAS HYBRIDPERFECTION NECHTE SE DPERFECTION 38
Diky inovativni brusné pasce Ceramic4xa patentovanym srpovym WKONEM NOVEHO HYBRl R
lamelam dosahuje tento brousici lamelovy talif extrémné rychle JEJ NYNi-
vysokych Gbé&rdi na oceli. A OTESTUJTE

OSA iQserie (7 Brousici lamelovy talir SLTT Ocel

H
= optimalizovany pro ocel
u extrémné odolné zrno s vysokou
pevnosti v tlaku * &k
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (1;;:waixn) BEJ:SI

A27201150400065 SLTT 115 ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27201150600065 SLTT 115 ZK 60 15 22,23 13.300 10
A27201250400065A SLTT 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27201250600065 SLTT 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27201500400065 SLTT 150 ZK 40 150 22,23 10.200 10
A27201500600065 SLTT 150 ZK 60 150 22,23 10.200 10
A27201780400065 SLTT 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
A27201780600065 SLTT 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast / drevo




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

ZAZIJTE EFEKTIVNOST OPROTI BEZNYM BROUSICIM LAIVIELOVYM TALIRUM

VYLEPSENY BROUSICI VYKON

7 0 (y DIKY NOVEMU USPORADANT LAMEL

BRUSNEHO MATERIALU LEZI .~
VE VNEJST OBLASTI NOSNEHO TN
TALIRE S

LAMELY

-
~—o
-
-~
-~
~
-~
~ -

AZ BROUSICICH VRSTEV
NA SOBE NOSNY TALIR
ZE SKLOLAMINATU




LUKAS brousici lamelové kotouce V2 Power
se srpovymi lamelami a sklolaminatovym
nosiéem jsou vylepSenou alternativou
hrubovacich kotou€l nebo béZnych
brousicich lamelovych kotoucu.

Lehky, stabilni a elasticky sklolaminatovy
nosi¢ umoznuje diky své flexibilité vynikajici
povrchovy vysledek. Vysoka odolnost proti
zlomeni, nizké vibrace pfi praci a snadna
manipulace brousici lamelovy kotou¢ V2
Power dokonale doplnuji.

Na rozdil od hrubovaciho brouseni
umoznuje spole¢nosti LUKAS patentovany
tvar lamel a jejich usporadani o 50% méné
hluku, méné vibraci, rychlejsi praci, vyssi
vykon a lepsi povrchové vysledky. Plocha
poloha lepenych srpovych lamel umoZiuje
nejen zvySeni bezpecnosti prace, ale také
omezuje opotrebeni nastroje.

Ve vnéjSi oblasti téchto nastroji se

nachazi zvlasté velké mnozstvi brusnych
zrn,

PET VARIANT V2 POWER

Heavy Duty
brusna paska Ceramic

brusna paska Ceramic4x

&jsi = vyvinuty pro

= BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI [ XTI

Patentovany tvar lamel LUKAS a
jejich usporadani, pii kterém je v
zabéru vice brusnych zrn

coZ vede Kk obzvlasté vysokému
odstranovani materialu za minutu. Diky
vice vrstvam brusné pasky jsou tyto
brousici lamelové talife vzdy tak ostré,
jako pfi prvnim pouziti: KdyzZ se opotiebi
horni vrstva lamel, uvolni se tim dalsi
brusna vrstva lamel, ktera lezi pod ni.
Tim dosahnete dlouhé Zivotnosti a trvalé
kvality prace.

VLASTNOSTI

= neobycejny Gbérovy vykon

= obrovska Zivotnost

= robustni nosny talif ze sklolaminatu

POUZITI

IdedlIni pro obrabéni svar(,
odstranovani otfepl a odstranovani rzi
a také pro zaCisténi a vyhlazeni.

Inox
brusna paska Z Power

m vyvinuty pro opracovani

brusna paska ZK

m optimalizovano pro

obrabéni a vyménu
nastroji béhem okamziku

m vSechny vyhody vysoce
vykonného brousiciho
lamelového kotouce
LUKAS V2 Power
sparované s nejnovéjsim
upeviovacim systémem

m bez obsahu Zeleza, siry a
chloru

nejtvrdsi nasazeni

m Obzvlasté robustny na
hrané, na zuslechténych
ocelich, plochach s
okujemi nebo s
povlakem

m bez obsahu Zeleza, siry a
chléru

nerezovych oceli

m diky brusné aktivnimu
krycimu pojivu nedochéazi
ke zesklovaténi a zahfati
lamel

m rovhomérné efektivni na
hrané i na ploSe

m bez obsahu Zeleza, siry a
chléru

univerzalni pouziti na
nejriznéjsi oceli a na
hlinik

m extrémné odolné zrmo s
vysokou pevnosti v tlaku

brusna paska SiC

obzvlasté vhodny pro
pfipravu povrchl pro
svarovani a pro
dokoncovaci prace na
hlinikovych materialech
idealni také pro
sklolaminaty a uhlikové
kompozity jako CFK a
GFK

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)




JIEXI BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ! = .

N\

U2 POWER 3 IlPiNﬂ\NiM I-LOGK

VYSOCE EFEKTIVNI BROUSICI TALIR
S INOVATIVNIM UPINACIM SYSTEMEM

UPNUTI BROUSICIHO NASTROJE
NEBYLO NIKDY TAK SNADNE
Vykonny brousici lamelovy talif V2 Power
byl jako prvni nastroj firmy LUKAS
vybaven novym upinacim systémem X-
LOCK. Tak se spojuje vynikajici brousici
vykon s vyménou néastroje béhem néko-
lika sekund.

S novym systémem X-LOCK umistite
brousici kotou¢ do drzéku a zacvaknete
na misto - hotovo. Zvuk cvaknuti zna-
mena, Ze je disk pevné usazen. Neexistuji
Zadné dalsi casti, které by mohly byt
ztraceny, jako napfiklad upinaci matice
a kli¢c. Diky tomu jsou vymény nastrojli
rychlé a snadné.

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

Foto: Bosch

L8 Yock j@seie 0OS A

= profik pro nejtvrdsi pouziti na ocel, lodni
ocel, Hardox ocel, slitiny niklu a titanu

» rychle dosahuje plsobivé vysokych
rychlosti Gbéru materialu pfi hrubém
opracovani oceli stejné tak pri brouseni
hran a svar(

u okamzita bezkliCova vyména nastroje

= vSechny vyhody vysoce vykonného
brousiciho lamelového kotouée LUKAS V2
Power sparované s nejnovéjsim
upevnovacim systémem

m bez obsahu Zeleza, siry a chléru

= . . . . [ime Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (4/min) kusy
A67441250401844 V2 Power 125 Ceramic4x 40 125 X-LOCK/22,23 12.200 10
‘ A67441250601844 ‘ V2 Power 125 ‘ Ceramic4x 60 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan @ plast / dievo
A67441250401865 V2 Power 125 X-LOCK/22,23

A67441250601865 V2 Power 125 X-LOCK/22,23

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina
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4 BSIM N[_JI]IIS_EIﬁi NASAZENI § HERVY DUTY

PRO NEJVYSSI NAROKY OBRABENI V UNIVERZALNIM NASAZENI

BROUSENI A LESTEN{
(s flexibilnimi nastroji)

e

OSA Qseic (7 Brousici lamelovy talit V2 Power Heavy Duty

H
= obzvlasté robustny na hrané, na
zuslechténych ocelich, plochach
s okujemi nebo s poviakem
= bez obsahu Zeleza, siry a chléru * % K
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Baleni
kusy
A27441150401450 V2 Power 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 10
A27441150601450 V2 Power 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 10
A27441250401450 V2 Power 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 10
A27441250601450 V2 Power 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 10
A27441780401450 V2 Power 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 10
A27441780601450 V2 Power 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 10
A27442300401428 V2 Power 230 Ceramic 40 230 22,23 6.600 10
[ J [ J ©



XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici lamelovy talii* V2 Power Inox (8 iQserie 0SA

turbo talif pro opracovani
nerezovych oceli

Zadné zesklovaténi nebo zahrati
lamel

rovnomérné efektivni na hrané i
na plose

bez obsahu Zeleza, siry a chléru

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost B:Ef
A27441150401445 V2 Power 115 Z-Power 40 115 22,23 13.300 10
A27441150601445 V2 Power 115 Z-Power 60 115 22,23 13.300 10
A27441250401445 V2 Power 125 Z-Power 40 125 22,23 12.200 10
A27441250601445 V2 Power 125 Z-Power 60 125 22,23 12.200 10
A27441780401445 V2 Power 178 Z-Power 40 178 22,23 8.500 10
: A27441780601445 V2 Power 178 Z-Power 60 178 22,23 8.500 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel © ocel

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

Brousici lamelovy talii* V2 Power Ocel (87 iQserie 0SA

%%,
ST

PR
PRI

ooz

= perfektné vhodny pro univerzalni
pouZiti na ocel

= extrémné odolné zrno s vysokou

* kK pevnosti v tlaku

Oznaceni Zrnitost Bkadz;ﬂ
A27441000401465 V2 Power 100 ZK 40 100 16,00 16.300 10
A27441000601465 V2 Power 100 ZK 60 100 16,00 15.300 10
A27441150401465 V2 Power 115 ZK 40 115 22,23 13.300 10
A27441150601465 V2 Power 115 ZK 60 115 22,23 13.300 10
A27441250401465A V2 Power 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27441250601465 V2 Power 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27441780401465 V2 Power 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
A27441780601465 V2 Power 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10
A27442300401418 V2 Power 230 ZKS 40 230 22,23 6.600 5

Doporucené pouziti: ® ocel inox/ ocel aluminium litina @ plast/ dievo
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BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

OPTIMALIZOVANY PRO NEJRUZNEJSI SLITINY HLINIKU: V2 POWER ALU

OSA iQserie ([ Brousici lamelovy talir V2 Power Alu

» Siliciumkarbid (SiC) se vytecné hodi pro
pfipravu i dodatecné opracovani svarl
nejriznéjsich hlinikovych slitin

= Siliciumkarbid (SiC) se také velmi dobfe
hodi k opracovani modernich materiall

jako laminaty a uhlikové kompozity (CFK
nebo GFK)

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (ll)mmai‘n) Bkaulz;] f
A27441150401434 V2 Power 115 SIC 40 115 22,23 13.300 10
‘ A27441250361434 ‘ V2 Power 125 ‘ SIC 36 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
‘ A27441250401434 ‘ V2 Power 125 ‘ SIC 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
‘ A27441780241434 ‘ V2 Power 178 ‘ SIC 24 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘
‘ A27441780361434 ‘ V2 Power 178 ‘ SIC 36 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8.500 10 ‘

Doporucené pouZziti: aluminium titan @ plast / dievo
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SUTflex - PRO OPRAGOVANI
TEZKD PRISTUPNYGH MIST

ZAZIJTE EFEKTIVNOST OPROTI FIBROVYM KOTOUCUM,
HRUBOVACIM KOTOUCUM NEBO BEZNYM BROUSICIM LAMELOVYM TALIRUM

(s flexibilnimi nastroji)
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LUKAS flexibilni brousici lamelové kotouce
SLTflex pro obrabéni t&zko pristupnych
mist jsou vylepSenou alternativou hrubo-
vacich kotou¢t nebo béznych brousicich
lamelovych talif(.

Malé pryskyficné jadro talitdG s
praktickym zavitem M14 umoZznuje velky
pfesah lamel. Diky tomu je brousici
kotou¢ flexibilni, pfizplsobi se nerovnym
povrchiim a vyZaduje pfi praci jen malé
Gsili. S dlouhou Zivotnosti je takto idealni
pro brouseni koutovych svart. Poskozeni
obrobku nosi¢em je vylouceno.

Na rozdil od hrubovani umoznuje
spoleénosti LUKAS patentovany tvar a
usporadani lamel o 50% méné hluku,
méné vibraci, rychlejsi praci, vyssi vykon
a lepsi povrchové vysledky. Plocha poloha
lepenych srpovych lamel umozZnuje nejen
zvySeni bezpelnosti prace, ale také
omezuje opotfebeni nastroje.

BRUSNE PLATNO

Zpracovani vysoce vykonnostniho
brusného platna (s dodatec¢nou
brusné aktivni kryci vrstvou)

= BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI [ XTI

Ve vnéjsi oblasti téchto nastroju se
nachazi zvlasté velké mnozstvi brusnych
zrn, coZz vede k obzvlasté vysokému
odstranovani materialu za minutu. Diky
vice vrstvam brusné pasky jsou tyto
brousici lamelové talife vzdy tak ostré,
jako pfi prvnim pouZiti: KdyZ se opotfebi
horni vrstva lamel, uvolni se tim dalsi
brusna vrstva lamel, ktera lezi pod ni.
Tim dosahnete dlouhé Zivotnosti a trvalé
kvality prace.

VLASTNOSTI

= vysoka flexibilita diky Sirokému
presahu lamel

= extrémné dlouha Zivotnost

= jednoducha vyména nastroje

POUZITI

IdedlIni pro opracovani svard,
odhrotovani a odstranéni rzi jako pro
zacistovani a vyhlazovani.

FLEXIBILNI
USPORADANI LAMEL

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)



XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici lamelovy talir SLTflex Geramic

= silné vykonny brousici nastroj pro brouseni
oblouku a koutovych svaru

= vysoka flexibilita diky Sirokému pfesahu
lamel (bez rusivého nosného talife)

= jednoducha vyména nastroje (podlozka
a upinaci matice budou prebytecné)

* %k = extrémné dlouha Zivotnost
A - o ) N max Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1/min) su:;jl
A272711504070 ‘ SLTflex 115 ‘ Ceramic 40 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13.300 ‘ 10
‘ A272711506070 ‘ SLTflex 115 ‘ Ceramic 60 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13.300 ‘ 10 ‘
‘ A272712504070 ‘ SLTflex 125 ‘ Ceramic 40 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
A272712506070 SLTflex 125 Ceramic 60 125 M14 12.200 10
s = Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel aluminium titan litina
i ©
=E
z c
» 5
33
e
o8

Brousici lamelovy talir SLTsflex Superfiexibel L7 iQseri

u jesté vétsi presah lamel

u jesté vice flexibility

= rychloupinani zavitem M14
= superjemné brouseni

u pro perfektni povrchy

» rychla vymeéna nastroje

= podlozka a upinaci matice budou

* %k prebytecné
Oznaceni Zrnitost B:Jz;f
A272910004018 SLTs-flex 100 ZKS 40 100 M10 12.100 10
A272910006018 SLTs-flex 100 ZKS 60 100 M10 12.100 10
A272910008018 SLTs-flex 100 ZKS 80 100 M10 12.100 10
A672911504018 SLTs-flex 115 ZKS 40 15 M14 13.300 10
A672911506018 SLTs-flex 115 ZKS 60 15 M14 13.300 10
A672911508018 SLTs-flex 115 ZKS 80 15 M14 13.300 10
A672912504018 SLTs-flex 125 ZKS 40 125 M14 12.200 10
AB672912506018 SLTs-flex 125 ZKS 60 125 M14 12.200 10
A672912508018 SLTs-flex 125 ZKS 80 125 M14 12.200 10
A272917804018 SLTs-flex 178 ZKS 40 178 M14 8.500 10
A272917806018 SLTs-flex 178 ZKS 60 178 M14 8.500 10
A272917808018 SLTs-flex 178 ZKS 80 178 M14 8.500 10

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina titan
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= pro opracovani obloukt a koutovych svard B |
» Vysoka flexibilita diky Sirokému presahu lamel ‘
(bez rusSivého nosného kotouce)
= jednoducha vyména nastroje (podlozka a
upinaci matice budou prebyte¢né)
= dlouha Zivotnost

Zavit

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost
A272711504018 SLTflex 115 ZKS 40 115 M14 13.300 10
A272811504018 SLTflex 115 ZKS 40 115 5/8" 13.300 10
A272711506018 SLTflex 115 ZKS 60 115 M14 13.300 10
A272811506018 SLTflex 115 ZKS 60 15 5/8" 13.300 10
A272711508016 SLTflex 115 ZK 80 115 M14 13.300 10
A272811508018 SLTflex 115 ZK 80 15 5/8" 13.300 10
A272711512016 SLTflex 115 ZK 120 115 M14 13.300 10
A272811512018 SLTflex 115 ZK 120 115 5/8" 13.300 10
A272712504018 SLTflex 125 ZKS 40 125 M14 12.200 10
A272812504018 SLTflex 125 ZKS 40 125 5/8" 12.200 10
A272712506018 SLTflex 125 ZKS 60 125 M14 12.200 10
A272812506018 SLTflex 125 ZKS 60 125 5/8" 12.200 10
A272712508016 SLTflex 125 ZK 80 125 M14 12.200 10
A272812508018 SLTflex 125 ZK 80 125 5/8" 12.200 10
A272712512016 SLTflex 125 ZK 120 125 M14 12.200 10
A272812512018 SLTflex 125 ZK 120 125 5/8" 12.200 10

Doporucené pouziti: inox/ocel @ ocel aluminium litina titan




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici lamelovy talir SLTR Control

= brousici nastroj s prihledovymi okénky:
kontrolujte neustéale prabéh vasi prace

= chrante citlivé povrchy béhem brouseni
pred poSkozenim

Oznaceni Zrnitost
A27461150401406 SLTR 115 Control ZK 40 INOX 15 22,23 13.300 10
A27461150601406 SLTR 115 Control ZK 60 INOX 15 22,23 13.300 10
A27461150801406 SLTR 115 Control ZK 80 INOX 15 22,23 13.300 10
A27461250401406 SLTR 125 Control ZK 40 INOX 125 22,23 12.200 10
A27461250601406 SLTR 125 Control ZK 60 INOX 125 22,23 12.200 10
: A27461250801406 SLTR 125 Control ZK 80 INOX 125 22,23 12.200 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

Brousici lamelovy talir* SLTZ L8 oSa

brousici lamelovy talif s brusné aktivnimi

aditivy

vynikajici brousici vykon

nejlepsi vysledky diky zviastnimu materialu

vynikajici Zivotnost

= vhodny pro témér vSechny materialy

= vhodny pro odhrotovani, zacistovani,
odstranovani rzi a vyhlazovani

m Pouziti:
stavba lodi, ocelové konstrukce, opracovani
nerezu a mnoho dalSich

. - Heref? . N max Baleni

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1/min) kusy
A27261150401418 SLTZ 115 ZKS 40 115 22,23 13.300 10
A27261150601418 SLTZ 115 ZKS 60 115 22,23 13.300 10
A27261150801418 SLTZ 115 ZKS 80 115 22,23 13.300 10
A27261250401418 SLTZ 125 ZKS 40 125 22,23 12.200 10
A27261250601418 SLTZ 125 ZKS 60 125 22,23 12.200 10
A27261250801418 SLTZ 125 ZKS 80 125 22,23 12.200 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan




®E  BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI [ EXIIN

‘ 1

-,

.

= pisommA Ivomwost
% _ 5 \YS0KOU ERGONOMICKOU HODNOTOU

L~ - Lo

E LUKAS S OBDELNIKOVIMI

oSk (T Brousici lamelovy talii® SLTQramctx /g TREramietx @ ToyE]
=E

vhodny ideélné pro odhrotovani,
zacistovani, odstranovani rzi, vyhlazovani a
opracovani svarli

pro pouziti na oceli, lodni oceli, Hardox D
oceli, slitinach niklu a na titan
dosahuje velkého Gbéru materialu pfi ‘
hrubém opracovani oceli FRRNE|
se samoostficim efektem diky inovativnimu “ =
brusnému zrnu Ceramic4x

velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu oblozeni
vZdy ostry jako pfi prvnim pouZiti

nosic ze sklolaminatu

perfektni alternativa k hrubovacimu kotouci

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Nakres tvaru Bkaljz;f
A27251150401444 SLTO 115 Ceramic4x 40 115 22,23 13.300 10
A27251250401444 SLTO 125 Ceramicéx 40 125 22,23 12.200 10
A27251250601444 SLTO 125 Ceramicdx 60 125 22,23 12.200 10
A27251250801444 SLTO 125 Ceramicé4x 80 125 22,23 12.200 10
A27231150401544 SLTR 115 Ceramicéx 40 15 22,23 13.300 10
A27231150601444 SLTR 115 Ceramicéx 60 15 22,23 13.300 10
A27231150801444 SLTR 115 Ceramicéx 80 15 22,23 13.300 10
A27231250401544 SLTR 125 Ceramicéx 40 ] 125 22,23 13.300 10
A27231250601544 SLTR 125 Ceramicédx 60 = ﬂmﬁ% 125 22,23 12.200 10
A27231250801544 SLTR 125 Ceramicédx 80 125 22,23 12.200 10
A27231780401544 SLTR 178 Ceramicéx 40 178 22,23 8.500 10
A27231780601444 SLTR 178 Ceramic4x 60 178 22,23 8.500 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina titan @ plast / dfevo




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

e

~ iENA NASTROJE BENEW NEXOLIKA VTERIN

VSECHNY VYHODY BROUSICIHO LAMELOVEHO TALIRE SLTR S INOVATIVNIM UPINACIM SYSTEMEM X-LOCK

" Foto: Bosch *

(7 aock oS

okamzita bezklicova vyména nastroje
vhodny idealné pro odhrotovani,
zacistovani, odstranovani rzi, vyhlazovani
a opracovani svar(

diky nékolikavrstvému brousicimu

obloZeni vzdy ostry jako pfi prvnim pouziti
velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

Baleni
mm (1/min) kusy

Cislo vyrobku Oznageni Zrnitost

A67181250401865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12.200 ‘ 10
‘ A67181250601865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
‘ A67181250801865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 80 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel litina titan




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

oSa [ Brousici lamelovy tali SLTO/SLTR Zirkonkorund

—_l

dosahuje na tvrdych a houZevnatych
materialech velkych Gbérd a dlouhé Zivotnosti
pro odhrotovani, za¢istovani, odstranovani rzi,

vyhlazovani a opracovani svar( ‘
velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu oblozeni H
vzdy ostry jako pfi prvnim pouZziti
nosic ze sklolaminatu

efektivnéjsi alternativa k hrubovacimu kotouci

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Nékres tvaru
A27151150401406 SLTO 115 ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27151150601406 SLTO 115 ZK 60 15 22,23 13.300 10
A27151150801406 SLTO 115 ZK 80 15 22,23 13.300 10
A27151250401406 SLTO 125 ZK 40 ‘ 125 22,23 12.200 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 il Sl 125 22,23 12.200 10 .
A27151250801406 SLTO 125 ZK 80 125 22,23 12.200 10 E §
A27151780361401 SLTO 178 ZK 36 178 22,23 8.500 10 é E
A27151780401401 SLTO 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10 lg g
A27151781201401 SLTO 178 ZK 120 178 22,23 8.500 10 =
A27181000401423 SLTR 100 ZK 40 100 16 15.300 10
A27181000601423 SLTR 100 ZK 60 100 16 15.300 10
A27181000801423 SLTR 100 ZK 80 100 16 15300 10
A27181150361406 SLTR 115 ZK 36 15 22,23 13.300 10
A27181150401406 SLTR 115 ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27181150601406 SLTR 115 ZK 60 15 22,23 13.300 10
A27181150801406 SLTR 115 ZK 80 15 22,23 13.300 10
A27181151201406 SLTR 115 ZK 120 15 22,23 13.300 10
A27181250361406 SLTR 125 ZK 36 125 22,23 12.200 10
A27181250401406 SLTR 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27181250601406 SLTR 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27181250801406 SLTR 125 ZK 80 125 22,23 12.200 10
A27181251201406 SLTR 125 ZK 120 125 22,23 12.200 10
A27181500401416 SLTR 150 ZK 40 150 22,23 10.200 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10.200 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10.200 10
A27181780361401 SLTR 178 ZK 36 178 22,23 8.500 10
A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
A27181780601401 SLTR 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10
A27181780801401 SLTR 178 ZK 80 178 22,23 8.500 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =
O

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

dobra alternativa k hrubovacimu kotouci
pro odhrotovani, zacistovani, odstranovani
rzi, vyhlazovani a pro opracovani svaru
velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu obloZzeni
vZdy ostry jako pfi prvnim pouZziti

nosic¢ ze sklolaminatu

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Nékres tvaru
A27151150601400 SLTO 115 NK 60 15 22,23 13.300 10
|
A27151150801400 SLTO 115 NK 80 115 22,23 13.300 10
A27181150401400 SLTR 115 NK 40 115 22,23 13.300 10
A27181150601400 SLTR 115 NK 60 15 22,23 13.300 10
A27181150801400 SLTR 115 NK 80 15 22,23 13.300 10
A27181151201400 SLTR 115 NK 120 115 22,23 13.300 10
A27181250401400 SLTR 125 NK 40 125 22,23 12.200 10
A27181250601400 SLTR 125 NK 60 125 22,23 12.200 10
A27181250801400 SLTR 125 NK 80 125 22,23 12.200 10
A27181251201400 SLTR 125 NK 120 125 22,23 12.200 10

Doporuéené pouZziti: ® ocel litina @ plast / dievo




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

| OSPORNY BASE-X
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Usporna alternativa k hrubovacimu
kotouci

pro odhrotovani, zacistovani, odstranovani
rzi, vyhlazovani a opracovani svar(

velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu
obloZeni vzdy ostry jako pfi prvnim pouZiti
nosic¢ ze sklolaminatu

* 77 e

Cislo vyrobku

A27151150401535 SLTO 115 BASE-X ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27151150601535 SLTO 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13.300 10
A27151150801535 SLTO 115 BASE-X ZK 80 115 22,23 13.300 10
A27151151201535 SLTO 115 BASE-X ZK 120 115 22,23 13.300 10
A27151250401535 SLTO 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27151250601535 SLTO 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27151250801535 SLTO 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12.200 10
A27181150401535 SLTR 115 BASE-X ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27181150601535 SLTR 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13.300 10
A27181150801535 SLTR 115 BASE-X ZK 80 15 22,23 13.300 10
A27181151201535 SLTR 115 BASE-X ZK 120 15 22,23 13.300 10
A27181250401535 SLTR 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27181250601535 SLTR 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27181250801535 SLTR 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12.200 10
A27181251201535 SLTR 125 BASE-X ZK 120 125 22,23 12.200 10
A27181780401535 SLTR 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8.500 10
A27181780601535 SLTR 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8.500 10
A27181780801535 SLTR 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8.500 10
A27181781201535 SLTR 178 BASE-X ZK 120 178 22,23 8.500 10

Oznaceni

Zrnitost

Nakres tvaru

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel

® ocel

litina

titan




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici lamelovy talir* SLTB (8 oSa

zvlast robustni brousici lamelovy talif diky
ocelovému nosici

idealné vhodny pro odhrotovani,
zacistovani, odstranovani rzi, vyhlazovani
a opracovani svaru

dobfe odvadi teplo pro chladné brouseni
velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu
obloZeni vZdy ostry jako pfi prvnim pouZiti

Oznaceni Zrnitost Bl
kusy

A2250115040 SLTB 115 ZK 40 115 22,23 13.300 10

A2250115060 SLTB 115 ZK 60 115 22,23 13.300 10

A2250115080 SLTB 115 ZK 80 115 22,23 13.300 10

A2250125040 SLTB 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10

A2250125060 SLTB 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
E S A2250125080 SLTB 125 ZK 80 125 22,23 12.200 10
’@ g A2250178040 SLTB 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
:% % A2250178060 SLTB 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10
§ é Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan
oo

Brousici lamelovy talil* SLTK (37— oSa

—_l

D m Zadny otér na obrobku diky praktickému
plastovému nosici
| = s integrovanymi chladicimi vyfezy pro

| | DR chladné brouseni a méné dodatecnych praci
" /)mw = idealné vhodny pro odhrotovani, zacistovani,
\ odstranovani rzi, vyhlazovani a opracovani
i svaru
= velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam
= diky nékolikavrstvému brousicimu obloZeni
* % Y7 vzdy ostry jako pfi prvnim pouZiti
e g 2 n? . N max Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (4/min) ey
A27111150401623 SLTK 115 ZK 40 15 22,23 13.300 10
‘ A27111150601623 ‘ SLTK 115 ‘ ZK 60 ‘ 15 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10 ‘
‘ A27111250401623 ‘ SLTK 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
‘ A27111250601623 ‘ SLTK 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
Doporuéené pouZziti: o litina titan
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BROUSICI LAMELOW TALIR SLTK S PRAKTICKYM PLASTOVYM NOSICEM

[

MINI BROUSICI LAMELOVY TALIR S PLASTOVYM
ZAVITEM - OTESTUJTE NYNI!

Samoupinaci mini brousici lamelovy talif pro Ghlovou
pneumatickou brusku: VSechny vyhody brousiciho
lamelového kotouce LUKAS v kombinaci s rychlou vyménou
nastroje bez pfislusenstvi.

Idealni i pro pouZiti v robotech!

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

PINACH
OBJEVTE SAMOU o
MINI BROUSICI LAMELOVY TALIRN

oSk (T Brousici lamelovy talii SLTK s rychloupinacim zavitem

m s integrovanym zavitem M14 pro jednoduchou
montaz na Ghlovou brusku

Zadny otér na obrobku diky praktickému
plastovému nosici

s integrovanymi chladicimi vyrezy pro chladné ‘
brouseni a méné dodatecnych praci N
idedlné vhodny pro odhrotovani, zacitovani,
odstranovani rzi, vyhlazovani a opracovani
svard

velmi dobry pomér cena - vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu oblozeni

vZdy ostry jako pfi prvnim pouZziti * Kk e
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Bﬂzy
A27111150401723 ‘ SLTK 115 ‘ ZK 40 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13.300 ‘ 10
‘ A27111150601723 ‘ SLTK 115 ‘ ZK 60 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13.300 ‘ 10 ‘
‘ A27111250401723 ‘ SLTK 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
A27111250601723 SLTK 125 ZK 60 125 M14 12.200 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

VZOY § OHLEDEM NA ZIVOTNI PROSTREDI

LUKAS JE PRUKOPNIKEM V POUZITI OBNOVITELNYCH SUROVIN
PRO VYROBU NASTROJU - A TO JIZ PO DOBU 30 LET

LUKAS brousici lamelové kotouce
NAWAROFLEX® jsou vybaveny nosi¢em
vyrobenym z obnovitelnych surovin. Tyto
specialni nosice jsou vyrobeny z papiru
zpusobem Setrnym k Zivotnimu prostredi,
presto jsou odolné a nabizeji dostatecnou
stabilitu pro naro¢né operace brouseni.

Jako prliikopnik v oboru nastrojd pfi pouziti
této technologie sazi LUKAS jiz 30 let na
NAWAROFLEX® a v soucasné dobé nabizi
tfi rGzné nastroje s obnovitelnymi surovi-
nami. Nastroje LUKAS s NAWAROFLEX®
muzZete pouZit pro odstrafnovani otfepd, pro
zpracovani svarovych spojl, pro zlepSovani
povrchd nebo pro jemné brouseni, a to
pomoci nastroji Setrnych k Zivotnimu
prostredi.

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

7 5K @

se specialnim zirkonkorundem (polyesterovy

podklad) a brusné aktivni kryci vrstvou
idedlné vhodny pro opracovani nerezovych

oceli

pro odhrotovani, zacistovani, odstranovani
rzi, vyhlazovani a opracovani svar

k Zivotnimu prostredi Setrny NAWAROFLEX®:
nosi¢ z obnovitelnych surovin

velmi dobry pomér cena - vykon diky

obdélnikovym lamelam
diky nékolikavrstvému brousicimu

obloZeni vzdy ostry jako pfi prvnim pouZiti

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (1;;:%) Bﬂ:;f
A27031150360127 SLTC 115 ZKS 36 115 22,23 13.300 10
A27031150400127 SLTC 115 ZKS 40 115 22,23 13.300 10
A27031150500127 SLTC 115 ZKS 50 115 22,23 13.300 10
A27031150600127 SLTC 115 ZKS 60 115 22,23 13.300 10
A27031150800127 SLTC 115 ZKS 80 115 22,23 13.300 10
A27031250400127 SLTC 125 ZKS 40 125 22,23 12.200 10
A27031250600127 SLTC 125 ZKS 60 125 22,23 12.200 10
A27031250800127 SLTC 125 ZKS 80 125 22,23 12.200 10

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel litina titan




BROUSICI LAMELOVE TALIRE » BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI  [|FKIIN

oSa (8 Brousici lamelovy tali SLTM NAWAROFLEX®

D
\
T
= kombinace brusné pasky a brusného rouna pro :
cilené zlepSeni povrchd
m bez podloZky pouzitelny na regulovatelnych H
. \

nebo pomalu béZicich uhlovych bruskach

= K Zivotnimu prostfedi Setrny NAWAROFLEX®:
nosi¢ z obnovitelnych surovin

e o 2 . Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost Kus
y
A27131151040140 SLTM 115 A104/80 NK 100/80 15 22,23 5.300 10
A27131151060140 SLTM 115 A106/150 NK 180/150 15 22,23 5.300 10
A27131151070140 SLTM 115 A107/240 NK 280/240 15 22,23 5.300 10
Doporucené pouziti pro kvality A: inox/ ocel litina @ plast / dievo inium
A27131152040141 SLTM 115 C204/80 SIC 100/80 15 22,23 5.300 10
A27131152060141 SLTM 115 C206/150 SIC 180/150 15 22,23 5.300 10 ==
)
A27131152070141 SLTM 115 C207/240 SIC 280/240 15 22,23 5.300 10 Q a
4 c
Doporucené pouziti pro kvality C: aluminium @ plast / drevo titan inox / ocel @ ocel litina ‘; g
0 S
38
o=
oo

oSa [ Brousici lamelovy talii SLTV NAWAROFLEX®

= z brusného rouna pro jemné brouseni,
napt. jako predstupen lesténi

m bez podloZky pouZitelny na regulovatelnych

nebo pomalu béZicich uhlovych bruskach
= k Zivotnimu prostfedi Setrny NAWAROFLEX®:

nosic¢ z obnovitelnych surovin * *71\3

Baleni
Kusy

Kvalita Zrnitost

Cislo vyrobku Oznadeni

A27221151040130 SLTV 115

A27221151060130 SLTV 115 A106 NK 180 115 22,23 5.300 10

A27221151070130 SLTV 115

Doporuéené pouziti pro kvality A: ® ocel litina @ plast / drevo aluminium titan

inox/ ocel

SIC 180

A27221152060130 SLTV 115

A27221152070130 SLTV 115 C207 SIC 280 115 22,23 5.300 10
A27221153061530 SLTV 115 Z306 ZK 180 115 22,23 5.300 10
A27221153071530 SLTV 115 2307 ZK 280 115 22,23 5.300 10

Doporucené pouziti pro kvality C: aluminium @ plast / dievo titan inox / ocel @ ocel




JIEXI BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI = BROUSICI LAMELOVE TALIRE

DD JEMNEHOD BRUSU AL K LESKU

PLYNULY PRECHOD S NASTROJI LUKAS

Po jemném brouseni na vas ¢eka leSténi? Zejména pro jemné
opracovani a lesténi povrchu ma LUKAS Siroky sortiment
lesticich nastrojl. Vyrobené z vysoce kvalitnich surovin umoznuji
LUKAS lestici téliska, lestici kotouce, lestici tyCky a leStici valce
presné lesténi na miru konkrétni aplikaci - aZ po lesklé a vysoce
lesklé leSténi. Lestici nastroje LUKAS jsou rozdéleny do skupin
P1 aZ P7, prizplsobenych pfislusnému Gcelu. Dalsi informace

a produkty naleznete od strany 97.

Obrovska rozmanitost tvard lesticich nastroju LUKAS zajistuje
pro vase jemné opracovani (jemné brouseni a nejjemnéjsi
jemné brouseni) dokonale odstupnovany vybér nejvhodnéjsich
lesticich nastroji. To vdm umozZni pracovat s nasimi nastroji
vysoce hospodarnym a zvlasté efektivnim zplsobem.

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

SADA LUKAS LESTICICH TALIRU

Dosahnéte po jemném brouseni Ghlovou bruskou snadno
poZadovaného vysledku lesténi pomoci sady LUKAS lesticich
kotouc¢d. Jednoduse pouZivejte jeden po druhém rdzné lestici
kotouce LUKAS ze sady lesticich kotoucl: od koroze po zrcadlovy
lesk s nékolika malo zménami nastroje a bez vymény pohonného
zafizeni, to neni Zadny problém a jde to rychle a snadno. Praktické
sady lesticich kotou¢t LUKAS najdete na stranach 117-119!

LeStici talir SLTP &=

D

‘ = chladné&jsi - velmi efektivni pfi lehkém

T odhrotovani, ¢isténi nerezovych svard a pfi

: vylepSovani povrchl

i = konstrukce z vlaken rouna zamezuje prehrati
H a zaneseni nastroje

zlepSena produktivita diky nizkému
opotfebeni hran

bez podlozky pouZitelny na regulovatelnych
nebo pomalu bézicich uhlovych bruskach

Cislo vyrobku Oznaceni Provedeni / tvrdost

A271611523 SLTP 115 M medium
A271611513 SLTP 115 W soft

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina ® plast / dievo




TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

= BROUSENI A LESTENI' S FLEXIBILNIMI NASTROJI

Brousici véjire z brusné pasky, brusngho rouna a jejich kombinace

SFL, BROUSICI VEJIRE Z BRUSNE PASKY

Tyto nastroje se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou véjifovité
upevnény kolem naboje nastroje. Najdou své uplatnéni pro bézné
rozSifené ruéné vedené brusky. Nase brousici véjife z brusné pasky
nabizime v kvalitdch Ceramic, NK, NKE a SIC.

SFB, BROUSICI VEJIROVE KARTACE

Profiznutim lamel brusné pasky po obvodu se oproti normalnimu
brousicimu véjiti zvySi efektivita. Brousici véjifovy kartac se tim jesté
Iépe pfizplsobi obrysu opracovavaného obrobku.

SFT, BROUSICI VEJIRE HRNCOVEHO TVARU
Tyto nastroje se hodi pro ¢elni a obvodové brouseni.

SFI A SFA, BROUSICI VEJIRE Z BRUSNEHO PLATNA

S VNITRNIM PRIP. VNEJSIM ZAVITEM VCETNE NASTROJOVEHO
ADAPTERU

Oproti SFL jsou tyto brousici lamelové véjife navic opatfeny zavitem.
S prislusnym adaptérem tak Ize dosahnout rychlé vymény nastroje
bez vyjimani nastrojového adaptéru z pohonné jednotky. Odpovidajici
adaptéry slouzi k prodlouzeni stopky nastroje jakoZ i k optimalizaci
pfipravnych c¢asu.

SFV, BROUSICI VEJIRE Z LAMEL Z BRUSNEHO ROUNA

Priklady pouZziti:
= vyhlazovani
= odrezovani

= Cisténi

= odjehlovani

= rovinné brouseni
= brouseni pro efekt
= opracovani hran

POCET OTACEK

Uvedenné nejvyssi pripustné
otacky plati pro maximalni
volnou délku upnutého ¢epu

Tyto nastroje se skladaji z jednotlivych lamel rouna, které jsou
véjifovité upevnény kolem naboje nastroje; Ize je dodat v kvalité
normalkorund (A), siliciumkarbid (C) a Zirkonkorund (Z). SFV najdou
své uplatnéni ve vétsiné ruéné vedenych bruskach.

SFR, BROUSICI VEJIRE Z KROUZKU Z BRUSNEHO ROUNA
Tyto zvlastni nastroje se skladaji z jednotlivych na sebe naskladanych
pruznych krouzk( z brusného rouna. Jsou proto obzvlasté vhodné
pro opracovani profilovanych povrch(.

SFM, BROUSICI VEJIRE Z BRUSNEHO ROUNA/BRUSNE

PASKY

Tyto nastroje se skladaji z jednotlivych lamel brusného rouna a
brusné pasky, které jsou véjitovité upevnény kolem naboje nastroje;
Ize je dodat v kvalité normalkorund (A) a siliciumkarbid (C). Kombinaci
brusného rouna a brusné pasky se dosahuje vyssiho Gbéru materialu
nez pfi pouziti SFV. Nastroje SFM najdou své uplatnéni ve vétsiné
ruéné vedenych bruskach.

SFM, BROUSICI VEJIRE Z TF MATERIALU

Tyto nastroje jsou vhodné specialné pro nerezové materialy. Na spodni
strané zesilené brusné rouno zarucuje rovhomérné opotfebeni lamel z
brusného rouna a z brusné pasky. Prosim vénujte pozornost pfi pouZiti
na smér otaceni nastroje!

Lo=20 mm.

Priklady pouziti:

= matovani = konecné brouseni
= satinovani povrch( obrobkUl
u [eSténi

= vyhlazovani

Priklady pouziti:

= Cisténi = strukturovani

= odrezovani = zdrsfovani

= pfiprava

brouseni

Kvalita Brusivo Zrnitost Povrch
A104 Normalkorund NK 100 stfedni
A106 Normalkorund NK 180 jemny
A107 Normalkorund NK 280 velmi jemny
C204 Siliciumcarbid SIC 100 stredni
C206 Siliciumcarbid SIC 180 jemny
C207 Siliciumcarbid SIC 280 @ velmi jemny
C208 Siliciumcarbid SIC 400 ultra jemny
2304 Zirkonkorund ZK 100 stfedni
7306 Zirkonkorund ZK 180 jemny
Z307 Zirkonkorund ZK 280 velmi jemny
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RN BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

A2214020206080
A2214020206120
A2214030106060
A2214030106080
A2214030106120
A2214040206060
A2214040206080
A2214040206120
A2214060156080
A2214060156120
A2214060306060
A2214060306080
A2214060306120

Oznaceni

SFL 02020.06
SFL 02020.06
SFL 03010.06
SFL 03010.06
SFL 03010.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06

Zrnitost
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 60
Ceramic 80

Ceramic 120

Doporucené pouziti:

60
60
60
60

30
30
30

inox/ ocel

> Y oSa

= zvIastné velky Gbér materialu diky
samoostficimu keramickému zrnu

= dlouha Zivotnost diky robustnimu
provedeni

= pfi ruénim pouZiti nejlépe vhodny pro
hlazeni, odrezovani, zacistovani,
odhrotovani, brouseni ploch, brouseni pro
efekt nebo srazeni hran

Naoporus. Mz

(1/min) (1/min)
6 40 20.000 38.200 10
6 40 20.000 38.200 10
6 40 16.000 25.400 10
6 40 16.000 25.400 10
6 40 16.000 25.400 10
6 40 12.000 19.100 10
6 40 12.000 19.100 10
6 40 12.000 19.100 10
6 40 8.000 12.700 10
6 40 8.000 12.700 10
6 40 8.000 12.700 10
6 40 8.000 12.700 10
6 40 8.000 12.700 10

® ocel titan aluminium litina




= BROUSENI A LESTENI' S FLEXIBILNIMI NASTROJI

oSh v (oo Brousici véjire SFL

—_t

o =) . —

dobra Zivotnost na nejriiznéjSich materialech,
pro hrubé i jemné brouseni

nakladové efektivni prace diky normalkorundu
pfi ruénim pouZiti nejlépe vhodny pro
hlazeni, odrezovani, zacistovani,
odhrotovani, brouseni ploch, brouseni pro
efekt nebo srazeni hran

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost
A2200010103080 SFL 01010.03 NK 80 10 10 3 40 26.000 | 35.000 10
A2200010103120 SFL 01010.03 NK 120 10 10 3 40 26.000  35.000 10
A2200010103150 SFL 01010.03 NK 150 10 10 3 40 26.000 35.000 10
A2200010103240 SFL 01010.03 NK 240 10 10 3 40 26.000 35.000 10
A2200010153080 SFL 01015.03 NK 80 10 15 3 40 24.000 35.000 10
A2200015103080 SFL 01510.03 NK 80 15 10 3 40 24.000 | 35.000 10
A2200015103150 SFL 01510.03 NK 150 15 10 3 40 24.000 | 35.000 10
A2200015106080 SFL 01510.06 NK 80 15 10 6 40 24.000 | 35.000 10 E §
A2200015153080 SFL 01515.03 NK 80 15 15 3 40 24.000 | 35.000 10 e ié’
A2200015153120 SFL 01515.03 NK 120 15 15 3 40 24.000 | 35.000 10 é £
A2200015153150 SFL 01515.03 NK 150 15 15 3 40 24.000 | 35.000 10 % %
A2200020056120 SFL 02005.06 NK 120 20 5 6 40 20000 | 38.200 10
A2200020103080 SFL 02010.03 NK 80 20 10 3 40 20000 | 28.000 10
A2200020103120 SFL 02010.03 NK 120 20 10 3 40 20.000 | 28.000 10
A2200020103150 SFL 02010.03 NK 150 20 10 3 40 20.000 | 28.000 10
A2200020103320 SFL 02010.03 NK 320 20 10 3 40 20.000 | 28.000 10
A2200020106080 SFL 02010.06 NK 80 20 10 6 40 20.000 38.200 10
A2200020106120 SFL 02010.06 NK 120 20 10 6 40 20.000 38.200 10
A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60 20 15 6 40 20.000 38.200 10
A2200020156080 SFL 02015.06 NK 80 20 15 6 40 20.000 | 38.200 10
A2200020156120 SFL 02015.06 NK 120 20 15 6 40 20.000 | 38.200 10
A2200020156150 SFL 02015.06 NK 150 20 15 6 40 20.000 | 38.200 10
A2200020156240 SFL 02015.06 NK 240 20 15 6 40 20.000 38.200 10
A2200020206060 SFL 02020.06 NK 60 20 20 6 40 20.000 | 38.200 10
A2200020206080 SFL 02020.06 NK 80 20 20 6 40 20000 | 38.200 10
A2200025053120 SFL 02505.03 NK 120 25 5 3 40 16.000 | 18.000 10
A2200025103080 SFL 02510.03 NK 80 25 10 3 40 16.000 | 18.000 10
A2200025103120 SFL 02510.03 NK 120 25 10 3 40 16.000 | 18.000 10
A2200025103150 SFL 02510.03 NK 150 25 10 3 40 16.000 | 18.000 10
A2200025106080 SFL 02510.06 NK 80 25 10 6 40 16.000 | 30.600 10
A2200025106120 SFL 02510.06 NK 120 25 10 6 40 16.000 30.600 10
A2200025156080 SFL 02515.06 NK 80 25 15 6 40 16.000 30.600 10
A2200025156120 SFL 02515.06 NK 120 25 15 6 40 16.000 30.600 10
A2200025156150 SFL 02515.06 NK 150 25 15 6 40 16.000 | 30.600 10
A2200025206080 SFL 02520.06 NK 80 25 20 6 40 16.000 30.600 10
A2200025206120 SFL 02520.06 NK 120 25 20 6 40 16.000 30.600 10
A2200025256080 SFL 02525.06 NK 80 25 25 6 40 16.000 | 30.600 10
A2200025256150 SFL 02525.06 NK 150 25 25 6 40 16.000 | 30.600 10
A2200030053060 SFL 03005.03 NK 60 30 5 3 40 16.000 | 18.000 10
A2200030053080 SFL 03005.03 NK 80 30 5 3 40 16.000 18.000 10

Doporucené pouZiti: inox/ ocel @ ocel aluminium litiha @ plast / dfevo titan




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (2};:];”) (17;:;“)
A2200030053120 SFL 03005.03 NK 120 30 5 3 40 16.000 18.000 10
A2200030053150 SFL 03005.03 NK 150 30 [5) B8 40 16.000 18.000 10
A2200030053240 SFL 03005.03 NK 240 30 5 3 40 16.000 18.000 10
A2200030053320 SFL 03005.03 NK 320 30 5 3 40 16.000 18.000 10
A2200030056060 SFL 03005.06 NK 60 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056080 SFL 03005.06 NK 80 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056100 SFL 03005.06 NK 100 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056120 SFL 03005.06 NK 120 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056150 SFL 03005.06 NK 150 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056180 SFL 03005.06 NK 180 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056240 SFL 03005.06 NK 240 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030056320 SFL 03005.06 NK 320 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030103060 SFL 03010.03 NK 60 30 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030103080 SFL 03010.03 NK 80 30 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030103120 SFL 03010.03 NK 120 30 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030103150 SFL 03010.03 NK 150 30 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030103240 SFL 03010.03 NK 240 30 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030103320 SFL 03010.03 NK 320 30 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106120 SFL 03010.06 NK 120 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106240 SFL 03010.06 NK 240 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106320 SFL 03010.06 NK 320 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156060 SFL 03015.06 NK 60 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156080 SFL 03015.06 NK 80 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156120 SFL 03015.06 NK 120 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156150 SFL 03015.06 NK 150 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206040 SFL 03020.06 NK 40 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206060 SFL 03020.06 NK 60 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206080 SFL 03020.06 NK 80 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206120 SFL 03020.06 NK 120 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200040056100 SFL 04005.06 NK 100 40 5 6 40 12.200 19.100 10
A2200040103080 SFL 04010.03 NK 80 40 10 3 40 12.000 14.000 10
A2200040103150 SFL 04010.03 NK 150 40 10 3 40 12.000 14.000 10
A2200040106060 SFL 04010.06 NK 60 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040106080 SFL 04010.06 NK 80 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040106120 SFL 04010.06 NK 120 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040106150 SFL 04010.06 NK 150 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040106180 SFL 04010.06 NK 180 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040106240 SFL 04010.06 NK 240 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040106320 SFL 04010.06 NK 320 40 10 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156040 SFL 04015.06 NK 40 40 15 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156060 SFL 04015.06 NK 60 40 15 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156080 SFL 04015.06 NK 80 40 15 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156120 SFL 04015.06 NK 120 40 15 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156150 SFL 04015.06 NK 150 40 15 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156240 SFL 04015.06 NK 240 40 15 6 40 12.000 19.100 10
A2200040156320 SFL 04015.06 NK 320 40 15 6 40 12.000 19.100 10

Doporucené pouziti:

aluminium

litina

@ plast / dievo




= BROUSENI A LESTENI' S FLEXIBILNIMI NASTROJI

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (E}r’;{;n) (19;';’;“)
A2200040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206080 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206120 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206150 SFL 04020.06 NK 150 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206240 SFL 04020.06 NK 240 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206320 SFL 04020.06 NK 320 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040306040 SFL 04030.06 NK 40 40 30 6 40 12.000 19.100 10
A2200040306060 SFL 04030.06 NK 60 40 30 6 40 12.000 19.100 10
A2200040306080 SFL 04030.06 NK 80 40 30 6 40 12.000 19.100 10
A2200050106060 SFL 05010.06 NK 60 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050106080 SFL 05010.06 NK 80 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050106100 SFL 05010.06 NK 100 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050106120 SFL 05010.06 NK 120 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050106150 SFL 05010.06 NK 150 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050106240 SFL 05010.06 NK 240 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050156040 SFL 05015.06 NK 40 50 15 6 40 9.000 15.300 10 o
A2200050156060 SFL 05015.06 NK 60 50 15 6 40 9.000 15.300 10 :g :g
A2200050156080 SFL 05015.06 NK 80 50 15 6 40 9.000 15.300 10 g E
A2200050156120 SFL 05015.06 NK 120 50 15 6 40 9.000 15.300 10 ’g %
A2200050156150 SFL 05015.06 NK 150 50 15 6 40 9.000 15.300 10 B z
A2200050156240 SFL 05015.06 NK 240 50 15 6 40 9.000 15.300 10
A2200050156320 SFL 05015.06 NK 320 50 15 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206040 SFL 05020.06 NK 40 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206120 SFL 05020.06 NK 120 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206150 SFL 05020.06 NK 150 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206240 SFL 05020.06 NK 240 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206320 SFL 05020.06 NK 320 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050306040 SFL 05030.06 NK 40 50 30 6 40 9.000 15.300 10
A2200050306060 SFL 05030.06 NK 60 50 30 6 40 9.000 15.300 10
A2200050306080 SFL 05030.06 NK 80 50 30 6 40 9.000 15.300 10
A2200050306120 SFL 05030.06 NK 120 50 30 6 40 9.000 15.300 10
A2200050306150 SFL 05030.06 NK 150 50 30 6 40 9.000 15.300 10
A2200050306320 SFL 05030.06 NK 320 50 30 6 40 9.000 15.300 10
A2200060106060 SFL 06010.06 NK 60 60 10 6 40 8.000 12.700 10
A2200060106080 SFL 06010.06 NK 80 60 10 6 40 8.000 12.700 10
A2200060106100 SFL 06010.06 NK 100 60 10 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156040 SFL 06015.06 NK 40 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156060 SFL 06015.06 NK 60 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156080 SFL 06015.06 NK 80 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156120 SFL 06015.06 NK 120 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156150 SFL 06015.06 NK 150 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156240 SFL 06015.06 NK 240 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060156320 SFL 06015.06 NK 320 60 15 6 40 8.000 12.700 10
A2200060206040 SFL 06020.06 NK 40 60 20 6 40 8.000 12.700 10
A2200060206060 SFL 06020.06 NK 60 60 20 6 40 8.000 12.700 10
A2200060206080 SFL 06020.06 NK 80 60 20 6 40 8.000 12.700 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litiha @ plast / dfevo




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Cislo vyrobku

Oznaceni

Zrnitost

Naoporuc.

N max

(1/min) (1/min)
A2200060206120 SFL 06020.06 NK 120 60 20 6 40 8.000 12.700 10
A2200060206150 SFL 06020.06 NK 150 60 20 6 40 8.000 12.700 10
A2200060206240 SFL 06020.06 NK 240 60 20 6 40 8.000 12.700 10
A2200060206320 SFL 06020.06 NK 320 60 20 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306040 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306060 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306080 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306100 SFL 06030.06 NK 100 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306120 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306150 SFL 06030.06 NK 150 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306240 SFL 06030.06 NK 240 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306320 SFL 06030.06 NK 320 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406040 SFL 06040.06 NK 40 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406060 SFL 06040.06 NK 60 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406080 SFL 06040.06 NK 80 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406120 SFL 06040.06 NK 120 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406150 SFL 06040.06 NK 150 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406240 SFL 06040.06 NK 240 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060406320 SFL 06040.06 NK 320 60 40 6 40 8.000 12.700 10
A2200060506040 SFL 06050.06 NK 40 60 50 6 40 8.000 8.500 10
A2200060506060 SFL 06050.06 NK 60 60 50 6 40 8.000 8.500 10
A2200060506080 SFL 06050.06 NK 80 60 50 6 40 8.000 8.500 10
A2200060506120 SFL 06050.06 NK 120 60 50 6 40 8.000 8.500 10
A2200060506150 SFL 06050.06 NK 150 60 50 6 40 8.000 8.500 10
A2200060506240 SFL 06050.06 NK 240 60 50 6 40 8.000 8.500 10
A2200080156060 SFL 08015.06 NK 60 80 15 6 40 6.000 9.500 10
A2200080156080 SFL 08015.06 NK 80 80 15 6 40 6.000 9.500 10
A2200080156120 SFL 08015.06 NK 120 80 15 6 40 6.000 9.500 10
A2200080156240 SFL 08015.06 NK 240 80 15 6 40 6.000 9.500 10
A2200080156320 SFL 08015.06 NK 320 80 15 6 40 6.000 9.500 10
A2200080206060 SFL 08020.06 NK 60 80 20 6 40 6.000 9.500 10
A2200080206080 SFL 08020.06 NK 80 80 20 6 40 6.000 9.500 10
A2200080306040 SFL 08030.06 NK 40 80 30 6 40 6.000 9.500 10
A2200080306060 SFL 08030.06 NK 60 80 30 6 40 6.000 9.500 10
A2200080306080 SFL 08030.06 NK 80 80 30 6 40 6.000 9.500 10
A2200080306120 SFL 08030.06 NK 120 80 30 6 40 6.000 9.500 10
A2200080306150 SFL 08030.06 NK 150 80 30 6 40 6.000 9.500 10
A2200080306320 SFL 08030.06 NK 320 80 30 6 40 6.000 9.500 10
A2200080406060 SFL 08040.06 NK 60 80 40 6 40 6.000 9.500 10
A2200080406080 SFL 08040.06 NK 80 80 40 6 40 6.000 9.500 10
A2200080506040 SFL 08050.06 NK 40 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506060 SFL 08050.06 NK 60 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506080 SFL 08050.06 NK 80 80 50 6 40 6.000 7500 10
A2200080506120 SFL 08050.06 NK 120 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506150 SFL 08050.06 NK 150 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506240 SFL 08050.06 NK 240 80 50 6 40 6.000 7500 10
A2200080506320 SFL 08050.06 NK 320 80 50 6 40 6.000 7500 10
A2200100408040 SFL 10040.08 NK 40 100 40 8 40 5.000 7.500 10
A2200100508080 SFL 10050.08 NK 80 100 50 8 40 5.000 7.500 10
A2200100508150 SFL 10050.08 NK 150 100 50 8 40 5.000 7.500 10

Doporucené pouziti:

aluminium

litina

@ plast / drevo




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

oSa ) (. mm Brousici vejire SFL Base-X

= pro nejriznéjsi materialy, pro hrubé i
jemné brouseni

» prfi ruénim pouZiti vhodny pro hlazenti, =S S m———
odrezovani, zacistovani, odhrotovani,
brouseni ploch, brouseni pro efekt nebo
srazeni hran

= dobry pomér cena - vykon diky T L

normalkorundu * Yok

Baleni
kusy

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost

A2230030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16.000 18000 | 20
A2230030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16.000  18.000 20
A2230030106120 SFL 03010.06 NK 120 30 10 6 40 16.000 18000 | 20
A2230030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16.000 = 18.000 20
A2230040156060 SFL 04015.06 NK 60 40 15 6 40 12000 19.100 | 20
A2230040156080 SFL 04015.06 NK 80 40 15 6 40 12000 19.100 20
A2230040156120 SFL 04015.06 NK 120 40 15 6 40 12000 | 19.100 = 20
A2230040156150 SFL 04015.06 NK 150 40 15 6 40 12000 19.100 20
A2230040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12000 | 19.100 = 20 E g
A2230040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12000 | 19.100 | 20 =E
A2230050106060 SFL 05010.06 NK 60 50 10 6 40 9.000 = 15300 & 20 E %
A2230050106080 SFL 05010.06 NK 80 50 10 6 40 9.000 = 15300 = 20 5%
A2230050106120 SFL 05010.06 NK 120 50 10 6 40 9.000 | 15300 | 20
A2230050106150 SFL 05010.06 NK 150 50 10 6 40 9.000 | 15300 & 20
A2230050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9.000 | 15300 | 20
A2230050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9.000 | 15300 | 20
A2230060306040 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8000 | 12700 | 20
A2230060306060 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8000 | 12700 & 20
A2230060306080 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8000 | 12700 | 20
A2230060306120 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8000 | 12700 | 20
A2230060306150 SFL 06030.06 NK 150 60 30 6 40 8000 | 12700 | 20

Doporucené pouZiti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast / drevo

oSs ¥ (. =

= jesté flexibilngjsi diky profiznutym lamelam

m optimalné se pfizpusobi tvaru opracovavaného a
obrobku

= pii ruénim pouZiti vhodny pro hlazeni,
odrezovani, za¢istovani, odhrotovani,
brouseni ploch, brouseni pro efekt nebo
srazeni hran

Naoporuc.

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1/min)

A2220040206080 ‘ SFB 04020.06 ‘ NK 80 40 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 12.000 ‘ 19.100 ‘ 10
‘ A2220050206080 ‘ SFB 05020.06 ‘ NK 80 50 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 9.000 ‘ 15.300 ‘ 10 ‘
‘ A2220050306120 ‘ SFB 05030.06 ‘ NK 120 50 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 9.000 ‘ 15.300 ‘ 10 ‘
‘ A2220060306080 ‘ SFB 06030.06 ‘ NK 80 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 8.000 ‘ 12.700 ‘ 10 ‘
‘ A2220060306120 ‘ SFB 06030.06 ‘ NK 120 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 8.000 12.700 ‘ 10 ‘
Doporucené pouziti: inox/ ocel ® o aluminium litina @ plast / dfevo




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici véjire SFT hrncove

brousici vé&jite hrncového tvaru:
optimalizované pro ¢elni i obvodové
brouseni

pfi ruénim pouZiti vhodné pro hlazeni,
odrezovani, zacistovani, odhrotovani,
brouseni ploch, brouseni pro efekt nebo
srazeni hran

pro nejrlznéjsi materialy, pro hrubé i

jemné brouseni

Noporuz.

Y % K
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost
A3100040306060 ‘ SFT 04030.06 ‘ NK 60 ‘ 40 ‘ 30 ‘ 6
‘ A3100040306080 ‘ SFT 04030.06 ‘ NK 80 ‘ 40 ‘ 30 ‘ 6
A3100040306150 SFT 04030.06 NK 150 40 30 6

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium

(1/min)
‘ 40 ‘ 12.000 ‘ 19.100 ‘ 10
‘ 40 ‘ 12.000 ‘ 19.100 ‘ 10 ‘
40 12.000 19.100 10

litina

@ nplast/ drevo

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

Brousici véjire SFE pro uSlechtilou ocel

Y Ve
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost
A2201030103120 SFE 03010.03 NKE 120 30 10 3
A2201030106060 SFE 03010.06 NKE 60 30 10 6
A2201030106080 SFE 03010.06 NKE 80 30 10 6
A2201030106150 SFE 03010.06 NKE 150 30 10 6
A2201040156060 SFE 04015.06 NKE 60 40 15 6
A2201040156080 SFE 04015.06 NKE 80 40 15 6
A2201040156120 SFE 04015.06 NKE 120 40 15 6
A2201060206080 SFE 06020.06 NKE 80 60 20 6
A2201060306060 SFE 06030.06 NKE 60 60 30 6
A2201060306120 SFE 06030.06 NKE 120 60 30 6
A2201080306080 SFE 08030.06 NKE 80 80 30 6
A2201080506080 SFE 08050.06 NKE 80 80 50 6

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium

normalkorund s brusné aktivni kryci
vrstvou

optimalizované pro pouZiti na uslechtilou
ocel

pfi ruénim pouZiti vhodné pro hlazeni,
odrezovani, zacistovani, odhrotovani,
brouseni ploch, brouseni pro efekt nebo
srazeni hran

(1/min) (1/min) kusy
40 16.000 18.000 10
40 16.000 25.400 10
40 16.000 25.400 10
40 16.000 25.400 10
40 12.000 19.100 10
40 12.000 19.100 10
40 12.000 19.100 10
40 8.000 12.700 10
40 8.000 12.700 10
40 8.000 12.700 10
40 6.000 9.500 10
40 6.000 7500 10

litina

© plast/ drevo




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

INOVATIUNI NASTROJE PRO LETECTVI A KOSMONAUTIKU

PRECIZNi NASTROJE PRO NEJVYSSi POZADAVKY

LUKAS jiz néjakou dobu doprovazi vyvoj v leteckém a
vesmirném prdmyslu. Dnes jsme mezinarodné uznavanym
specialistou na inovativni feSeni a vyrobu vykonnych nastrojl
také v leteckém a vesmirném primyslu. Zname specialni
poZadavky a vyvinuli jsme vysoce specializovana nastrojova
feseni.

Bk ) (- merD

specialni kvalita napt. pro letecky pramysl
idedalni vhodny pro opracovani hliniku a

hlinikovych slitin, titanovych materiald, skla, S 4

keramiky, teplotné odolnych oceli a plastu
pfi ruénim pouziti vhodné pro hlazeni,

10 000 specialnich feSeni a ¢etnych inovaci se pouziva celo-
svétové - aby nejen nase vyrobky, ale pfedevsim vase vyrobky
zUstaly schopné obstat i v budoucnosti.

HIGHTECH NASTROJE

Obrabéni high-tech materiald jako je hlinik, titan, slitina na bazi
niklu nebo kompozitnich materiall, které se pouzivaji v leteckém
a vesmirném prumyslu, vyZaduje velmi spolehlivé high-tech
nastroje. Nastroje LUKAS pro letecky a vesmirny primysl, napf.
s karbidem kfemiku, spliuji nejvySsi poZzadavky na spolehlivost,
trvanlivost a Géinnost.

Je to o stalé optimalizaci kvality a hospodarnosti. Potencial Gspory
nakladl pri vybéru spravného nastroje také hraje roli. Takového
nastroje, ktery je optimalné prizplsoben high-tech materialim,
které maji byt opracovany. Nas cil: maximaini vykon pro vas!

Objevte také dalSi nastroje pro letectvi a kosmonautiku s karbidem
kfemiku ve vSech produktovych fadach LUKAS.

Brousici véjire SFC Siliciumearbid

odrezovani, zac¢istovani, odhrotovani, T

brouseni ploch, brouseni pro efekt nebo
srazeni hran

Cislo vyrobku Oznageni Zrnitost
A2202030106080 SFC 03010.06 SIC 80
A2202030106150 SFC 03010.06 SIC 150
A2202040156080 SFC 04015.06 SIC 80
A2202060206080 SFC 06020.06 SIC 80
A2202060206120 SFC 06020.06 SIC 120
A2202060306120 SFC 06030.06 SIC 120

aluminium

Doporucéené pouziti:

kamen/stav. material @ plasty/dievo titan

% %k V¢
(1/min) kusy
30 10 6 40 16.000 25.400 10
30 10 6 40 16.000 25.400 10
40 15 6 40 12.000 19.100 10
60 20 6 40 8.000 12.700 10
60 20 6 40 8.000 12.700 10
60 30 6 40 8.000 12.700 10

inox/ ocel @ ocel
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XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici vejite SF s vnitinim zavitem =—a> (. f OSA

—_l

= s vhodnou dlouhou stopkou Ize opracovat také

WW o tézko dostupna mista
=l

\3‘ & by = rychld vyména néastroje diky zavitovému upnuti
§§ @ me— e éili = pFi ruénim pouZiti vhodné pro hlazeni,
'-‘3% gé odrezovani, zacistovani, odhrotovani, brouseni
::zﬁ “\%‘ ploch, brouseni pro efekt nebo srazeni hran
IM\\\\ = pro nejriznéjsi materidly, pro hrubé i jemné
¥ brouseni

= uvedené nejvySsi povolené otacky plati pouze
pfi pouziti odpovidajiciho nastrojového

Y %k Y adaptéru (viz. nize)
W
A2207030050120 SFI1 03005.M4 NK 120 30 5 M4 16.000 18.000 WADI 0404 10
A2207030100120 SFI 03010.M4 NK 120 30 10 M4 16.000 18.000 WADI 0407 10
A2207030100150 SFI 03010.M4 NK 150 30 10 M4 16.000 18.000 WADI 0407 10
A2207040150080 SFI 04015.M6 NK 80 40 15 M6 10.000 10.000 WADI 0609 10
A2207040150120 SFI 04015.M6 NK 120 40 15 M6 10.000 10.000 WADI 0609 10
: A2207050200080 SFI 05020.M6 NK 80 50 20 M6 7500 7500 WADI 0612 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @ plast / dievo

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Nastrojovy adapteér pro brousici véjire SFl o (Y

o a - Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni kusy
A36300404 WADI 0404 6 80 M4 4 1
‘ A36300407 ‘ WADI 0407 ‘ 6 ‘ 80 ‘ M4 ‘ 7 ‘ 1 ‘
‘ A36300609 ‘ WADI 0609 ‘ 6 ‘ 100 ‘ M6 ‘ 9 ‘ 1 ‘

‘ A36300612 ‘ WADI 0612 ‘ 6 ‘ 100 ‘ M6 ‘ 12 ‘ 1 ‘




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

oSa v ( wo> Brousici vejire SFA s vnejsim zavitem

= s vhodnou dlouhou stopkou Ize opracovat také

téZko dostupna mista »
= rychla vyména nastroje diky zavitovému upnuti
= pii ruénim pouZiti vhodné pro hlazenti, il 1 I* ‘H‘
odrezovani, zacistovani, odhrotovani, brouseni
ploch, brouseni pro efekt nebo srazeni hran
= pro nejraznéjsi materialy, pro hrubé i jemné T
brouseni
= uvedené nejvysSi povolené otacky plati pouze
pfi pouziti odpovidajiciho nastrojového
adaptéru (viz. nize) S e
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost
A2200015055150 SFA 01505.M5 NK 150 15 5 M5 16.000 18.000 10
A2200015055240 SFA 01505.M5 NK 240 15 B M5 16.000 18.000 10
A2200020055150 SFA 02005.M5 NK 150 20 5 M5 16.000 18.000 10
A2200020055240 SFA 02005.M5 NK 240 20 5 M5 16.000 18.000 10
A2200030055120 SFA 03005.M5 NK 120 30 5 M5 16.000 18.000 10 sz
i ©
A2200030055150 SFA 03005.M5 NK 150 30 5 M5 16.000 18.000 10 E g
A2200030055240 SFA 03005.M5 NK 240 30 5 M5 16.000 | 18.000 10 % £
o 2
Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litha @ plast/ dfevo titan g 3
22
@ &)

d2

Baleni
kusy

Cislo vyrobku Oznadeni

A36300518 WADA 05 ‘ 6 ‘ 100 ‘ M5 ‘ 1




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

NEJMENS] TVORY

MINI BROUSICI VEJIRE LUKAS PRO FLEXIBILNI A JEMNE POUZITI

Mini brousici véjife MFS >

» = odhrotovani otvor( / vyvrtl

— = Vvyroba a Cisténi sklarskych forem

vnitfni opracovani trubek

opracovani hlinikovych rafk(

opracovani otvord na turbinovych lopatkach

T L = rozmanité zvlastni pouziti
Y Ve
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost BkaL::;f
A2205015106150 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 40 18.000 10
A2205015106150001 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 100 18.000 10
A2205015306150 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 40 18.000 10
A2205015306150001 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 100 18.000 10
A2205020106150 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 40 18.000 10
A2205020106150001 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 100 18.000 10
A2205020306150 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 40 18.000 10
A2205020306150001 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 100 18.000 10
A2205025106150 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 40 18.000 10
A2205025106150001 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 100 18.000 10
A2205025306150 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 40 18.000 10
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 100 18.000 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @ plast/ dievo

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Pro bezpecné pouziti mini brousiciho véjite s dlouhou Kontakt nastroje s obrobkem musi byt zajiStén az do vypnuti stroje.
stopkou je nezbytné mini brousici vé&jif pfed zapnutim pohonného
stroje priloZit k obrobku resp. zavést jej do otvoru nebo kanalu.




= BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI || [N

BROUSICI VEJIRE LUKAS Z BRUSNEHD ROUNA

VYBAVEN PRO KAZDY PRIPAD POUZITI

Lamely, pfipadné krouzky z rouna v brousicich véjifich LUKAS
z brusného rouna se skladaji z normalniho korundu, korundu
zirkonu nebo karbidu kfemiku. LUKAS tak pokryva Sirokou
Skalu materiall, které maji byt opracovany - od oceli pres
titan aZ po keramiku a tvrdokov. RGzné provedeni umozZnuji
dale specifikovat pouziti.

Brusné rouno je pravdépodobné nejflexibilnéjsi brusivo a muze
byt pouzito pro nejriiznéjsi prace. Vzhledem k mnohacetnym
moznostem vybéru provedeni u spolec¢nosti LUKAS

oSa ( B>

—_l

= dosahuje velkého Ubéru a dlouhé Zivotnosti

zvlasté na tvrdych a odolnych materidlech jako
je uslechtila ocel

vyrobeno se zirkonkorundem pro vysokou

tvrdost a ostrost
pfi ruénim pouZiti nejlépe vhodny pro matovani,

satinovani, leténi, ¢isténi nebo pro konecné

nabizi se pro vas Siroké spektrum moznosti opracovani:
matovani, satinovani, leSténi, vyhlazovani a kone¢né brouseni
- s brousicimi véjifi LUKAS z brusného rouna zvladnete kazdy
pfipad pouziti.

Brousici vé&jite LUKAS z brusného rouna se skladaji napfiklad z
jednotlivych lamel rouna, které jsou véjifovité upevnény kolem
naboje nastroje. Diky pouZitému polyamidu se tak brusné rouno
dokonale pfizplsobi nerovnym povrchtm. Pi praci Setfite energii
a Gas a dosahnete presto dokonalého vysledku povrchu.

brouseni povrch(i obrobku T

perfektné se pfizplsobi nerovnym povrchim a

dovoli vam tak pracovat nakladové efektivnéji

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost
A2203030106306 ‘ SFV 03010.06 ‘ Z306 ‘ ZK 180
‘ A2203040206306 ‘ SFV 04020.06 ‘ 2306 ‘ ZK 180
‘ A2203050106306 ‘ SFV 05010.06 ‘ 2306 ‘ ZK 180
‘ A2203060306306 ‘ SFV 06030.06 ‘ 2306 ‘ ZK 180
‘ A2203080506306 ‘ SFV 08050.06 ‘ 2306 ‘ ZK 180

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel

Naoporus.

(1/min)
30 ‘ 10 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 10.000 ‘ 14.000 ‘ 10
40 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 7.500 ‘ 14.000 ‘ 10 ‘
50 ‘ 10 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 6.000 ‘ 11.000 ‘ 10 ‘
60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 5.000 ‘ 9.000 ‘ 10 ‘
80 ‘ 50 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4.000 ‘ 7.000 ‘ 10 ‘

|

@ ocel aluminium litina @ plast / dfevo

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi néstroji)




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici véjire SFV Normalkorund B (. OSA

—_

= pfi ruénim pouziti nejlépe vhodny pro
matovani, satinovani, lesténi, ¢isténi nebo
pro konecné brouseni povrch(i obrobk

= perfektné se prizpUsobi nerovnym povrchim
a dovoli vam tak pracovat nakladové

Kk efektivnéji
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost e (1r}rT‘;’i*n)
A2203030206106 SFV 03020.06 A106 NK 180 30 20 6 40 10.000 14.000 10
A2203030406107 SFV 03040.06 A107 NK 280 30 40 6 40 10.000 14.000 10
A2203040206104 SFV 04020.06 A104 NK 100 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2203040206106 SFV 04020.06 A106 NK 180 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2203040206107 SFV 04020.06 A107 NK 280 40 20 6 40 7500 14.000 10
E § A2203040306104 SFV 04030.06 A104 NK 100 40 30 6 40 7.500 14.000 10
)g é A2203040306106 SFV 04030.06 A106 NK 180 40 30 6 40 7500 14.000 10
gz A2203040306107 SFV 04030.06 A107 NK 280 40 30 6 40 7500 | 14.000 10
g % A2203050106106 SFV 05010.06 A106 NK 180 50 10 6 40 6.000 11.000 10
A2203050206104 SFV 05020.06 A104 NK 100 50 20 6 40 6.000 11.000 10
A2203050206106 SFV 05020.06 A106 NK 180 50 20 6 40 6.000 11.000 10
A2203050306104 SFV 05030.06 A104 NK 100 50 30 6 40 6.000 11.000 10
A2203050306106 SFV 05030.06 A106 NK 180 50 30 6 40 6.000 11.000 10
A2203050306107 SFV 05030.06 A107 NK 280 50 30 6 40 6.000 11.000 10
A2203050406104 SFV 05040.06 A104 NK 100 50 40 6 40 6.000 11.000 10
A2203050406106 SFV 05040.06 A106 NK 180 50 40 6 40 6.000 11.000 10
A2203050406107 SFV 05040.06 A107 NK 280 50 40 6 40 6.000 11.000 10
A2203060306104 SFV 06030.06 A104 NK 100 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203060306106 SFV 06030.06 A106 NK 180 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203060306107 SFV 06030.06 A107 NK 280 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203060406104 SFV 06040.06 A104 NK 100 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2203060406106 SFV 06040.06 A106 NK 180 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2203060406107 SFV 06040.06 A107 NK 280 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2203060506104 SFV 06050.06 A104 NK 100 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2203060506106 SFV 06050.06 A106 NK 180 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2203060506107 SFV 06050.06 A107 NK 280 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2203080406104 SFV 08040.06 A104 NK 100 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2203080406106 SFV 08040.06 A106 NK 180 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2203080506104 SFV 08050.06 A104 NK 100 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2203080506106 SFV 08050.06 A106 NK 180 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2203080506107 SFV 08050.06 A107 NK 280 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @ plast/ drevo




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

oSs (k> Brousici vajire SFV Siliciumkarbid

—_l

brousici véjite s karbidem kifemiku: ideaini
pro opracovani hliniku a hlinikovych slitin,
titanovych materiald, skla, keramiky, r/:J
vysocetepelné odolnych oceli a plastl
specialni kvalita pro napf. letecky pramysl
pfi ruénim pouZiti nejlépe vhodny pro
matovani, satinovani, lesténi, ¢isténi nebo

pro kone&né brouseni povrchl obrobki T L
perfektné se prizplsobi nerovnym povrchim
a dovoli vam tak pracovat nakladové

efektivnéji +* % 7o
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost N max Baleni
(1/min) kusy
A2203020153207 SFV 02015.03 C207 SIC 280 20 15 3 40 10.000 14.000 10
A2203040206206 SFV 04020.06 C206 SIC 180 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2203040206207 SFV 04020.06 C207 SIC 280 40 20 6 40 7.500 14.000 10
A2203040306207 SFV 04030.06 C207 SIC 280 40 30 6 40 7500 14.000 10
A2203050206204 SFV 05020.06 C204 SIC 100 50 20 6 40 6.000 11.000 10
A2203050206206 SFV 05020.06 C206 SIC 180 50 20 6 40 6.000 11.000 10 E i‘?::'
A2203050206207 SFV 05020.06 C207 SIC 280 50 20 6 40 6.000 11.000 10 )g é
A2203050306207 SFV 05030.06 C207 SIC 280 50 30 6 40 6.000 11.000 10 é %
A2203050406207 SFV 05040.06 C207 SIC 280 50 40 6 40 6.000 11.000 10 % %
A2203060306204 SFV 06030.06 C204 SIC 100 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203060306206 SFV 06030.06 C206 SIC 180 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203060306207 SFV 06030.06 C207 SIC 280 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203060406204 SFV 06040.06 C204 SIC 100 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2203060406207 SFV 06040.06 C207 SIC 280 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2203080406204 SFV 08040.06 C204 SIC 100 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2203080406206 SFV 08040.06 C206 SIC 180 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2203080406207 SFV 08040.06 C207 SIC 280 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2203080506204 SFV 08050.06 C204 SIC 100 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2203080506206 SFV 08050.06 C206 SIC 180 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2203080506207 SFV 08050.06 C207 SIC 280 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Doporucené pouZziti: aluminium @ plast / dfevo titan inox/ ocel © ocel litina

—1 ©

oS ( B>

m vyrobené z krouzkd brusného rouna | | | |

pfi ruénim pouZziti nejlépe vhodny pro

matovani, satinovani, lesténi, ¢iSténi nebo

pro kone¢né brouseni povrchll obrobki

= perfektné se prizplsobi nerovnym | | | |
T

povrchim a dovoli vam tak pracovat
nakladoveé efektivnéji

% % vr
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost
A2223060506104 SFR 06050.06 A104 NK 100 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2223060506106 SFR 06050.06 A106 NK 180 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2223060506107 SFR 06050.06 A107 NK 280 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2223080506104 SFR 08050.06 A104 NK 100 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2223080506106 SFR 08050.06 A106 NK 180 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2223080506107 SFR 08050.06 A107 NK 280 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @ plast/ dievo titan




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BRUSNE ROUND A BRUSNA PASKA V KOMBINAGI

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

* kK

Cislo vyrobku

A2204040206120
A2204060306120
A2204080506120
A2204080406120

VICE STABILITY PRO VYTRVALEJSI NASAZENI

Tyto LUKAS brousici nastroje se skladaji z kombinace brusného
rouna a brusné pasky. Jednotlivé lamely z brusného rouna a z
brusné pasky jsou stfidavé véjifovité upevnény k naboji nastroje.

Diky kombinaci brusné pasky a brusného rouna se dosahuje
vétsiho Ubéru materidlu nez pri pouziti srovnatelného brousiciho
véjife bez pasky. Takto optimalizované brousici véjife najdou
své uplatnéni na vétSiné ru¢né vedenych bruskach a jsou diky
své stabilité nejlépe vhodné pro Cisténi, odrezovani, hrubé
brouseni, strukturovani a zdrsnovani.

BT oSA

—_l

diky svému zvlasté stabilnimu brusnému
rounu z TF materialu se tento brousici
Vvéjit rovnomérné opotrebava

perfektni pro vytrvalou praci

specialné vhodny pro pouziti na
nerezovych materialech

v ruénim poufZiti nejlépe vhodny pro
¢isténi, odrezovani, hrubé brouseni,
strukturovani a zdrsnovani povrchd
obrobku

P . Naoporus. Baleni
Oznageni Zrnitost (1}1[1'1in) : aien

SFM 04020.06 ‘ TF 120/80 ‘ 40 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 7500 ‘ 14.000 ‘ 10

SFM 06030.06 ‘ TF 120/80 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 5.000 ‘ 9.000 ‘ 10 ‘
SFM 08050.06 ‘ TF 120/80 ‘ 80 ‘ 50 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4.000 ‘ 7.000 ‘ 10 ‘
SFM 08040.06 ‘ TF 120/150 ‘ 80 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4.000 7.000 ‘ 10 ‘

aluminium litina @ plast/ dfevo titan

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel ® ocel




= BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI || [N

oSa (_ > Brousici véjire SFM kombinace rouno a paska normalkorund

%)
P A R m—
m pro vytrvalé prace
= v ruénim poufZiti nejlépe vhodny pro
¢isténi, odrezovani, hrubé brouseni, T L
strukturovani a zdrsnovani povrchl
obrobku * K Yo
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita Zrnitost iaulicf
A2204030306104 SFM 03030.06 A104/80 NK 100/80 30 30 6 40 10.000 14.000 10
A2204040206104 SFM 04020.06 A104/80 NK 100/80 40 20 6 40 7.500 14.000 10
A2204040206106 SFM 04020.06 A106/150 NK 180/150 40 20 6 40 7.500 14.000 10
A2204040206107 SFM 04020.06 A107/240 NK 280/240 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2204040306104 SFM 04030.06 A104/80 NK 100/80 40 30 6 40 7500 14.000 10
A2204040306106 SFM 04030.06 A106/150 NK 180/150 40 30 6 40 7500 14.000 10
A2204040306107 SFM 04030.06 A107/240 NK 280/240 40 30 6 40 7500 14.000 10
A2204050206104 SFM 05020.06 A104/80 NK 100/80 50 20 6 40 6.000 11.000 10 E §
A2204050206106 SFM 05020.06 A106/150 NK 180/150 50 20 6 40 6.000 11.000 10 g t;
A2204050306106 SFM 05030.06 A106/150 NK 180/150 50 30 6 40 6.000 11.000 10 % é
A2204050306107 SFM 05030.06 A107/240 NK 280/240 50 30 6 40 6.000 11.000 10 % ﬁ
A2204050406104 SFM 05040.06 A104/80 NK 100/80 50 40 6 40 6.000 11.000 10
A2204050406106 SFM 05040.06 A106/150 NK 180/150 50 40 6 40 6.000 11.000 10
2204060306104 SFM 06030.06 A104/80 NK 100/80 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2204060306106 SFM 06030.06 A106/150 NK 180/150 60 30 6 40 5.000 9.000 10
2204060306107 SFM 06030.06 A107/240 NK 280/240 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2204060406104 SFM 06040.06 A104/80 NK 100/80 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2204060406106 SFM 06040.06 A106/150 NK 180/150 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2204060406107 SFM 06040.06 A107/240 NK 280/240 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2204060506104 SFM 06050.06 A104/80 NK 100/80 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2204060506106 SFM 06050.06 A106/150 NK 180/150 60 50 6 40 5.000 9.000 10
A2204080406104 SFM 08040.06 A104/80 NK 100/80 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2204080406106 SFM 08040.06 A106/150 NK 180/150 80 40 6 40 4,000 7.000 10
A2204080406107 SFM 08040.06 A107/240 NK 280/240 80 40 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506104 SFM 08050.06 A104/80 NK 100/80 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506106 SFM 08050.06 A106/150 NK 180/150 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506107 SFM 08050.06 A107/240 NK 280/240 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litha @ plast / dfevo




XM BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici veji‘e SFM kombinace rouno a paska Siliciumearbid s~  — oSa

—_

pro vytrvalé prace

brousici véjite s karbidem kfemiku: idedlni
pro opracovani hliniku a hlinikovych slitin,
titanovych materialu, skla, keramiky,
vysocetepelné odolnych oceli a plastl
specialni kvalita pro napf. letecky pramysl|
T L = Vruénim poufZiti nejlépe vhodny pro Cisténi,
odrezovani, hrubé brouseni, strukturovani
a zdrsnovani povrchd obrobku

* %k ¥
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita Zrnitost ( 2};1|n) (1;:;1?‘;”) Bﬂ:;f
A2204040206204 SFM 04020.06 C204/80 SIC 100/80 40 20 6 40 7.500 14.000 10
A2204040206206 SFM 04020.06 C206/150 SIC 180/150 40 20 6 40 7.500 14.000 10
A2204040306204 SFM 04030.06 C204/80 SIC 100/80 40 30 6 40 7.500 14.000 10
A2204040306206 SFM 04030.06 C206/150 SIC 180/150 40 30 6 40 7.500 14.000 10
A2204040306207 SFM 04030.06 C207/240 SIC 280/240 40 30 6 40 7.500 14.000 10
E = A2204050206204 SFM 05020.06 C204/80 SIC 100/80 50 20 6 40 6.000 11.000 10
’@ ‘g A2204050206206 SFM 05020.06 C206/150 SIC 180/150 50 20 6 40 6.000 11.000 10
"% E A2204060306204 SFM 06030.06 C204/80 SIC 100/80 60 30 6 40 5.000 9.000 10
é E A2204060306206 SFM 06030.06 C206/150 SIC 180/150 60 30 6 40 5.000 9.000 10
0 A2204060306207 SFM 06030.06 C207/240 SIC 280/240 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2204080506204 SFM 08050.06 C204/80 SIC 100/80 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506206 SFM 08050.06 C206/150 SIC 180/150 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Doporucené pouziti: aluminium @ plast/ dfevo titan inox/ ocel © ocel litina
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TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS Brousici lameloveé kotouce

LSL, LAMELOVE KOTOUCE Z BRUSNE PASKY, Piklady pouiti:

ZAKAZNICKA RESENI = gisténi ® hrubé brouseni
Tyto kotouce, opatrené rliznymi otvory pro upnuti, jsou uréené = odjehlovani = strukturovani
pro pouZiti jak v ru€nich pohonnych jednotkach, tak i ve = odrezovani = zdrsnovani

stacionarnich strojich. Nastroje LSL se skladaji z jednotlivych
lamel, které jsou uloZeny radidlné k ose a zapusténé do
masivniho umélohmotného jadra. Prosim, pfi pouziti dbejte na
smér chodu nastroje.

LSV, BROUSICi LAMELOVE KOTOUCE Z BRUSNEHO Priklady poufZiti:

ROUNA, ZAKAZNICKA RESENI ® matovani ® koneéné brouseni
Tyto kotouce, opatrené rliznymi otvory pro upnuti, jsou uréené = satinovani povrch(i obrobku
pro pouZiti jak v ru€nich pohonnych jednotkach, tak i ve = |eSténi

stacionarnich strojich. Nastroje LSV se skladaji z lamel brusného = vyhlazovani

rouna. PouZzitim vlaknového rouna je nastroj pruzny a pfizplsobi
se kazdému tvaru obrobku.

BROUSENT A LESTENT
(s flexibilnimi nastroji

LSM, BROUSICI LAMELOVE KOTOUCE Z BRUSNEHO Pfiklady poufiti:

ROUNA / BRUSNE PASKY, ZAKAZNICKA RESENI = Gisteni = strukturovani
Tyto kotouce, opatrené rliznymi otvory pro upnuti, jsou uréené = odrezovani = zdrshovani
pro pouZiti jak v ru€nich pohonnych jednotkach, tak i ve ® hrubé brouseni

stacionarnich strojich. Kombinaci brousiciho rouna a platna se
dosahne vyssino Gbéru materidlu nez pfi nasazeni typu LSV.
Prosim, pfi pouziti dbejte na smér chodu nastroje.

PRIKLAD OBJEDNANI

Individualni zakaznicka FeSeni pFizpiisobena vasim vyzvam

Brousici lamelové kotou¢e LUKAS LSL, LSV a LSM stejné jako Zadejte prosim nasledujici Gdaje do Vasi objednavky:
LUKAS skladané zvinéné kotouce FRV vyrabime podle vaSich
konkrétnich prani jako individualni zadkaznicka feseni. Tabulky
produktl na stranach 183-188 proto neobsahuji Zadna bézna
Cisla vyrobk, ale oznaceni a nabizeji vam dalsi obsah informaci. LSL 125025

Poté, co jste pro svou aplikaci vybrali ten spravny nastroj,

pridejte prosim vami poZzadovanou zrnitost a pozadovany otvor

(viz také priklad vpravo). Pfi objednavce potom zadejte takto OZNACENI ZRNITOST OTVOR (H)
slozeny identifikator. Timto zplisobem vam mizeme poskytnout

nastroj presné prizpusobeny vasim potiebam.

Mate-li jakékoli dotazy, obratte se prosim na Vaseho

kontaktniho partnera nebo na pbChOG@IUKasCZ.CZ |



http://obchod@lukascz.cz

JIEEN BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSICI LAMELOVY KOTOUG PRO UHLOVOU BRUSKU

K ODREZOVANI, ODSTRANOVANI LAKU, K OPRACOVANI SVARU A MNOHO DALSICH

Jednotlivé lamely brusné pasky tohoto
brousicino kotouce jsou radialné uloZeny
k ose v masivnim plastovém jadru. PFi
ruénim pouZiti je proto tento nastroj
idedlné vhodny pro odstranovani rzi,
odstranovani lakd a natérl, pro
prepracovani svard, jakoZ i pro brouseni
v konstrukcich kontejner(l a zabradli a v
montaznich zavodech.

Normalkorund pouZity v tomto lamelovém
kotou€i zaujme dobrou Zivotnosti na
mnoha materidlech a umozniuje vam
pracovat hospodarné.

Diky integrovanému zavitu M14 nejsou
zapotrebi Zadné dalsi nastroje pro rychlou
a snadnou montaz lamelového kotouce.

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

= vhodny pro bézné dostupné thlové brusky a
nahrazuje pouZiti brousicich vé&jifl se stopkou

D = pouzitelny bez upinaci matice
‘ = jdealni pro opracovani svar( u nerezovych
oceli
- | = nejlépe vhodny pro odstranovani rzi,
\ odstranovani laku a natér(, pro prepracovani
ot svard, jakoZ i pro brouseni v konstrukcich
kontejnery a zabradli a v montaznich
zavodech
= brouseni je pfipustné pouze po obvodové
) ® Gid ploSe nastroje
. ) Ndoporus. N max Baleni
Oznadeni Zrnitost (1/min) (1/min) kusy
A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8" 9.600 12.200 15}
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8" 9.600 12.200 5
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8" 9.600 12.200 5
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/8" 9.600 12.200 5

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast/ dfevo titan




Sk V¢

= pro ¢iSténi, odjehlovani, odrezovani, hrubé

brouseni, strukturovani a zdrsnovani

= jiné rozméry, otvory nebo kvality jsou k
dodani na zakazku. Mozné priméry 80 mm
az max. 400 mm

pfiklad objednavky k tomuto LUKAS

zakaznickému feSeni naleznete strané 181.

pouzti

Oznaceni

V goporuz 30 M/ pii ruéni pouziti
V max DO M/s pfi stacionarnim pouziti
Gdaj N ey (1/min) plati pfi stacionarnim

Oznacéeni
LSL 125025
LSL 125025
LSL 125025
LSL 125025
LSL 125025

Zrnitost

Brousici lamelovy kotoug LSL brusna paska

INDIVIDUALNI ZAKAZNICKA RESENI

Zrnitost
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240

Doporucené pouziti:

inox/ ocel

d,

oboustranné vybrani

ds mm

aluminium

13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20

litina

oboustranné vybrani
I, mm

Naoporue.

(1/min)

4.500
4.500
4.500
4.500
4.500

*minimalni objednaci mnoZstvi

Naoporus

(1/min)

(1/min)

7.600
7.600
7.600
7.600
7.600

@ plast/ dfevo

MOQ*
kusy

LSL 150050
LSL 150050
LSL 150050
LSL 150050
LSL 150050
LSL 165050
LSL 165050
LSL 165050
LSL 165050
LSL 165050
LSL 200025
LSL 200025
LSL 200025
LSL 200025
LSL 200025
LSL 200050
LSL 200050
LSL 200050
LSL 200050
LSL 200050

NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240

150
150
150
150
150
165
165
165
165
165
200
200
200

200
200

200
200
200

25
25
25
25
25
50
50
50
50
50

13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32

Doporucené pouziti:

47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
7
71
71
71
71
71
71
71
71
71

inox/ ocel

aluminium

litina

3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.400
3.400
3.400
3.400
3.400
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800

*minimalni objednaci mnoZstvi

6.300
6.300
6.300
6.300
6.300
5.700
5.700
5.700
5.700
5.700
4.700
4.700
4.700
4.700
4.700
4.700
4.700
4.700
4.700
4.700

® plast / dfevo

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

titan

BROUSENI A LESTENI

= BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI  |EENIR

(s flexibilnimi nastroji)




=
L
=
(%}
fri]
=i
<<
z
L
{0}
=)
o
o
)

s
E=}
7]
\©
<
£
£
S
<
2
=
&

BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ| =

LUKAS LAMELOVY KOTOUG Z BRUSNEHD ROUNA

D

PRIZPUSOBENY VASIM SPECIFICKYM VYZVAM

Brousici lamelovy kotoué LSV brusné rouno (=}

INDIVIDUALNI ZAKAZNICKA RESENI

= pro matovani, satinovani, lesténi,
D vyhlazovani a pro koneéné brouseni
= jiné rozméry, otvory nebo kvality, napf.

; provedeni ,velmi tvrdé“ nebo s
= ‘ polyuretanem jsou k dodani na zakazku.
‘ Mozné priméry 80 mm - max. 400 mm.
H = pfiklad objednavky k tomuto LUKAS
zakaznickému feSeni naleznete strané
181.
% T "V .35 m/s
Oznaceni Kvalita Zrnitost Provedeni ( f}g{;n)

LSV 100050 A104W NK 100 soft 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A106 W NK 180 soft 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A107 W NK 280 soft 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C204W SIC 100 soft 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C206 W SIC 180 soft 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C207 W SIC 280 soft 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A104 M NK 100 medium 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A106 M NK 180 medium 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A107 M NK 280 medium 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C204 M SIC 100 medium 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C206 M SIC 180 medium 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C207 M SIC 280 medium 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A104 H NK 100 hard 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A106 H NK 180 hard 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 A107 H NK 280 hard 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 C204 H SIC 100 hard 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 €206 H SIC 180 hard 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25
LSV 100050 €207 H SIC 280 hard 100 50 13-16-20 3.000 6.000 25

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litiha @ plast/ dfevo titan

*minimalni objednaci mnozstvi




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

ds

oboustranné oboustranné

Naoporus

Oznaceni Kvalita Zrnitost Provedeni \Qi,br:?r: Vlzbr;i:' (1/min)
LSV 150050 A104W NK 100 soft 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 A106 W NK 180 soft 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 A107 W NK 280 soft 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C204W SIC 100 soft 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C206 W SIC 180 soft 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C207 W SIC 280 soft 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 A104 M NK 100 medium 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 A106 M NK 180 medium 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 A107 M NK 280 medium 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C204 M SIC 100 medium 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C206 M SIC 180 medium 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25 E :§
LSV 150050 C207 M SIC 280 medium 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25 E ;
LSV 150050 A104 H NK 100 hard 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25 % %
LSV 150050 A106 H NK 180 hard 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25 g%
LSV 150050 A107 H NK 280 hard 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C204 H SIC 100 hard 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C206 H SIC 180 hard 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 150050 C207 H SIC 280 hard 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSV 160050 A104W NK 100 soft 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A106 W NK 180 soft 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A107W NK 280 soft 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C204W SIC 100 soft 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C206 W SIC 180 soft 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C207 W SIC 280 soft 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A104 M NK 100 medium 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A106 M NK 180 medium 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A107 M NK 280 medium 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C204 M SIC 100 medium 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C206 M SIC 180 medium 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C207 M SIC 280 medium 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A104 H NK 100 hard 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A106 H NK 180 hard 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 A107 H NK 280 hard 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C204 H SIC 100 hard 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C206 H SIC 180 hard 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 160050 C207 H SIC 280 hard 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSV 200025 A104W NK 100 soft 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A106 W NK 180 soft 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A107 W NK 280 soft 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C204W SIC 100 soft 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C206 W SIC 180 soft 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C207 W SIC 280 soft 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25

orucené pouziti: inox/ ocel @® ocel aluminium litiha @ plast/ dfevo titan

*minimalni objednaci mnoZstvi




JIEEN BROUSENI A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

oboustranné oboustranné

Oznadeni Kvalita Zrnitost Provedeni vybrani vybrani
d, mm I, mm
LSV 200025 A104 M NK 100 medium 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A106 M NK 180 medium 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A107 M NK 280 medium 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C204 M SIC 100 medium 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C206 M SIC 180 medium 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C207 M SIC 280 medium 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A104 H NK 100 hard 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A106 H NK 180 hard 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 A107 H NK 280 hard 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C204 H SIC 100 hard 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C206 H SIC 180 hard 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200025 C207 H SIC 280 hard 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 25
LSV 200050 A104W NK 100 soft 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 A106 W NK 180 soft 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 A107 W NK 280 soft 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C204W SIC 100 soft 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
ZE r‘,_,é,: LSV 200050 C206 W SIC 180 soft 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
E é LSV 200050 C207 W SIC 280 soft 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
é % LSV 200050 A104 M NK 100 medium 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
g % LSV 200050 A106 M NK 180 medium 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 A107 M NK 280 medium 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C204 M SIC 100 medium 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C206 M SIC 180 medium 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C207 M SIC 280 medium 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 A104 H NK 100 hard 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 A106 H NK 180 hard 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 A107 H NK 280 hard 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C204 H SIC 100 hard 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C206 H SIC 180 hard 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSV 200050 C207 H SIC 280 hard 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25

inox/ ocel @ ocel aluminium litha @ plast/ dfevo titan

*minimalni objednaci mnoZstvi




= BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI  |EENIR

J CT Q Brousici lamelové kotou¢e LSM kombinace brusné rouno a paska

INDIVIDUALNI ZAKAZNICKA RESENI

m pro Cisténi, odrezovani, hrubé brouseni,

strukturovani a zdrsnovani D
= jiné rozméry, otvory nebo kvality jsou k |
dodani na zakazku. Mozné priméry 80 \
mm aZ max. 400 mm = ‘
» priklad objednavky k tomuto LUKAS T
zakaznickému feSeni naleznete strané H
181.
"V ..35m/s ***
N max
Oznaceni Kvalita Zrnitost (1/min)
LSM 080050 A104/80 NK 100/80 80 50 10-13-16 3.800 7.600 25
LSM 080050 A106/150 NK 180/150 80 50 10-13-16 3.800 7.600 25
LSM 080050 A107/240 NK 280/240 80 50 10-13-16 3.800 7.600 25
LSM 080050 C204/80 SIC 100/80 80 50 10-13-16 3.800 7.600 25
LSM 080050 C206/150 SIC 180/150 80 50 10-13-16 3.800 7.600 25
LSM 080050 C207/240 SIC 280/240 80 50 10-13-16 3.800 7.600 25

Doporucené pouziti: inox/ ocel aluminium litna @ plast/ dfevo

PP - St =

*minimalni objednaci mnoZzstvi W g
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oboust(ar]né oboust[ar]né N
Oznaceni Kvalita Zrnitost L{br:?r: vlibnrqar:I (1/min)
LSM 150050 A104/80 NK 100/80 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSM 150050 A106/150 NK 180/150 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSM 150050 A107/240 NK 280/240 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSM 150050 C204/80 SIC 100/80 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSM 150050 C206/150 SIC 180/150 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSM 150050 C207/240 SIC 280/240 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 25
LSM 160050 A104/80 NK 100/80 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSM 160050 A106/150 NK 180/150 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSM 160050 A107/240 NK 280/240 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSM 160050 C204/80 SIC 100/80 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSM 160050 C206/150 SIC 180/150 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSM 160050 C207/240 SIC 280/240 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 25
LSM 200050 A104/80 NK 100/80 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSM 200050 A106/150 NK 180/150 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSM 200050 A107/240 NK 280/240 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSM 200050 C204/80 SIC 100/80 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSM 200050 C206/150 SIC 180/150 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25
LSM 200050 C207/240 SIC 280/240 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 25

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast/ dfevo

*minimalni objednaci mnoZstvi




JIENM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

HEDVABNE LESKLE MATOVANI NA NEREZOVE OGEL

LUKAS ZVLNENE KOTOUCE PRO VASI APLIKACI

Zvinény kotoué FRV z brusného rouna

INDIVIDUALNI ZAKAZNICKA RESENI

LUKAS zvinéné kotouce z brusného rouna
mohou byt upevnény na jedné hfideli do
formy valcd riiznych Sifek. Zivotnost to-
hoto nastroje mulzZete prodlouzit pfidanim
vody nebo oleje s nizkou viskozitou:
pridani vody vede k matnym povrchiim
témér na vSech kovech, velmi matnym
povrchim na hliniku, pfidani oleju pak
poskytuje hedvabné leskly povrch.

. v

pro hedvabné lesklé matovani na

nerezové oceli, chromu, niklu a
nezeleznych kovech

muZe byt dodatecné pouzit pro Cisténi a
vyhlazovani zakladovych natért a
zaspinénych lakovanych povrchl v odvétvich
drevarského primyslu a odvétvi umélych
hmot

20 m/s, pricemzZ by se mélo pracovat s
nizkym pfitlakem

priklad objednavky k tomuto LUKAS
zakaznickému feSeni naleznete strané 181

Ngoporuz. MOQ*
(2/min) Kkusy

% K v¢

Kvalita Zrnitost Provedeni
FRV 200050 A104 NK 100 medium
FRV 200050 A106 NK 180 fine
FRV 200050 A107 NK 280 very fine
FRV 250050 A104 NK 100 medium
FRV 250050 A106 NK 180 fine
FRV 250050 A107 NK 280 very fine
FRV 300060 A104 NK 100 medium
FRV 300060 A106 NK 180 fine
FRV 300060 A107 NK 280 very fine

Doporucené pouZziti: inox/ ocel

® ocel

20-25-32 1.400 1.900 25
20-25-32 1.400 1.900 25
20-25-32 1.400 1.900 25
20-25-32 1.100 1.500 25
20-25-32 1.100 1.500 25
20-25-32 1.100 1.500 25
20-25-32 900 1.200 25
20-25-32 900 1.200 25
20-25-32 900 1.200 25

aluminium litina @ plast / dfevo

*minimalni objednaci mnoZstvi



TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS Brousici lamelove vaice

Tyto valce jsou opatfeny upinacim otvorem o prdméru 19 mm
a Styfmi drazkami pro péra, aby mohly byt pouzity na ru¢né
vedené plosné brusky (satinovaci brusky).

LWL, LAMELOVE VALCE Z BRUSNE PASKY
PRO SATINOVACI BRUSKY

Tyto nastroje se skladaji z jednotlivych lamel brusné pasky, které jsou
ulozeny véjitovité k ose nastroje a zapusténé do umélohmotného
jadra. Prosim dbejte pfi pouZiti na smér chodu / otaceni nastroje!
Strana 190

LWV, LAMELOVE VALCE Z BRUSNEHO ROUNA
PRO SATINOVACI BRUSKY

Toto provedeni se sklada z lamel brusného rouna. PouZitim
vlaknového rouna je nastroj pruzny a prizpusobi se kazdému
tvaru obrobku. Strana 191

LWM, BROUSICI LAMELOVE VALCE Z TF MATERIALU

Tyto valce opatfené otvorem o priméru 19 mm se Ctyfmi
drazkami, jsou specialné vhodné pro pouziti na nerezovych
materialech. Na spodni strané zesilené brusné rouno zarucuje
rovnomérné opotfebeni lamel z brusného rouna a z brusné pasky.
Prosim vénujte pozornost pfi pouZiti na smér chodu / otaceni
nastroje!! Strana 192

LWM, LAMELOVE VALCE PRO SATINOVACI BRUSKY
KOMBINOVANE Z BRUSNEHO ROUNA A PASKY
Kombinaci brusného rouna a brusné pasky se dosahne vyssiho
Gbéru materialu nez pfi nasazeni typu LWV. Prosim, pfi pouziti
dbejte na smér chodu nastroje! Strana 192/193

LWF, SINUS-BROUSICI VALEC Z BRUSNEHO
ROUNA PRO SATINOVACI BRUSKY

Tyto nastroje jsou sloZeny z pasd brusného rouna, které je
vinovité navinuté kolem jadra nastroje. Diky tomuto vinovitému
usporadani je mozné povrchy matovat beze stop. Pouzitim
vlaknového rouna je nastroj pruzny a pfizplsobi se kazdému
tvaru obrobku. Strana 193

Priklady pouziti:

= CiSténi = hrubé brouseni
= odjehlovani = strukturovani
= odrezovani = zdrsnovani

Priklady pouziti:

= matovani = konec¢né brouseni
= satinovani povrchd obrobku
= |eSténi

= vyhlazovani

Priklady pouZiti:

= gisténi = strukturovani
= odrezovani = zdrsnovani

= hrubé brouseni

Priklady pouZiti:

= matovani = konecéné brouseni
= satinovani povrchl obrobku
= lesténi

= vyhlazovani

BROUSENI A LESTENI

» BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI [N

(s flexibilnimi nastroji)




XN BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Lamelovy valec LWL brusna paska

¥

u pro CiSténi, odjehlovani, odrezovani, hrubé
brouseni, strukturovani a zdrsnovani
= Pro satinovaci brusky

o Ngoporus N max Baleni
rnitost (/min) | (/min) | kusy

A2280100500040 LWL 100050 NK 40 100 50 19 3.700 6.000 2
A2280100500060 LWL 100050 NK 60 100 50 19 3.700 6.000 2
A2280100500080 LWL 100050 NK 80 100 50 19 3.700 6.000 2
A22801001000040 LWL 100100 NK 40 100 100 19 3.700 6.000 1
A22801001000060 LWL 100100 NK 60 100 100 19 3.700 6.000 1
A22801001000080 LWL 100100 NK 80 100 100 19 3.700 6.000 1

% =) Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast/ dfevo
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Lamelovy valec LWL brusna paska se zavitem Qf

-
Zavit = Vhodny pro bézné dostupné Ghlové brusky
= pro CiSténi, odjehlovani, odrezovani, hrubé
N brouseni, strukturovani a zdrsnovani
X > . . Ndoporus N max Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (4/min) (4/min) Kusy
A2280100501060 LWL 100050 NK 60 100 50 M 14 3.700 6.000 2
‘ A2280100501080 ‘ LWL 100050 ‘ NK 80 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M 14 ‘ 3.700 6.000 ‘ 2 ‘

Doporuéené pouZiti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast/ dfevo




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

(o m== Lamelovy valec LWV brusne rouno

m pro satinovaci brusky
u pruzny diky pouZiti viaknového rouna
u PFizpUsobi se kaZzdému tvaru obrobku

= pro matovani, satinovani, lesténi, T
vyhlazovani a pro koneéné brouseni ploch
obrobku
S 7 oef? . ; Baleni
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita Zrnitost
A2286100500104 LWV 100050 A104 NK 100 100 50 19 2.800 6.000 2
A2286100500106 LWV 100050 A106 NK 180 100 50 19 2.800 6.000 2
A2286100500107 LWV 100050 A107 NK 280 100 50 19 2.800 6.000 2
A22861001000104 LWV 100100 A104 NK 100 100 100 19 2.800 6.000 1
A22861001000106 LWV 100100 A106 NK 180 100 100 19 2.800 6.000 1
A22861001000107 LWV 100100 A107 NK 280 100 100 19 2.800 6.000 1
Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litiha @ plast/ drevo E :?_:‘
=E
Z £
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Lamelovy valec LWV brusneé rouno se zavitem

QF

= vhodny pro bézné dostupné uhlové brusky
= pruzny diky pouZiti viaknového rouna
prizplsobi se kazdému tvaru obrobku ]|k
= pro matovani, satinovani, lesténi,
= vyhlazovani a pro koneéné brouseni ploch Zavit
obrobku

Naoporus.

Zrnitost

Cislo vyrobku

Oznaceni (1/min)
A2286100501104 ‘ LWV 100050 ‘ A 104 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M 14 ‘ 2.800 ‘ 6.000 ‘ 2
A2286100501106 ‘ LWV 100050 ‘ A 106 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M 14 ‘ 2.800 ‘ 6.000 ‘ 2 ‘
A2286100501107 LWV 100050 A 107 100 50 M 14 2.800 6.000 2

aluminium litina

Doporuéené pouZiti:

inox/ ocel @ ocel @ plast/ dievo




XN 5ROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

A22881001000120

Oznaceni

LWM 100100

1.8 ¢

Cislo vyrobku

A2288100500104
A2288100500106
A2288100500107
A22881001000104
A22881001000106
A22881001000107

LWM 100050
LWM 100050
LWM 100050
LWM 100100
LWM 100100
LWM 100100

Doporucené pouZiti:

A104/80
A106/150
A107/240
A104/80
A106/150
A107/240

Doporucené pouziti:

Zrnitost
TF 120/80

inox/ ocel ® ocel

aluminium

Lamelovy valec LWM kombinace brusného rouna a pasky

Zrnitost
NK 100/80 100
NK 180/150 100
NK 280/240 100
NK 100/80 100
NK 180/150 100
NK 280/240 100

inox/ ocel @ ocel

100
100
100

aluminium

Lamelovy valec LWM kombinace brusného TF rouna a TF pasky

O

pro satinovaci brusky

diky zvlasté stabilnimu brusnému rounu z TF

materialu se tento lamelovy valec
opotiebovava rovnomérné

perfektni pro vytrvalou praci

idealni pro opracovani povrchd plechovych
dilt z nerezovych oceli, jako nerezové drezy a

nadoby

pro Cisténi, odjehlovani, odrezovani, hrubé
brouseni, strukturovani a zdrsnovani

litina

: Baleni
(1/min) Kkusy

‘ 2.800 ‘ 6.000 ‘ 1

Naoporuc.

@® plast/ dfevo

i

pro satinovaci brusky
pro vytrvalou praci

VEtSi Ubér materidlu nez lamelové valce,

které jsou pouze z brusného rouna

pro ¢iSténi, odjehlovani, odrezovani, hrubé

brouseni strukturovani a zdrsnovani

19
19
19
19
19
19

litina

Naoporus;

(1/min)
2.800 6.000 2
2.800 6.000 2
2.800 6.000 2
2.800 6.000 1
2.800 6.000 1
2.800 6.000 1

@ plast/ dfevo titan




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

QF Lamelovy valec LWM kombinace brusného rouna a pasky se zavitem

vhodny na bézné dostupné Ghlové brusky j I
pro vytrvalou praci

VEetSi Ubér materialu nez lamelové valce, _ Zavit

které jsou pouze z brusného rouna
pro ¢iSténi, odjehlovani, odrezovani, hrubé
brouseni strukturovani a zdrsrovani 'S SN

Naoporus.

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Zrnitost (1/min) (1/min)

A2288100501104 ‘ LWM 100050 ‘ A104/80 ‘ NK 100/80 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M14 ‘ 2.800 ‘ 6.000 ‘ 2
A2288100501106 ‘ LWM 100050 ‘ A106/150 ‘ NK 180/150 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M14 ‘ 2.800 ‘ 6.000 ‘ 2 ‘

Doporucené pouZziti: inox/ ocel aluminium litina ® plast / dievo
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O Sinusovy brousici valec LWF brusné rouno

= vhodny pro bézné dostupné thlové brusky

diky vInovitému usporadani je mozné povrchy
matovat beze stop

pouzitim viaknového rouna je nastroj pruzny

prizpUsobi se kazdému tvaru obrobku

» pro matovani, satinovani, lesténi a pro

konec¢né brouseni povrchl obrobku

Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita PAGIIGES (2%mn)
A22811001000104 ‘ LWF 100100 ‘ A104 NK 100 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 19 ‘ 2.800 ‘ 3.800 ‘ 1
A22811001000106 ‘ LWF 100100 A106 NK 180 100 100 19 2.800 3.800 1
Doporucené pouZiti pro A kvalitu: inox/ ocel @ ocel litina @ plast/dfevo
A2281100500208 ‘ LWF 100050 ‘ C208 SIC 400 100 50 19 2.800 3.800 2
A22811001000208 ‘ LWF 100100 ‘ C208 SIC 400 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 19 ‘ 2.800 ‘ 3.800 ‘ 1 ‘

Doporucené poufziti pro C kvalitu: aluminium @ plast/dfevo inox/ocel @ ocel




IR BROUSENIA LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ! =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

e ——

- SATINOVAG

Satinovaci bruska

1.8 8¢

Cislo vyrobku

A3995ESM1310

Oznaceni

ESM 1310

Technické Gdaje:
= hmotnost: ca. 2,8 kg
= elektronickéa regulace jemného rozbéhu,

bezestupnova regulace otacek stejné
jako odpojovani pri prekroceni teploty a
pfi pretizeni

D dalsi technické Udaje viz. strana 301

Otacky na volnobéh
(min -1)

1.300 - 3.050 1.300 120

Nastroj
max. @ mm

VHODNA POHONNA JEDNTOTKA PRO VAS SATINOVACI VALEC
- T VAL L v

Vlastnosti:

vysokozatéZovy motor (stabilni)

dvojita redukce pfevodového stupné (dlouha
Zivotnost)

loZiska s prachovou ochranou (malo
opotrebitelnd)

s optimalnim nastrojem dosahuje
bezestinovych a bezpfechodovych povrchl
na kovech, drevé a plastech

S odpovidajicim nastrojem idealni k:

Sitka nastroje

satinovani
strukturovani
lesténi
kartacovani
vyhlazovani
odjehlovani
matovani

Upinani nastroje Baleni

mm mm Kusy

ESM 1310

Pouzitelna s nastroji LUKAS

Lestici valce P6
Valce z brusné pasky SBZY
Brousici lamelové valce LWL, LWV, LWM, LWF

Rozmér strana
v katalogu
100 x 50 mm, 100 x 2100 mm ‘ 122
100 x 100 mm ‘ 203 ‘
100 x 50 mm, 100 x 100 mm ‘ 190-193 ‘

A Prosim dbejte piislusnych Gdaji o otdCkach na obalech nasich nastroju.




= BROUSENI A LESTENI s FLEXIBILNIMI NASTROJI [N

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

Brousici pasky a unasece brousicich paski LUKAS

SBZY, BROUSICI PASKY VALCOVE Priklady pouziti:

Nabizime vam velky vybér brousicich paskl a k nim = Cisténi = brouSeni ploch
odpovidajici unasece. Dodavaji se v mnoha rozmérech a = lehké a hran
kvalitach. Brousici pasky se vyrabéji z brusného platna, které odjehlovani u zadistovani

se spolu s podkladem spiralovité naviji na tkaninu. Upinaji se na = ziemnovani

odpovidajici unasece do rucné vedenych pohonnych jednotek povrchu

(pfimé brusky nebo zafizeni s ohebnou hfideli). Strana 196 -

199

STZY, UNASECE VALCOVYCH BROUSICICH PASKU

Nase unasece brousicich pasku slouzi vyhradné jako upinani nasich
valcovych brousicich pasku. Diky zvlastnimu drazkovani unasece
jsou brousici pasky se vzrlstajicimi otdCkami vice napinané. Strana

200 E ‘g
SBZY, BROUSICI PASKY VALCOVE BEZ PODKLADU %c

Tyto zvlasté flexibilni brousici pasky jsou vyrabény z brusného
platna. Své uplatnéni naleznou pfi pouZiti do ruéné vedenych
pohonnych jednotek (pfimé brusky nebo zafizeni s ohebnou
hrideli) upnutych na odpovidajicich mékkych unasecich. Strana
201

SBKE, BROUSICI PASKY KONICKE

Konické brousici pasky jsou svou stavbou a pouzitim srovnatelné
s valcovymi paskami. Silné zGzeni (dutinkovy tvar) umozniuje
vybrusovani i na téZko pfistupnych mistech obrobku. Strana
203

STKE, UNASECE KONICKYCH BROUSICICH PASKU

NasSe unasece brousicich pasku slouzi vyhradné k upinani nasich
kénickych brousicich paskl. Diky zvlastnimu drazkovani se
unasec pri vysSich otackach rozevie a napne tak vice pasku.
Strana 203

STWS, UNASECE PRO VALCOVE BROUSICI PASKY

Tyto zvlasté mékké unasece brousicich paskd jsou opatieny
otvorem o priméru 19 mm s ¢tyfmi drazkami pro pero, aby mohli
byt spolu s odpovidajici brousici paskou pouZity na satinovacich
bruskach. Strana 204




YW BROUSENI A LESTENI'S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Brousici paska SBZY Geramic valcova Bl

» ZVIasté robustni keramické zrno pro tvrdé
materialy

vysoky vykon Ubéru materialu a dlouha
Zivotnost

o T T tvrzené povrchy, opotiebeni odolné oceli,
okuje a tvrdé vrstvy, slitiny titanu a
pancérfové svary opracujete v kratkém case
pro Cisténi, lehké odjehlovani, ziemnovani,

T broudeni ploch, hran a zagistovani
p odpovidajici unase¢ nastroje naleznete na
strané 200.
* %k
Oznaceni Zrnitost
kusy
A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 30 30 50
A240603030060 SBZY 03030 Ceramic 60 30 30 50
A240604530040 SBZY 04530 Ceramic 40 45 30 50
A240604530060 SBZY 04530 Ceramic 60 45 30 50
A240604530080 SBZY 04530 Ceramic 80 45 30 50
A240606030040 SBZY 06030 Ceramic 40 60 30 25
A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 25

Doporucené pouzi inox/ ocel ® ocel litina titan

Brousici paska SBZY Z-Power valcov b

= ze zirkonkorundu s brusné aktivni kryci
vrstvou

= pro Cisténi, lehké odjehlovani, ziemnovani
povrch, brouseni ploch, hran a pro
zacisténi

= v kombinaci s unase¢em brousici pasky je
urcena pro piimé brusky nebo zafizeni s
ohebnou hfideli

T » vhodny unaded nastroje naleznete na
strané 200.
* %k *
Oznaceni Zrnitost
kusy
A241203030036 SBZY 03030 Z-Power 36 30 30 50
A241203030050 SBZY 03030 Z-Power 50 30 30 50
A241203030060 SBZY 03030 Z-Power 60 30 30 50
A241203030080 SBZY 03030 Z-Power 80 30 30 50
A241204530036 SBZY 04530 Z-Power 36 45 30 50
A241204530050 SBZY 04530 Z-Power 50 45 30 50
A241204530080 SBZY 04530 Z-Power 80 45 30 50
A241206030036 SBZY 06030 Z-Power 36 60 30 25
A241206030050 SBZY 06030 Z-Power 50 60 30 25
A241206030080 SBZY 06030 Z-Power 80 60 30 25

Doporucené pouZiti: inox/ ocel @ ocel litina titan




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

V) =i Brousici paska SBZY zirkonkorund valcova

m z brusného platna s zirkonkorundem

= pro ¢iSténi, lehké odjehlovani, ziemnovani o [T T T
povrchd, brouseni ploch, hran a pro
zacisténi

= v kombinaci s unasecem brousici pasky
je urena pro pfimé brusky nebo zafizeni T
s ohebnou hfideli

P vhodny unaseé nastroje naleznete na

strané 200.
% %k ¢
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost mDm me
A240201325050 SBZY 01325 ZK 50 13 25 50
A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 50
A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 50
A240201530080 SBZY 01530 ZK 80 15 30 50
A240201925036 SBZY 01925 ZK 36 19 25 50
A240201925050 SBZY 01925 ZK 50 19 25 50 = g,
A240202220036 SBZY 02220 ZK 36 22 20 50 @ g
A240202220050 SBZY 02220 ZK 50 22 20 50 é ;_%
A240202220060 SBZY 02220 ZK 60 22 20 50 % %
A240202525036 SBZY 02525 ZK 36 25 25 50 -
A240202525050 SBZY 02525 ZK 50 25 25 50
A240202525080 SBZY 02525 ZK 80 25 25 50
A240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 50
A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 50
A240203030060 SBZY 03030 ZK 60 30 30 50
A240203030080 SBZY 03030 ZK 80 30 30 50
A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 50
A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 50
A240204530060 SBZY 04530 ZK 60 45 30 50
A240204530080 SBZY 04530 ZK 80 45 30 50
A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 50
A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 50
A240206030060 SBZY 06030 ZK 60 60 30 50
A240206030080 SBZY 06030 ZK 80 60 30 50

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel

@® ocel

litina

titan




YW BROUSENI A LESTENI'S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Brousici paska SBZY normalkorund valcova

18 B4

A240000810150
A240001010080

A240001010150

A240001010240

A240001010320

A240001020080
A240001020150

A240001020240
A240001020320
A240001210080
A240001210150

A240001213080
A240001213120
A240001213240
A240001225080
A240001225150
A240001225240
A240001225320
A240001325080
A240001325150
A240001510060
A240001510080
A240001510150

A240001510240
A240001510320
A240001530040
A240001530050
A240001530060
A240001530080
A240001530120
A240001530150
A240001530240
A240001530320
A240001925060
A240001925080
A240001925150
A240002210150
A240002210240
A240002210320
A240002220050
A240002220060

Oznaceni

SBZY 00810
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01210
SBZY 01210
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 02210
SBZY 02210
SBZY 02210
SBZY 02220
SBZY 02220

Doporucené pouziti:

Zrnitost

NK 150
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 80
NK 120
NK 240
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 150
NK 240
NK 320
NK 50

NK 60

@® ocel litina @ plast/dfevo

normalkorund zaujme dobrou Zivotnosti na

konstrukeni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém

brouseni

pro Cisténi, lehké odjehlovani, ziemfovani

povrch, brouseni ploch, hran a pro

zacisténi

= v kombinaci s unasecem brousici pasky je
uréena pro pfimé brusky nebo zafizeni s
ohebnou hfideli

P vhodny unasec¢ nastroje naleznete na strané

200.
kusy

8 10 50
10 10 50
10 10 50
10 10 50
10 10 50
10 20 50
10 20 50
10 20 50
10 20 50
12 10 50
12 10 50
12 13 50
12 13 50
12 13 50
12 25 50
12 25 50
12 25 50
12 25 50
13 25 50
13 25 50
15 10 50
15 10 50
15 10 50
15 10 50
15 10 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
19 25 50
19 25 50
19 25 50
22 10 50
22 10 50
22 10 50
22 20 50
22 20 50

inox/ ocel aluminium




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost Bkadz;i
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 50
A240002220240 SBZY 02220 NK 240 22 20 50
A240002220320 SBZY 02220 NK 320 22 20 50
A240002525040 SBZY 02525 NK 40 25 25 50
A240002525060 SBZY 02525 NK 60 25 25 50
A240002525080 SBZY 02525 NK 80 25 25 50
A240002525150 SBZY 02525 NK 150 25 25 50
A240003020040 SBZY 03020 NK 40 30 20 50
A240003020050 SBZY 03020 NK 50 30 20 50
A240003020060 SBZY 03020 NK 60 30 20 50
A240003020080 SBZY 03020 NK 80 30 20 50
A240003020150 SBZY 03020 NK 150 30 20 50
A240003020240 SBZY 03020 NK 240 30 20 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 50
A240003030050 SBZY 03030 NK 50 30 30 50
A240003030060 SBZY 03030 NK 60 30 30 50
A240003030080 SBZY 03030 NK 80 30 30 50 é §
A240003030150 SBZY 03030 NK 150 30 30 50 E é’
A240003030240 SBZY 03030 NK 240 30 30 50 é g
A240003030320 SBZY 03030 NK 320 30 30 50 % %
A240003825040 SBZY 03825 NK 40 38 25 50
A240003825050 SBZY 03825 NK 50 38 25 50
A240003825060 SBZY 03825 NK 60 38 25 50
A240003825080 SBZY 03825 NK 80 38 25 50
A240003825150 SBZY 03825 NK 150 38 25 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 50
A240004530050 SBZY 04530 NK 50 45 30 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50
A240004530240 SBZY 04530 NK 240 45 30 50
A240004530320 SBZY 04530 NK 320 45 30 50
A240005125040 SBZY 05125 NK 40 51 25 50
A240005125050 SBZY 05125 NK 50 51 25 50
A240005125060 SBZY 05125 NK 60 51 25 50
A240005125080 SBZY 05125 NK 80 51 25 50
A240005125150 SBZY 05125 NK 150 51 25 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 50
A240006030050 SBZY 06030 NK 50 60 30 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 50
A240007530060 SBZY 07530 NK 60 75 30 50
A240007530080 SBZY 07530 NK 80 75 30 50
A240007530150 SBZY 07530 NK 150 75 30 50
A240010040040 SBZY 10040 NK 40 100 40 25
A240010040060 SBZY 10040 NK 60 100 40 25
A240010040080 SBZY 10040 NK 80 100 40 25
A240010040150 SBZY 10040 NK 150 100 40 25

Doporucené pouziti: @ ocel litina @ plast/dievo inox/ ocel aluminium




YW BROUSENI A LESTENI'S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Unasec brousici pasky STZY hard valcove =

|
"’i Uvedené nejvySsi pripustné otacky plati pro
e —— maximalni délku vyloZeni stopky L,=20 mm.
T Pro jiné délky vylozeni se musi nejvySsi
T L pripustné otacky zvlast vypocitat!

Oznaceni Provedeni (1r/1r{ffn)
A2500010103 STZY 01010.03 hard 10 10 3 25 54.000 5
A2500010106 STZY 01010.06 hard 10 10 6 40 57.000 5
A2500010206 STZY 01020.06 hard 10 20 6 40 57.000 5
A2500012106 STZY 01210.06 hard 12 10 6 40 46.500 5
A2500012132 STZY 01213.02 hard 12 13 2,35 40 26.000 5
A2500012256 STZY 01225.06 hard 12 25 6 40 46.500 5
A2500013256 STZY 01325.06 hard 13 25 6 40 44.000 5
A2500015106 STZY 01510.06 hard 15 10 6 40 38.000 5
A2500015306 STZY 01530.06 hard 15 30 6 40 38.000 5
- A2500019256 STZY 01925.06 hard 19 25 6 40 30.000 5
;% g A2500022106 STZY 02210.06 hard 22 10 6 40 26.000 5
.g § A2500022206 STZY 02220.06 hard 22 20 6 40 26.000 5
% % A2500025256 STZY 02525.06 hard 25 25 6 40 22.500 5
o A2500030206 STZY 03020.06 hard 30 20 6 40 19.000 5
A2500030306 STZY 03030.06 hard 30 30 6 40 19.000 5
A2500038256 STZY 03825.06 hard 38 25 6 40 15.000 5
A25000453060001 STZY 04530.06 hard 45 30 6 40 13.000 5
A2500051256 STZY 05125.06 hard 51 25 6 40 11.200 5
A25000603060001 STZY 06030.06 hard 60 30 6 40 9.500 5
A2500060308 STZY 06030.08 hard 60 30 8 40 9.500 5
A25000753080001 STZY 07530.08 hard 75 30 8 40 6.500 2

Unased brousici pasky STZY soft valcove b

 — » l Uvedené nejvysSsi pripustné otacky plati pro
. ) o =8 maximalni délku vyloZeni stopky L,=20 mm.
T Pro jiné délky vyloZeni se musi nejvyssi
pfipustné otacky zvlast vypocitat!

* %k 7 ! L
Cislo vyrobku Oznadeni Provedent (1?;;‘”)
A2501008103 STZY 00810.03 soft 8 10 3 40 47500 5
A2501012256 STZY 01225.06 soft 12 25 6 40 31.500 5
A2501015306 STZY 01530.06 soft 15 30 6 40 25.000 5
A2501022206 STZY 02220.06 soft 22 20 6 40 17.000 5
A2501030206 STZY 03020.06 soft 30 20 6 40 12.500 5
A2501030306 STZY 03030.06 soft 30 30 6 40 12.500 5
A25010453060001 STZY 04530.06 soft 45 30 6 40 13.000 5
A25010603060001 STZY 06030.06 soft 60 30 6 40 6.500 5
A25011004080001 STZY 10040.08 soft 100 40 8 40 4.000 2




= BROUSENI A LESTENI s FLEXIBILNIMI NASTROJI [N
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BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi néstroji)

» brousici paska bez podkladu a proto zvlasté
flexibilni
m v kombinaci s mékkym unaSeéem brousici pasky

predurcena pro pfimé brusky a zafizeni s ohebnou T
hrideli
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost
A300003030080 ‘ SBZY 03030 ‘ NK 80 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50
‘ A300003030120 ‘ SBZY 03030 ‘ NK 120 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50 ‘
‘ A300003030150 ‘ SBZY 03030 ‘ NK 150 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50 ‘
‘ A300004530120 ‘ SBZY 04530 ‘ NK 120 ‘ 45 ‘ 30 ‘ 50 ‘
A300004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50

Doporucené pouziti: @ ocel litina @ nplast/dfevo inox/ ocel aluminium

Uvedené nejvySsi pripustné otacky plati pro
maximalni délku vyloZeni stopky L,=20 mm.
Pro jiné délky vyloZeni se musi nejvyssi
pfipustné otacky zvlast vypocitat!

Cislo vyrobku Oznadeni Provedeni

A2502030306 ‘ STZY 03030.06 ‘ soft ‘ 30 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 9.500 ‘ 5
‘ A2502045306 ‘ STZY 04530.06 ‘ soft ‘ 45 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 6.300 ‘ 5 ‘
‘ A2502060306 ‘ STZY 06030.06 ‘ soft ‘ 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4.700 ‘ 5 ‘
‘ A2502075308 ‘ STZY 07530.08 ‘ soft ‘ 75 ‘ 30 ‘ 8 ‘ 40 ‘ 3.800 ‘ 2 ‘
‘ A2502100408 ‘ STZY 10040.08 ‘ soft ‘ 100 ‘ 40 ‘ 8 ‘ 40 ‘ 2.800 ‘ 2 ‘




YW BROUSENI A LESTENI'S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Brousici paska SBKE normalkorund konicka BoCD

1.8 8¢

Cislo vyrobku
A300002063040
A300002063060
A300002063080
A300002063150
A300002930040

A300002930050
A300002930060

BROUSENI A LESTENI

A300002930080

(s flexibilnimi nastroji)

A300002930150
A300003660040
A300003660050
A300003660060
A300003660080
A300003660150

silné zGzZeni (dutinkovy tvar) pro vybruSovani i

na tézko pfistupnych mistech

m hormalkorund zaujme dlouhou Zivotnosti na
konstrukéni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém
a4 -1 = brouseni a zajiStuje nakladové efektivni praci
= pro CiSténi, lehké odjehlovani, ziemnovani
povrchu, brouseni ploch a hran a pro
zacistovani
U = V kombinaci s unaseci brousici pasky
predurceny pro pfimé brusky a zafizeni s
ohebnou hfideli
Oznaceni Zrnitost H U
mm mm mm kusy
SBKE 02063 NK 40 20 63 14 50
SBKE 02063 NK 60 20 63 14 50
SBKE 02063 NK 80 20 63 14 50
SBKE 02063 NK 150 20 63 14 50
SBKE 02930 NK 40 29 30 22 50
SBKE 02930 NK 50 29 30 22 50
SBKE 02930 NK 60 29 30 22 50
SBKE 02930 NK 80 29 30 22 50
SBKE 02930 NK 150 29 30 22 50
SBKE 03660 NK 40 36 60 22 50
SBKE 03660 NK 50 36 60 22 50
SBKE 03660 NK 60 36 60 22 50
SBKE 03660 NK 80 36 60 22 50
SBKE 03660 NK 150 36 60 22 50

Doporucené pouziti:

litina aluminium

@ plast/drevo

inox/ ocel

UnaSec brousici pasky STKE hard kénicky

1.8 $*¢

Oznaceni

Cislo vyrobku

@ ocel

TEBEe= "’l
ala — -
= T Uvedené nejvySsi pfipustné otacky plati pro
T L maximalni délku vyloZeni stopky L,=20 mm.

Pro jiné délky vyloZeni se musi nejvyssi
pfipustné otacky zvlast vypocitat!

A2500020636
‘ A2500029306 ‘

‘ A2500036606 ‘

STKE 02063.06
STKE 02930.06 ‘
STKE 03660.06 ‘

Provedeni (1?;'1?;”)
hard 20 63 6 14 40 21.000 5
hard ‘ 29 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 22 ‘ 40 ‘ 21.000 ‘ 5 ‘
hard ‘ 36 ‘ 60 ‘ 6 ‘ 22 ‘ 40 ‘ 13.500 ‘ 5 ‘




= BROUSENI A LESTENI s FLEXIBILNIMI NASTROJI [N

S NASTROJI LUKAS ZVLADNETE KAZDOU VYZVU

Vil om= Valce z brousici pasky SBZY -
0 2
= valce z brousici pasky v kombinaci s mékkym ; :g
&<
unasecem brousici pasky pro pouZiti v ’g %
satinovacich bruskach o
= - -
= normalkorund zaujme dlouhou Zivotnosti na
konstrukéni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém
brouseni a zajistuje nakladové efektivni praci
Lx T
= pro CiSténi, lehké odjehlovani, ziemnovani
povrchu, brouseni ploch a hran a pro
zacistovani * ke
Cislo vyrobku Oznageni Zrnitost
A2400100100060 SBZY 100100 NK 60 100 100 6
‘ A2400100100080 SBZY 100100 NK 80 100 100 ‘ 6 ‘
‘ A2400100100120 ‘ SBZY 100100 ‘ NK 120 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 6 ‘
A2400100100150 SBZY 100100 NK 150 100 100 6

Doporucené pouZziti: ® ocel litina @ plast/dievo inox/ ocel aluminium

ds

Otvor/vrtani @ 19 mm je opatfen Ctyfmi
drazkami 6 mm. e

N max Baleni
kusy

Cislo vyrobku Oznaceni Ausflihrung )

A2502100100 STWS 100100 soft 100 100 19 2.800 1
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(s flexibilnimi nastroji)

BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ| =
;%“ “. ‘-_ ,.""-"' “"I-".

Dlouni PisKy s 5

= = < - 2 de= = e -
____ NEJLEPSI VYSLEDKY V KOMBINACI _
S ODPOVIDAJICI LUKAS POHONNOU JEDNOTKOU

,\

N T

Diouha paska SBL

\
[ = pouzitelna na nasi pneumatické pasové
brusce AMIN 30 BSH
= obvodova rychlost: 28 m/s

%k
= a Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Platno -
A3000130305060T ‘ SBLT ‘ NK 60 ‘ 13 ‘ 305 ‘ pevné - pruzné ‘ 100
‘ A3000130305080T ‘ SBLT ‘ NK 80 ‘ 13 ‘ 305 ‘ pevné - pruzné ‘ 100 ‘
A3000130305120T SBLT NK 120 13 305 pevné - pruzné 100

Doporucené pouziti: @® ocel litina @ plast/drevo inox/ ocel aluminium

Pasova bruska, izolovana

Obsah baleni:

= papinaci rameno pro dlouhé pasky v
rozmeéru 13 x 305 mm

= hadice pro privod vzduchu
= hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em
= upinaci klestina: 6 mm
= hastroje k obsluze
Technické tdaje:

= Délka: ca. 325 mm Zvlastni prisluSenstvi:

= VySka: ca. 86 mm = upinaci klestiny pro @ 3 mm, 4 mm, 5 mm,
= Hmotnost: ca. 0,90 kg 1/8",3/16", 1/4"

= Pohon: lamelovy motor m ramena pasky v rdznych rozmérech (délky,

Sitky a priméry roli) k dodani ze skladu
+ H S P Dalsi technické tdaje viz. strana 301

Volnobézné otacky, Spotfeba vzduchu se | Obvodova rychlost pasky | Jmenovita svétlost Baleni
1/min zatézi m3/min m/s hadice mm kusy

Cislo vyrobku Oznadeni Ventil

A3993302113 ‘ AMIN 30 BSH ‘ Hebel ‘ 30.000 ‘ 03 ‘ 0,45 ‘ 28 ‘ 6 ‘ 1




B—T>

= silné zGzeni pro vybrusovani na tézko

dostupnych mistech

= normalkorund zaujme dlouhou Zivotnosti na

konstrukéni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém

brouseni a zajistuje nakladové efektivni praci

= pro ¢isténi, lehké odjehlovani, ziemnovani

povrchu, brouseni ploch a hran a pro zacistovani
= v kombinaci s unaseci brousici pasky

predurceny pro pfimé brusky a zafizeni

s ohebnou hrideli

Brousici dutinka SHKE kuzelova

Hi
|

= BROUSENI A LESTENI s FLEXIBILNIMI NASTROJI [N

%k
< , St Hy Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost o sy
A2101108080 SHKE 0885 NK 80 8 85 4,5 25
A2101108150 SHKE 0885 NK 150 8 85 4,5 25
A2101158080 SHKE 1385 NK 80 13 85 9,5 25
A2101158150 SHKE 1385 NK 150 13 85 9,5 25
A2101208080 SHKE 1885 NK 80 18 85 14,5 25
A2101208150 SHKE 1885 NK 150 18 85 14,5 25
A2101258080 SHKE 2385 NK 80 23 85 19,5 25 Z%
0B
A2101258150 SHKE 2385 NK 150 23 85 19,5 25 42
= E
Doporucené pou @ ocel litina @ plast/dfevo inox/ ocel aluminium Z %
W) =2
c3
=
)

UnaSeé brousici dutinky GTKE kuZelovy

V4 =k

Pro dosaZeni hluboko poloZenych mist k @
opracovani, mohou byt na tento unasec o 46[
s délkou hlavy 85 mm pouZity mimo
predur¢ené brousici dutinky, i LUKAS brousici T L
CepiCky ve tvaru zaobleného kuzele (strana
211 -213).

Primér stopky x délka

Oznaceni mm

Cislo vyrobku

A25001086
‘ A25001586
‘ A25002086
‘ A25002586

GTKE 0885
GTKE 1385
GTKE 1885
GTKE 2385

40
40
40
40

6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40

24.000 ‘ 5

17.000 ‘ 5 ‘
12.000 ‘ 5 ‘
10.000 ‘ 5 ‘




X BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

Brousici svitky a unasece brousicich svitkii LUKAS

SRZY, BROUSICI SVITKY VALCOVE A SRKE, Piklady pouZiti:
BROUSICI SVITKY KONICKE = odjehlovani
Brousici svitky jsou zhotoveny z navinutého brusného platna. = Cisténi

Jejich konstrukce dovoluje, aby se béhem brousiciho procesu = zacistovani

po opotiebeni vnéjSiho navinuti objevovalo stale nové brousici
zrno. Prosim, dbejte pfi pouziti na smér chodu a nasazujte
brousici svitek tak, aby jeho lepena ¢ast sméfovala k unasedi
brousiciho svitku.

SRTR, UNASECE BROUSICICH SVITKU
Opakované pouzitelny unasec nastroje k bezpecnému upnuti
valcovych a konickych brousicich svitk(.

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Brousici svitek SRZY Geramic valcovy B>

u Vytrvalé brouseni malych obrobku
brousici svitek s keramickym zrnem pro
mimoradnou Zivotnost

® tvrzené povrchy, opotfebeni odolné oceli,
- - - - - - = - okuje a tvrdé vrstvy, slitiny titanu a
L - — _— pancéfové svary opracujete v kratkém
Gase
= Pro odjehleni, Cisténi a zacisténi malych
U obrobku
= enormni mnozstvi brousiciho poviaku
diky velké pracovni ploSe, ktera je
valcové navinuta
P odpovidajici unasede naleznete na
* % % strané 208.
2 . .. ' N max Odpovidajici unase¢ Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1/min) brousiciho svitku Kusy
A2403006380600001 SRZY 0638 Ceramic 60 6 38 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
A2403006380800001 SRZY 0638 Ceramic 80 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A2403006381200001 SRZY 0638 Ceramic 120 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A2403010380600001 SRZY 1038 Ceramic 60 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A2403010380800001 SRZY 1038 Ceramic 80 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A2403010381200001 SRZY 1038 Ceramic 120 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A2403013380600001 SRZY 1338 Ceramic 60 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A2403013380800001 SRZY 1338 Ceramic 80 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A2403013381200001 SRZY 1338 Ceramic 120 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel litina titan




DOSAHNETE ENORMNI ZIVOTNOSTI S BROUSICIMI SVITKY LUKAS
s wﬂ:"_ m - " ——

BT Brousici svitek SRZY normalkorund vaicovy

2%

= pro odjehleni, €isténi a zagigténi malych £ E
obrobki % g

= normalkorund zaujme dlouhou Zivotnosti na &o

konstrukéni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém | b — — — — —
brouseni a zajistuje nakladové efektivni praci
= enormni mnozstvi brousiciho povlaku diky
velké pracovni ploSe, ktera je valcové T
navinuta

p odpovidajici unasece naleznete na

strané 208. Sk o
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost gfgglsf?r:(; g\:;taksfé
A240300625080 SRZY 0625 NK 80 6 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240300625150 SRZY 0625 NK 150 6 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240300638080 SRZY 0638 NK 80 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240300638150 SRZY 0638 NK 150 6 38 8 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240301025050 SRZY 1025 NK 50 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240301025080 SRZY 1025 NK 80 10 25 8 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240301025150 SRZY 1025 NK 150 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
A240301038050 SRZY 1038 NK 50 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A240301038080 SRZY 1038 NK 80 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A240301038150 SRZY 1038 NK 150 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A240301325050 SRZY 1325 NK 50 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 50
A240301325080 SRZY 1325 NK 80 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 50
A240301325150 SRZY 1325 NK 150 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 50
A240301338050 SRZY 1338 NK 50 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A240301338080 SRZY 1338 NK 80 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A240301338150 SRZY 1338 NK 150 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 50
A240302038050 SRZY 2038 NK 50 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 50
A240302038080 SRZY 2038 NK 80 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 50
A240302038150 SRZY 2038 NK 150 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 50
A240302050050 SRZY 2050 NK 50 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 50
A240302050080 SRZY 2050 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 50

@ ocel litina @ plast/dfevo inox/ ocel aluminium




X BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Brousici svitek SRKE normalkorund kenicky

B T>

pro odjehleni, Cisténi a zaciSténi malych
obrobkU

silné zGZeni pro vybruSovani na tézko
dostupnych mistech

normalkorund zaujme dlouhou Zivotnosti na

* %k V¢

Oznaceni Zrnitost
A240401025050 SRKE 1025 NK 50
A240401025080 SRKE 1025 NK 80
A240401025150 SRKE 1025 NK 150
A240401325050 SRKE 1325 NK 50
A240401325080 SRKE 1325 NK 80
A240401325150 SRKE 1325 NK 150
A240401338050 SRKE 1338 NK 50
A240401338080 SRKE 1338 NK 80
A240401338150 SRKE 1338 NK 150
A240401638050 SRKE 1638 NK 50
A240401638080 SRKE 1638 NK 80
A240401638150 SRKE 1638 NK 150
A240402050036 SRKE 2050 NK 36
A240402050050 SRKE 2050 NK 50
A240402050080 SRKE 2050 NK 80
A240402050150 SRKE 2050 NK 150

Doporucené pouZziti:

UnaSeé brousiciho svitku SRTR

ds

20
20
20
20

@® ocel

38
38
50
50
50
50

W W W W W w w w

w

litina

@ plast/dfevo

konstrukéni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém
brouseni a zajistuje nakladové efektivni praci

= enormni mnoZzstvi brousiciho poviaku diky
velké pracovni ploSe, ktera je valcové
navinuta

) odpovidajici unaSece naleznete na
strané 208.

QOdpovidajici unase¢

brousiciho svitku

24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 50
24.000 SRTR 3063.06 50
24.000 SRTR 3063.06 50
24.000 SRTR 3063.06 50
24.000 SRTR 3070.06 50
24.000 SRTR 3070.06 50
24.000 SRTR 3070.06 50
16.000 SRTR 3070.06 50
16.000 SRTR 3070.06 50
16.000 SRTR 3070.06 50
16.000 SRTR 5085.06 50
16.000 SRTR 5085.06 50
16.000 SRTR 5085.06 50
16.000 SRTR 5085.06 50

inox/ ocel aluminium

d2

‘\

¥ %k Ve

Oznaceni

Cislo vyrobku

A32030130001 SRTR 3063.03
SRTR 3063.06
A32030260001 SRTR 3070.06

A32030460001

A32030160001 ‘
‘ SRTR 5085.06

Provedeni

Inox
Inox
Inox

Inox

RN

e
T P
s s s om s

dy I, Baleni
mm mm kusy
27 ‘ 5
1




= BROUSENI A LESTENT s FLEXIBILNIMI NASTROJI XN

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS brousici ¢epicky a unasece brousicich cepicek

Nase brousici ¢epicky a brousici dutinky jsou vyrobeny z Priklady pouziti:

vysoce kvalitniho brusného plétna a jsou vyrobeny tak, aby byly = jemné a nejjemnéjsi brousici prace, obzvlasté na
pouZitelné vyhradné s pFisludnymi unadeéi brousicich Gepicek. tézko pfistupnych mistech

Pro rlizné Géely pouZiti naleznete velky sortiment riznych = préce pfi vjrobé naradi, forem a modell

nastroji s odpovidajicimi unaseci (stopkami).

DOVOLENE OTACKY

NejvySsi dovolené otacky uvedené v tabulce unasecd brousicich
Eepicek plati pro maximaini volnou délku stopky LO = 15 mm.
Pro jiné vyloZzeni musi byt povolené otacky prepoditany!

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi néstroji)

BROUSICI CEPICKA CERAMIC BROUSICI CEPICKA SPEZIAL
. 8. 8. ¢

Keramické zrno se samoostficim efektem pro Specidlni kvalita pro opracovani korozivzdornych a
opracovani nejnarocnéjsich material(. Tvrzené a Zaruvzdornych oceli pfi vyrobé nastroji a forem
opotrebeni odolné oceli, slitiny titanu, svary a tvrzené stejné jako pro univerzalni opracovani plastd, hliniku
vrstvy s timto zrnem nepredstavuji problém. a barevnych kovu. Kryci vrstva pojiva s aktivnimi

brusnymi pfisadami umoznuje vyssi fezny vykon a
Zivotnost nastroje.




XM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Sl

TRICIM EFEKTEM

T

DELSIBROUSENINEHVRDSR»iKovoéLUKASBRbUSkﬂCEmCKouCERAMK:
o ‘. =

At uZ nastrojova ocel, litd ocel nebo slitiny titanu - pramysl
zpracovava stale vice kovl s vysokou tvrdosti a houZevnatosti.
S keramickymi brousicimi ¢epickami je nyni k dispozici nastroj
pro rovné brusky, ktery umozZnuje opracovani malych dilt stejné
jako odjehlovanis lehkosti. Extra dlouha Zivotnost nastroje diky

samoostricimu efektu je jako bonus.

RUZNE
TVARY K
DISPOZICI

MNOHOSTRANE POUZITELNA

PRO ODJEHLOVANI, PRIBRUSOVANI,
ZAOBLOVANI A DOBRUSOVANI

MAXIMALNI REZNY VYKON

Brousici Cepicky s keramickym zrnem byly vyvinuty pro opra-
oceli, slitiny titanu, svary a tvrzené vrstvy jiz u téchto brousicich
Gepicek nepredstavuji zadny problém. Toto agresivni chovani
pri brouseni zdstava po velmi dlouhou dobu diky samoostreni.

RESENI PROBLEMU PRI OPRACOVANI KOVU

Keramické brousici ¢epiCky predstavuji cennou posilu stavajicich
nastroju pro vSechna odvétvi primyslu, ve kterych se zpraco-
vavaji tvrdé kovy. K tomu patii vyroba nastroju a forem, jakoZ i
naro¢né strojni vyroby a vyroba ocelovych konstrukci a letecky
pramysl.

Tyto brousici ¢epicky jsou perfektni pro pfibrouseni nerovnosti,
opracovani malych dilll, odhrotovani a prebrouseni lzkych

polomér(i. Dokonce i u nerezové oceli Ize brousici cepicky pouZzit,
protoZe se béhem brouSeni zahfivaji jen nepatrné.

SAMOOSTRICI EFEKT SETRI NAKLADY NA NASTROJE
Diky samoostfeni dosahuje keramicka brousici Cepicka
mnohonasobné Zivotnosti ve srovnani s béznymi brousicimi
CepiCkami. Vyména nastroje je u pfimé brusky mnohem
ojedinéneli nutna - naklady na nastroje se snizuji.

JIZ ZADNE ZASKLENI

Abrazivni ¢astice zalité do pryskyficné matrice se pfi opotfebeni
odlomi a uvolhuji prostor pro nové ¢astice s ostrymi bfity. Pfi
opracovani tvrdych material(l nenastava otupeni znamé u jinych

brousicich nastrojl jako ,zaskleni“. Takto pracuje keramicka
brousici ¢epicka i pres opotfebeni dale jako nova.

SAMOOSTRICI EFEKT

JiZ opotfebené brusné ¢astice se odlomi a uvolni nové
Castice s ostrymi bfity. Z tohoto dlvodu zlstava brousici
Cepicky po dlouhou dobu stejné ostra jako nova.




= BROUSENI A LESTENT s FLEXIBILNIMI NASTROJI XN

T Brousici cepicka SK Ceramic <3

-4 —  ——F— T
= samoostfici
u Pro nejtvrdsi materialy
a extrémné dlouha Zivotnost T
» presné padnouci tvar
u také pro nerezovou ocel > % K
Cislo vyrobku Oznaceni Prehled tvard Zrnitost
A21120052080 SKWR 0511 Ceramic 80 5 1 100
A21120052150 SKWR 0511 Ceramic 150 5 1 100
A21120072080 SKWR 0713 Ceramic 80 7 13 100
A21120072150 SKWR 0713 Ceramic 150 7 13 100
A21120102080 SKWR 1015 | Ceramic 80 10 15 100
A21120102150 SKWR 1015 e Ceramic 150 10 15 100
A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19 100
A21120132150 SKWR 1319 Ceramic 150 13 19 100
A21120162080 SKWR 1626 Ceramic 80 16 26 100 o
A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26 100 g %
A2112051080 SKKE 0515 Ceramic 80 5 15 100 g é
A2112051150 SKKE 0515 Ceramic 150 5 15 100 % g
A2112112080 SKKE 1125 Ceramic 80 1 25 100 &o
A2112112150 SKKE 1125 Ceramic 150 1 25 100
A2112163080 SKKE 1632 Ceramic 80 16 32 100
A2112163150 SKKE 1632 Ceramic 150 16 32 100
A2112224080 SKKE 2140 Ceramic 80 21 40 100
A2112224150 SKKE 2140 Ceramic 150 21 40 100
A21120051080 SKZY 0510 Ceramic 80 5 10 100
A21120051150 SKZY 0510 Ceramic 150 5 10 100
A21120071080 SKZY 0712 Ceramic 80 7 12 100
A21120071150 SKZY 0712 Ceramic 150 7 12 100
A21120101080 SKZY 1015 | Ceramic 80 10 15 100
A21120101150 SKzY 1015 ] Ceramic 150 10 15 100
A21120131080 SKzY 1317 Ceramic 80 13 17 100
A21120131150 SKzY 1317 Ceramic 150 13 17 100
A21120161080 SKZY 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120161150 SKZY 1626 Ceramic 150 16 26 100
A21120053080 SKWK 0511 Ceramic 80 5 1 100
A21120053150 SKWK 0511 Ceramic 150 5 1 100
A21120073080 SKWK 0713 Ceramic 80 7 13 100
A21120073150 SKWK 0713 Ceramic 150 7 13 100
A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15 100
A21120103150 SKWK 1015 -] | Ceramic 150 10 15 100
A21120133080 SKWK 1319 Ceramic 80 13 19 100
A21120133150 SKWK 1319 Ceramic 150 13 19 100
A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26 100

Doporucené po inox/ ocel litina




XM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

'

" RESENi PROBLEMU VE VVROBE NASTROJE
YE e

VYSOKY OBRABECT VYKON A ZIVOTNOST
Te

Brousici éepicka SKS Spezial D

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

u zvySeny obrabéci vykon diky normalkorundu
a brusné aktivni kryci vrstvé

» Vhodna pro korozivzdorné a Zaruvzdorné
oceli stejné jako univerzalni pro opracovani
plastl a barevnych kovi a mnoha dalSich

materiall

Prehled tvard Zrnitost
kusy
A21020051080 SKZYS 0510 NKS 80 5 10 100
A21020051150 SKZYS 0510 NKS 150 5 10 100
| NOVE A21020051320 SKZYS 0510 NKS 320 5 10 100
A21020071060 SKZYS 0712 NKS 60 7 12 100
A21020071080 SKZYS 0712 NKS 80 7 12 100
A21020071150 SKZYS 0712 NKS 150 7 12 100
> A21020071320 SKZYS 0712 NKS 320 7 12 100
A21020101060 SKZYS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020101080 SKZYS 1015 ‘ NKS 80 10 15 100
A21020101150 SKZYS 1015 _ NKS 150 10 15 100
[ NOVE 2 A21020101320 SKZYS 1015 ‘ NKS 320 10 15 100
m A21020131060 SKZYS 1317 NKS 60 13 17 100
m A21020131080 SKZYS 1317 NKS 80 13 17 100
m A21020131150 SKZYS 1317 NKS 150 13 17 100
m A21020131320 SKZYS 1317 NKS 320 13 17 100
m A21020161060 SKZYS 1626 NKS 60 16 26 100
m A21020161080 SKZYS 1626 NKS 80 16 26 100
m A21020161150 SKZYS 1626 NKS 150 16 26 100
m A21020161320 SKZYS 1626 NKS 320 16 26 100
‘ A21020052080 SKWRS 0511 ‘ NKS 80 5 1 100
‘ A21020052150 SKWRS 0511 — 5 NKS 150 5 1 100
m A21020052320 SKWRS 0511 : NKS 320 5 1 100

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast/dievo




Cislo vyrobku

A21020072060
A21020072080
A21020072150
A21020072320
A21020102060
A21020102080
A21020102150
A21020102320
A21020132060
A21020132080
A21020132150
A21020132320
A21020162060
A21020162080
A21020162150
A21020162320
A21020053060
A21020053080
A21020053150
A21020053320
A21020073060
A21020073080
A21020073150
A21020073320
A21020103060
A21020103080
A21020103150
A21020103320
A21020133060
A21020133080
A21020133150
A21020133320
A21020163060
A21020163080
A21020163150
A21020163320

Cislo vyrobku

A2102051080
A2102051150
A2102112060
A2102112080
A2102112150
A2102163060
A2102163080
A2102163150
A2102224060
A2102224080
A2102224150

Oznaceni

SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1626
SKWRS 1626
SKWRS 1626
SKWRS 1626

= BROUSENI A LESTENT s FLEXIBILNIMI NASTROJI XN

Prehled tvard

SKWKS 0511
SKWKS 0511
SKWKS 0511
SKWKS 0511
SKWKS 0713
SKWKS 0713
SKWKS 0713
SKWKS 0713
SKWKS 1015
SKWKS 1015
SKWKS 1015
SKWKS 1015
SKWKS 1319
SKWKS 1319
SKWKS 1319
SKWKS 1319
SKWKS 1626
SKWKS 1626
SKWKS 1626
SKWKS 1626

Oznaceni

SKKES 0515
SKKES 0515
SKKES 1125
SKKES 1125
SKKES 1125
SKKES 1632
SKKES 1632
SKKES 1632
SKKES 2140
SKKES 2140

SKKES 2140

Doporucené pouZiti:

Prehled tvar(

inox/ ocel

Zrnitost

NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320

Zrnitost

NKS 80 5
NKS 150 5
NKS 60 1
NKS 80 1
NKS 150 n
NKS 60 16
NKS 80 16
NKS 150 16
NKS 60 21
NKS 80 21
NKS 150 21

@ ocel aluminium

15
15
25
25
25
32
32
32
40
40
40

litina

15
15
15

1
1
"
1
13
13
13
13
15

9,5
9,5

9,5
@ plast/drevo

Baleni
kusy

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

B BREAAEE & A

B

¢

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi néstroji)




XM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

UnaSec brousicich éepitek B>

%k v
Cislo vyrobku Oznageni Prehled tvar(i iine S‘Egﬁy x délka
A250000511 GTZY 0510 5 10 1/8" x 25 95.000 5
A250000513 GTZY 0510 5 10 3x25 95.000 5
A250000713 GTZY 0712 7 12 3x25 65.000 5
A250001011 GTZY 1015 10 15 1/8" x 25 45.000 5
A250001013 GTZY 1015 | 10 15 3x25 45.000 5
A250001313 GTZY 1317 13 17 3x25 35.000 5
A250001613 GTZY 1626 16 26 3x25 18.000 5
o A250001616 GTZY 1626 16 26 6 x 40 30.000 5
Zg }g A250000521 GTWR 0511 5 1" 1/8" x 25 95.000 5
g % A250000523 GTWR 0511 B 1 3x25 95.000 5
’%J % A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" x 25 65.000 5
3 z A250000723 GTWR 0713 7 13 3x25 65.000 5
A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8" x 25 45.000 5
A250001023 GTWR 1015 GE 10 15 3x25 45.000 5
A250001323 GTWR 1319 13 19 3x25 35.000 5
A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" x 25 18.000 5
A250001623 GTWR 1626 16 26 3x25 18.000 5
A250001626 GTWR 1626 16 26 6 x40 30.000 5
A250000531 GTWK 0511 5 1" 1/8" x 25 95.000 5
A250000533 GTWK 0511 5 1 3x25 95.000 5
A250000733 GTWK 0713 7 13 3x25 65.000 5
A250001033 GTWK 1015 {E 10 15 3x25 45,000 5
A250001333 GTWK 1319 13 19 3x25 35.000 5
A250001633 GTWK 1626 16 26 3x25 18.000 5
A250001636 GTWK 1626 16 26 6 x 40 30.000 5
Cislo vyrobku Oznageni Prehled tvarti Pramer sﬁ])&ky x délka Bﬁjz;"
A25000511 GTKE 0515 B 15 2 1/4" x 40 95.000 5
A25000513 GTKE 0515 5 15 2 3x25 57.000 5
A25000516 GTKE 0515 5 15 2 6 x 40 95.000 5
A25001126 GTKE 1125 EE n 25 5 6 x 40 40.000 5
A25001636 GTKE 1632 16 32 75 6 x 40 30.000 5
A25002246 GTKE 2140 21 40 9,5 6 x 40 20.000 5




= BROUSENI A LESTENT s FLEXIBILNIMI NASTROJI XN

Budte pfipraveni na vSechny pfipady: Rada brousicich éepicek Tato sada, skladajici se ze specialnich brousicich ¢epicek, E%
od spolec¢nosti LUKAS vam nabizi velky vybér rliznych tvar( a obsahuje celkem 640 Cepicek a 23 unasecu brousicich cepicek. g :é
velikosti brousicich ¢epicek - vzdy se spravnym unaSecem V praktickém prepravnim kuffiku muiZete tuto soupravu pouzit §:§
brousici cepicky. kdykoli na pracovisti, v primyslové nebo i v modelarské dilné. %%

Tato sada se také nabizi jako vhodna pro testovani rliznych
tvar(l LUKAS brousicich Cepicek.

BT Sada brousicich éepicek WS

Eesoh o
.-i £ e K8 s
sklada se z 640 brousicich Gepitek a 23 =‘§£=‘
n

unasecu brousicich Cepicek

vnéjSi rozméry kuffiku: 372 x 189 x 46 mm
n ) ry B e

Cislo vyrobku Oznaceni MnozZstvi Obsah sady

Brousici ¢epicky, zmo NKS 150:

50 kusl SKKES 0515

a 100 kusU SKZYS 0510 SKWRS 0511 SKWKS 0511

a 50 kusu SKZYS 0712 SKWRS 0713 SKWKS 0713

a 20 kusu SKZYS 1015 SKWRS 1015

10 kusl SKKES 1125
Brousici ¢epicky, zmo NKS 80:

20 kusl SKWKS 1015

a 10 kusl SKZYS 1317 SKWRS 1319 SKWKS 1319 SKKES 1632

a 15 kusl SKWKS 1626 SKWRS 1626 1

A210000065001 WS 65 NKS

UnaSece brousicich ¢epicek, stopka 3 mm:

a 2 kusy GTZY 0510 GTWR 0511 GTWK 0511 GTZY 0712
GTWR 0713 GTWK 0713

a1kus GTZY 1015 GTWR 1015 GTWK 1015 GTZY 1317
GTWR 1319 GTWK 1319
Unasece brousicich ¢epicek, stopka6 mm:

a1 kus GTKE 0515 GTKE 1125 GTWK 1626 GTWR 1626
GTKE 1632

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @ plast/dievo




BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS Brousici disky a unasece brousicich diskil

BROUSI DISKY, SAMOUPINACI, PSG/ PSR

LUKAS Brousici disky - PSG/PSR - jsou samoupinaci. Zadni
(rubova) strana brousicich diskd je opatfena rychloupinacim
“zamkem” z kovu nebo z plastu (PSG) nebo plastovym zavitem
(PSR). Brousici disk je kratkym pooto¢enim upevnén na pfislusny
unasec brousiciho disku. Brousici disky PSG predstavuji nas

primérd, mnoho rlznych zrnitosti a predevsim kvality brusiva
pro kazdé zamyslené pouZziti vam pomohou vyreSit vas problém
s aplikaci.

> Objevte tyto brousici disky na stranach 218 - 225.

BROUSICI DISKY, SAMOLEPICI, PSK

LUKAS Brousici disky - PSK - jsou samolepici. Pogumovana
zadni (rubova) strana brousicich diskl je opatfena ochrannou
folii. Po odstranéni této félie se brousici disky nalepi na pfislusny
unasec brousicich disk(l. Samolepici brousici disky LUKAS jsou
taktéZ vhodné pro opracovani nejriznéjsich ploch. Samolepici
spojeni neumoznuje po odlepeni disku z unasece jeho opétovné
pouZziti. Tyto brousici disky jsou dostupné v normalkorundu a
siliciumkarbidu a rliznych zrnitostech, které si muiZete vybrat z
nasledujicich tabulek.

P Objevte tyto brousici disky na stranach 228/229.

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

BROUSICI DISKY, SAMODRZICI, PSH

LUKAS Brousici disky - PSH - jsou samodrzici na principu
suchého zipu. Zadni (rubova) strana brousicich disk( je opatfena
tkaninou, pfislusné unasece brousicich disku jsou pak vybaveny
plochou s hacky, na kterych se tkanina disku zachyti. LUKAS
samodrzici brousici disky jsou vhodné pro opracovani rovnych a
rovnéz i konkavnich ploch. Brousici disky, které se béhem prace
neopotfebovali Gplné, mohou byt sejmuty z unasece a pozdéji
byt pouZity znovu. Tyto brousici disky jsou k dispozici v kvalité a
zrnitosti prizplsobené prislusné aplikaci, které si mlzete vybrat
v nasledujicich tabulkach.

P Objevte tyto brousici disky na stranach 231 - 234.




BROUSICI DISKY PSG

Kvality a oblasti pouZziti

LUKAS vam nabizi vhodné brusivo pro kazdou aplikaci -
pfizpUsobené vasim vyzvam a materialim, které maji byt
opracovany. Vysoce kvalitni brusiva od spole¢nosti LUKAS jsou

= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

V nasledujicim prehledu najdete vSechna brusiva pro brousici
disky z oblasti PSG. Prectéte si snadno a prehledné vlastnosti
a oblasti pouZiti riznych nastrojovych materialli a ziskejte tak

dokonale sladéna s rdznymi primyslovymi odvétvimi, oblastmi,

poZzadavky a umoznuji vam Siroky vybér.

Kvalita

NK
brusné platno
normalkorund

NKE
brusné platno
normalkorund se zesilenym
nosnym materialem

ZK
brusné platno
zirkonkorund

Z Power
brusné platno
zirkonkorund s brusné aktivni
kryci vrstvou

Ceramic
brusné platno
keramické zrno

SIC
brusné platno
siliciumkarbid

brusné rouno
normalkorund
hrubé / hnédé

brusné rouno
normalkorund
stfedni / Cervenohnédé

brusné rouno
normalkorund
jemné / modré

Vlastnosti

velmi houZevnaté brusivo,
velka pevnost

velmi houZevnaté brusivo,
velka pevnost

extrémné odolné brousici zrno s vysokou
tlakovou pevnosti

nejlepsi Gbérovy vykon, velmi
dobra mira opotiebeni

nejlepsi Gbérovy vykon bez vylamovani
zrna, obzvlasté stabilni diky zesileni na
rubu, chladny brus

téméF zadné zadrzovani tepla,
specialni kvalita pro letecky primys|

vlaknova struktura vytvafi lestici efekt,
stale nové se uvoliujici brusna zrna
davaji rovhomérny pracovni vysledek,
dlouha Zivotnost

odpovidajici feSeni pro vasi aplikaci.

Oblasti pouziti / opracovani Strana
univerzalni brousici a odjehlovaci prace 220
v dusledku zesileni se hodi také pro
vysoce naroéné broudeni a opracovani 221
hran
idealni pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli
a tézko obrobitelné kovy 219
idedlni pro opracovani nerezovych oceli, 219
specialni kryci vrstva zabrafuje zanaseni
idedlIni k opracovani nerezovych oceli a 218
niklovych slitin
idedlIni pro opracovani titanu a titanovych
slitin, hliniku (letecky pramysl), také pro 223
plasty a keramiku
idedlni k odstrafiovani rzi nebo barev,
k odstrariovani SkrabancU a stop po
predbrouseni; obecné zlepSeni kvality 222
povrchu

4.7

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi néstroji)




BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI

N

—

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

zvlasté odolné keramické zrno pro tvrdé

materialy

opatfeno “rychloupinacim zamkem” -

kratkym otocenim je upevnény na

prislusném unaseci brousiciho disku

velky Ubér materialu a dlouha Zivotnost

= tvrzené povrchy, opotfebeni odolné oceli,
okuje a tvrdé vrstvy, slitiny titanu a
pancérové svary opracujete v kratkém
Gase

p odpovidajici unasec nastroje naleznete

na strané 223.

(L3  A33790250360458 PSG 025 Ceramic 36 25 38.000 GTG 025 100
m A33790250600458 PSG 025 Ceramic 60 25 38.000 GTG 025 100
m A33790250800458 PSG 025 Ceramic 80 25 38.000 GTG 025 100
[E3 Ass790251200458 PSG 025 Ceramic 120 25 38.000 GTG 025 100
A33790380360458 PSG 038 Ceramic 36 38 25.000 GTG 038 100
A33790380600458 PSG 038 Ceramic 60 38 25.000 GTG 038 100
A33790380800458 PSG 038 Ceramic 80 38 25.000 GTG 038 100
A33790381200458 PSG 038 Ceramic 120 38 25.000 GTG 038 100
A33790500360458 PSG 050 Ceramic 36 50 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
B3  A33790500500458 PSG 050 Ceramic 50 50 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790500600458 PSG 050 Ceramic 60 50 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790500800458 PSG 050 Ceramic 80 50 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790501200458 PSG 050 Ceramic 120 50 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790750360458 PSG 075 Ceramic 36 75 20.000 GTG 075 50
A33790750600458 PSG 075 Ceramic 60 75 20.000 GTG 075 50
A33790750800458 PSG 075 Ceramic 80 75 20.000 GTG 075 50
A33790751200458 PSG 075 Ceramic 120 75 20.000 GTG 075 50

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel litina titan




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI JEN)
K B i disk PSG Z-P pinaci
_L;b“ rousici ais OwWer samoupinaci
D
u ze zirkonkorundu s brusné aktivni kryci
vrstvou
m idedlni po opracovani nerezovych oceli
m Specialni kryci vrstva zabranuje zanaseni
w opatfen “rychloupinacim zamkem” -
kratkym otocenim je upevnény na
pfislusném unaseci brousiciho disku
P odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 223 Kk
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita / Zrnitost M itz
(2/min) kusy
A33770380360458 PSG 038 Z-Power 36 38 25.000 GTG 038 100
A33770380600458 PSG 038 Z-Power 60 38 25.000 GTG 038 100
A33770380800458 PSG 038 Z-Power 80 38 25.000 GTG 038 100
A33770381200458 PSG 038 Z-Power 120 38 25.000 GTG 038 100
A33770500360458 PSG 050 Z-Power 36 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33770500600458 PSG 050 Z-Power 60 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100 z5
A33770500800458 PSG 050 Z-Power 80 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100 @ ?
A33770750360458 PSG 075 Z-Power 36 76 20.000 GTG 075 50 % I%
A33770750600458 PSG 075 Z-Power 60 76 20.000 GTG 075 50 § %
A33770750800458 PSG 075 Z-Power 80 76 20.000 GTG 075 50 o
A33770751200458 PSG 075 Z-Power 120 76 20.000 GTG 075 50

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel litina

=

= Z brusného platna se zirkonkorundem

= idealni pro Hastelloy, Inconel, nerezové
oceli a tézko obrobitelné kovy

= opatfen “rychloupinacim zamkem” -
kratkym otocenim je upevnény na
prislusném unaseci brousiciho disku

p odpovidajici unase¢ nastroje naleznete

na strané 223

* Kk e

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita / Zrnitost
A33530250600458 PSG 025 ZK 60 25 38.000 GTG 025 100
A33530250800458 PSG 025 ZK 80 25 38.000 GTG 025 100
A33530380600458 PSG 038 ZK 60 38 25.000 GTG 038 100
A33530380800458 PSG 038 ZK 80 38 25.000 GTG 038 100
A33530500360458 PSG 050 ZK 36 51 25.000 GTG 038a GTG 050 100
A33530500600458 PSG 050 ZK 60 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33530500800458 PSG 050 ZK 80 51 25.000 GTG 038a GTG 050 100
A33530750360458 PSG 075 ZK 36 76 20.000 GTG 075 50
A33530750600458 PSG 075 ZK 60 76 20.000 GTG 075 50

Doporuéené pouZiti:

@® ocel litina

titan
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Cislo vyrobku

A33510200600458
A33510200800458
A33510201200458
A33510250360458
A33510250600458
A33510250800458
A33510251200458
A33510380360458
A33510380600458
A33510380800458
A33510381200458
A33510500360458
A33510500500458
A33510500600458
A33510500800458
A33510501200458
A33510501800458
A33510502400458
A33510750600458
A33510750800458
A33510751200458

Oznaceni

PSG 020
PSG 020
PSG 020
PSG 025
PSG 025
PSG 025
PSG 025
PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 075
PSG 075
PSG 075

Doporucené pouziti:

BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ| =

‘PRD UNIVERZILN] PouiiT

L

b

| BROUSICI DISKY LUK

'

Kvalita / Zrnitost

NK 60
NK 80
NK 120
NK 36
NK 60
NK 80
NK 120
NK 36
NK 60
NK 80
NK 120
NK 36
NK 50
NK 60
NK 80
NK 120
NK 180
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120

25
25
25
38
38
38
38
51
51
51
51
51
51
51
76
76
76

47.000
47.000
47.000
38.000
38.000
38.000
38.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
20.000
20.000

20.000

@ plast/drevo

= Pro univerzalni brouseni a odjehlovaci
prace

» opatien “rychloupinacim zamkem” -
kratkym otocenim je upevnény na
prislusném unaseci brousiciho disk

) odpovidajici unasec nastroje naleznete

na strané 223
Baleni
kusy

Odpovidajici unasece
brousicich disku

GTG 020 100
GTG 020 100
GTG 020 100
GTG 025 100
GTG 025 100
GTG 025 100
GTG 025 100
GTG 038 100
GTG 038 100
GTG 038 100
GTG 038 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 038 a GTG 050 100
GTG 075 50
GTG 075 50
GTG 075 50

inox/ ocel aluminium




DOKAZE BROUSIT | HRANY

DIKY ZESILENEMU NOSNEMU MATERIALU
JE VHODNY | PRO NEJTVRDSI NASAZENI

=

u Z brusného platna s normalkorundem a
zesilenym nosnym materialem

brouseni a opracovani hran

= Opatfen “rychloupinacim zamkem” -
kratkym otoc¢enim je upevnény na
prislusném unaseci brousiciho disku

p odpovidajici unasec nastroje naleznete
na strané 223

Cislo vyrobku Oznadeni
A33520250600458 PSG 025
A33520250800458 PSG 025
A33520251200458 PSG 025
A33520251800458 PSG 025
A33520252400458 PSG 025
A33520380600458 PSG 038
A33520380800458 PSG 038
A33520381200458 PSG 038
A33520500360458 PSG 050
A33520500600458 PSG 050
A33520500800458 PSG 050
A33520501200458 PSG 050
A33520501800458 PSG 050
A33520502400458 PSG 050
A33520750800458 PSG 075

Brousici disk PS& normalkorund zesileny samoupinaci

Kvalita / Zrnitost

NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 180
NKE 240
NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 36
NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 180
NKE 240

NKE 80

25
25
38
38
38
51
51
51
51
51
51
76

38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
20.000

/

J

brousicic|

GTG 025

GTG 025

GTG 025

GTG 025

GTG 025

GTG 038

GTG 038

GTG 038
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050

GTG 075

= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

1.8 *¢

Baleni
kusy

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

50
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BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ|

Brousici disk PSG brusné rouno, samoupinaci P

—

idedlIni pro odstranovani rzi nebo barvy,
k odstranovani skrabancl nebo stop po
predbrouseni

vylepSeni kvality povrchU

opatfen “rychloupinacim zamkem” -
kratkym otoCenim je upevnény na
prislusném unaseci brousiciho disku

p odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 223

* kv
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita / Zrnitost (1?;$fn) Odgs)v&g%?s{]udr;sfgée

3> A33740250040458 PSG 025 P coarse 25 15.000 GTG 025 50

m A33740250020458 PSG 025 P medium 25 15.000 GTG 025 50
A33740380050458 PSG 038 P fine 38 10.000 GTG 038 50

A33740380040458 PSG 038 P coarse 38 10.000 GTG 038 50

A33740380020458 PSG 038 P medium 38 10.000 GTG 038 50

z5 A33740500050458 PSG 050 P fine 50 7500 GTG 038 a GTG 050 50
% % A33740500040458 PSG 050 P coarse 50 7500 GTG 038 a GTG 050 50
i % A33740500020458 PSG 050 P medium 50 7500 GTG 038 a GTG 050 50
g % A33740750050458 PSG 075 P fine 75 5.000 GTG 075 25
A33740750040458 PSG 075 P coarse 75 5.000 GTG 075 25

A33740750020458 PSG 075 P medium 75 5.000 GTG 075 25

3>  A33550380040458 PSG 038 V coarse 38 10.000 GTG 038 50

m A33550380020458 PSG 038 V medium 38 10.000 GTG 038 50

m A33550380050458 PSG 038 V fine 38 10.000 GTG 038 50

m A33550500040458 PSG 050 V coarse 50 8.000 GTG 038 a GTG 050 50

m A33550500020458 PSG 050 V medium 50 8.000 GTG 038 a GTG 050 50

NOVE A33550500050458 PSG 050 V fine 50 8.000 GTG 038 a GTG 050 50

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel @ plast/drevo aluminium litina titan




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI 4.7

7= Brousici disk PSG siliciumcarbid samoupinaci

» tEméF Zadné hromadéni tepla

u idedlni pro opracovani titanu a titanovych
slitin, hliniku (letecky priimysl), také pro plasty
a keramiku

w opatfen “rychloupinacim zamkem” - kratkym
otoCenim je upevnény na pfislusném unaseci
brousiciho disku

) odpovidajici unaSec nastroje naleznete
na strané 223

% ko
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita / Zrnitost Odpowd?jlm unasece
brousicich disku
A33780380360458 PSG 038 SIC 36 38 25.000 GTG 038 100
A33780380600458 PSG 038 SIC 60 38 25.000 GTG 038 100
A33780380800458 PSG 038 SIC 80 38 25.000 GTG 038 100
A33780500600458 PSG 050 SIC 60 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33780500800458 PSG 050 SIC 80 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100
A33780501200458 PSG 050 SIC 120 51 25.000 GTG 038 a GTG 050 100 E =
= =
Doporugené poufziti: aluminium @ plast/dfevo inox/ ocel @ titan litina @ @
2=
= E
a5
c3
=
oo

(o=t Unasec brousiciho disku GTG pro samoupinaci brousici disky

w

UnaSece jsou dodavany v univerzalné al — — |

pouziteIném stupni tvrdosti - stfedni-

medium. Toto stfedni provedeni se hodi

pro témér vSechna poufZiti. Pro extrémni

naroky (pouziti Z POWER a CERAMIC)

pouzivejte prosim nosic¢ v tvrdém-hard

provedeni. > ¥ T

N . Baleni
Oznaceni Provedeni
kusy

A335002000260458 GTG 020.06 medium 18 6 47.000 1
A335002500260458 GTG 025.06 medium 23 6 38.000 1
A335003800260458 GTG 038.06 medium 33 6 30.000 1
A335005000260458 GTG 050.06 medium 45 6 25.000 1
A335005000360458 GTG 050.06 hard 45 6 25.000 1
A335007500260458 GTG 075.06 medium 70 6 20.000 1
A335007500360458 GTG 075.06 hard 70 6 20.000 1




BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ|

BROUSICI DISKY PSR

Kvality a oblasti pouziti

LUKAS vadm nabizi vhodné brusivo pro kazdou aplikaci - V néasledujicim pfehledu najdete vSechna brusiva pro brousici
pfizplsobené vasim vyzvam a materidlim, které maji byt disky z oblasti PSR. Prectéte si snadno a prehledné viastnosti a
opracovany. Vysoce kvalitni brusiva od spoleénosti LUKAS jsou oblasti pouziti riznych nastrojovych material(i a ziskejte tak
dokonale sladéna s rGznymi priimyslovymi odvétvimi, oblastmi, odpovidajici feSeni pro vasi aplikaci.

pozadavky a umoznuji vam Siroky vybér.

Kvalita Vlastnosti Oblasti pouziti / opracovani

ZK PR < . idealni pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli
- extrémné odolné brousici zrno s vysokou a t&7ko obrobitelné kovy 224
brusné platno tlakovou pevnosti
zirkonkorund
brusné rouno
normalkorund
hrubé / hnédé
b viaknova struktura vytvari lestict idealni k odstrafovani rzi nebo barev,
@ 2 brusné rouno efekt, stale nove se uvolfiujici k odstrafiovani Skrabanct a stop po
= normalkorund brusna zrna davaji rovnomérny predbrouseni; obecné zlepseni kvality 225
Z = stfedni / Cervenohnédé pracovni vysledek, dlouha Zivotnost povrchu
W 2
53
e
Cacl}
brusné rouno
normalkorund
jemné / modré

Brousici disk PSR zirkonkorund samoupinaci [P

D
= Z brusné pasky se zirkonkorundem
= idedlni pro Hastelloy, Inconel, nerezové
oceli a tézko obrobitelné kovy
m s plastovym zavitem - kratkym otocenim je
upevnény na pfislusném unaseci
brousiciho disku
p odpovidajici unaseé nastroje naleznete
* %k e na strané 227
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita / Zrnitost Odg&v&i%{‘g“ﬁ:igée B::z;ﬁ
A33630500360458 PSR 050 ZK 36 51 25.000 GTR 038 a GTR 050 100
A33630500600458 PSR 050 ZK 60 51 25.000 GTR 038 a GTR 050 100
A33630500800458 PSR 050 ZK 80 51 25.000 GTR 038 a GTR 050 100
m A33630501200458 PSR 050 ZK 120 51 25.000 GTR 038 a GTR 050 100
A33630750360458 PSR 075 ZK 36 76 20.000 GTR 075 50
A33630750600458 PSR 075 ZK 60 76 20.000 GTR 075 50
A33630750800458 PSR 075 ZK 80 76 20.000 GTR 075 50

Doporuéené pouZiti: inox/ ocel @ ocel




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI 4.7

[P Brousici disk PSR brusneé rouno, izke, samoupinaci

= idealni pro odstrafovani rzi nebo T \ D |
barvy, k odstranovani skrabancd nebo
stop po predbrouseni

" varianta P s Gzkym brusnym rounem

vylepSeni kvality povrch

" s plastovym zavitem - kratkym —1 3
oto¢enim je upevnény na prislusném
unasedi brousiciho disku

P odpovidajici unase¢ nastroje

naleznete na strané 227 —
* %k V¢
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita / Zrnitost B:J:;r
A33750380020458 PSR 038 P medium 38 6 10.000 GTR 038 50
A33750380050458 PSR 038 P fine 38 6 10.000 GTR 038 50
A33750500040458 PSR 050 P coarse 51 6 7.500 GTR 038 a GTR 050 50
A33750500020458 PSR 050 P medium 51 6 7500 GTR 038 a GTR 050 50
A33750500050458 PSR 050 P fine 51 6 7500 GTR 038 a GTR 050 50
A33750750040458 PSR 075 P coarse 76 6 5.000 GTR 038, GTR 050 a GTR 075 25
A33750750050458 PSR 075 P fine 76 6 5.000 GTR 038, GTR 050 a GTR 075 25 ==
A33750750020458 PSR 075 P medium 76 6 5.000 GTR 038, GTR 050 a GTR 075 25 @ %
Doporucené pouZziti: inox/ ocel @® ocel @ plast/drevo aluminium litina titan ; E
Eo

=t Brousici disk PSR brusné rouno, Sirokeé, samoupinaci <03

= idedlni pro odstranovani rzi nebo barvy, T D = jk’ICU
k odstranovani Skrabancl nebo stop po
predbrouseni

® varianta V se Sirokym brusnym rounem

" vylepseni kvality povrchU

B s plastovym zavitem - kratkym ' 3
otocenim je upevnény na pfislusném
unaseci brousiciho disku

P odpovidajici unaseé nastroje naleznete
na strané 227

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita / Zrnitost Odgﬁxﬁ?gggu dr::fgée B:Jz;r
A33760500040458 ‘ PSR 050 ‘ V coarse ‘ 51 ‘ 12 ‘ 8.000 ‘ GTR 038 und GTR 050 ‘ 50
‘ A33760500020458 ‘ PSR 050 ‘ V medium ‘ 51 ‘ 10 ‘ 8.000 ‘ GTR 038 und GTR 050 ‘ 50 ‘
‘ A33760500050458 ‘ PSR 050 V fine 51 ‘ 8 ‘ 8.000 ‘ GTR 038 und GTR 050 ‘ 50 ‘
Doporucené pouZziti: [ ] [ ) aluminium litina titan




BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ|

Brousici lamelovy tali* SLTG samoupinaci =

D
= velmi dobry Gbér materialu
m zabér uz pfi nizkém pfitlaku
= vysoka zivotnost (ve srovnani' s plochymi
brousicimi disky)
= presah lamel
= pruzny
= perfektné vhodny pro pouZiti v robotech
m s plastovym zavitem - kratkym
otocenim je upevnény na pfislusném
* % vy unaseci brousiciho disku
A . P ) ) Odpovidajici unasece Baleni
Cisl bk (0)
islo vyrobku znaceni Kvalita / Zrnitost ieusTere cialdl
A33310500401623 SLTG 050 R ZK 40 50 19.000 GTR 038.06 10
A33310500601623 SLTG 050 R ZK 60 50 19.000 GTR 038.06 10
A33310500801623 SLTG 050 R ZK 80 50 19.000 GTR 038.06 10
A33310501201623 SLTG 050 R ZK 120 50 19.000 GTR 038.06 10
z= A33310650401623 SLTG 065 R ZK 40 65 14.700 GTR 050.06 10
i O
@ g A33310650601623 SLTG 065 R ZK 60 65 14.700 GTR 050.06 10
‘% E A33310650801623 SLTG 065 R ZK 80 65 14.700 GTR 050.06 10
on 2
§ § A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12.700 GTR 050.06 10
R
A33310750601623 SLTG 075 R ZK 60 75 12.700 GTR 050.06 10
A33310750801623 SLTG 075 R ZK 80 75 12.700 GTR 050.06 10
A33310751201623 SLTG 075 R ZK 120 75 12.700 GTR 050.06 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel litina titan




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

(=t Brousici tali ASUR samoupinaci <93

——

= ySestranny pro odstranovani lakl a
ZbytkU lepidel stejné jako odrezovani,
Cisténi a leSténi nejriznéjsSich povrchu
z odolnych materialt pro dlouho N 3
Zivotnost, velky Gbér a rychlou préci

s plastovym zavitem - kratkym
oto¢enim je upevnény na prislusném
unasedi brousiciho disku

Odpovidajici unasece

Cislo vyrobk ceni cich disku
Cislo vyrobku Oznaceni brousicich disk

A2291050002 ASVR 050 GTR 050.06

inox/ ocel @ ocel litina

&8
0 B
w e
e
<E
= =
® 5
3
&
=
) &)

w
a :
\w

Unasece jsou dodavany v univerzalné
pouZiteIném stupni tvrdosti - stfedni- o L
medium. Toto stfedni provedeni se hodi
pro témér vSechna pouZziti. D e

Cislo vyrobku Oznaceni Provedeni e

kusy
A336003800260458 ‘ GTR 038.06 ‘ medium ‘ 33 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 30.000 ‘ 1

‘ A336005000260458 ‘ GTR 050.06 ‘ medium ‘ 45 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 25.000 ‘ 1 ‘

‘ A336007500260458 ‘ GTR 075.06 ‘ medium ‘ 70 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 20.000 ‘ 1 ‘




BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ|

BROUSICI DISKY PSK

Kvality a oblasti pouziti

LUKAS vam nabizi vhodné brusivo pro kazZdou aplikaci - V nasledujicim prehledu najdete vSechna brusiva pro brousici
pfizpusobené vasim vyzvam a materialim, které maji byt disky z oblasti PSK. Prectéte si snadno a prehledné vlastnosti a
opracovany. Vysoce kvalitni brusiva od spoleénosti LUKAS jsou oblasti pouZiti riznych nastrojovych material(l a ziskejte tak
dokonale sladéna s rliznymi primyslovymi odvétvimi, oblastmi, odpovidajici feSeni pro vasi aplikaci.

poZadavky a umoznuji vam Siroky vybér.

Kvalita Vlastnosti Oblasti pouziti / opracovani Strana
NK velmi houzevnaté brusivo, univerzalni brousici a odjehlovaci prace
brusné platno velké pevnost 229
normalkorund
idealni pro opracovani titanu a titanovych
§|C 5 témér zadné zadrzovani tepla, slitin a hliniku (letecky prmysl), on
: brusné platno specialni kvalita pro letecky pramysl také pro plasty a keramiku
siliciumkarbid

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

Brousici disk PSK siliciumearbid samolepici =

v . | ° = témé&F zadné hromadéni tepla
= idealni pro opracovani titanu a
titanovych slitin, hliniku (letecky
) pramysl), také pro plastli a keramiky
_“” = samolepici: po stahnuti ochranné félie

se tyto brousici disky jednoduse nalepi
na prislusny unasec brousicich disku

p odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 230

%k v
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost Baleni
kusy
A2305018080 PSK 018 SIC 80 21 100
‘ A2305018120 ‘ PSK 018 ‘ SIC 120 ‘ 21 ‘ 100 ‘
‘ A2305030080 ‘ PSK 030 ‘ SIC 80 ‘ 33 ‘ 100 ‘
‘ A2305030120 ‘ PSK 030 ‘ SIC 120 ‘ 33 ‘ 100 ‘
A2305045120 PSK 045 SIC 120 48 100

Doporucené pouziti: aluminium @ plast/dievo inox/ ocel @ titan litina




o=

= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

m Ppro univerzalni brouseni a odjehlovaci prace
= samolepici: po stahnuti ochranné folie se
tyto brousici disky jednoduse nalepi na

pfislusny unase¢ brousicich disku

p odpovidajici unase¢ nastroje naleznete

na strané 230

Cislo vyrobku

A2300018060
A2300018080
A2300018120
A2300018150
A2300018180
A2300018240
A2300030060
A2300030080
A2300030120
A2300030150
A2300030180
A2300030240
A2300045060
A2300045080
A2300045120
A2300045150
A2300045180
A2300045240
A2300060060
A2300060080
A2300060120
A2300060150
A2300075060
A2300075080
A2300075120

A2300075150

Oznaceni

PSK 018
PSK 018
PSK 018
PSK 018
PSK 018
PSK 018
PSK 030
PSK 030
PSK 030
PSK 030
PSK 030
PSK 030
PSK 045
PSK 045
PSK 045
PSK 045
PSK 045
PSK 045
PSK 060
PSK 060
PSK 060
PSK 060
PSK 075
PSK 075
PSK 075

PSK 075

Doporucéené pouziti:

Zrnitost

NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 180
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 180
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 180
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 60
NK 80
NK 120

NK 150

@® ocel litina @ plast/dievo

21

21
21
21
33
33
33
33
33
33
48
48
48
48
48
48
63
63
63
63
78
78
78

78

aluminium

Brousici disk PSK normalkorund samolepici

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100

4.7
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BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ|

Unaseé brousicich diskii GTK pro samolepici brousici disky (PP

Uvedené nejvySsi pfipustné otacky plati pro
maximalni délku vylozeni stopky L,=20 mm.
T L Pro jiné délky vyloZeni se musi nejvyssi
pfipustné otacky zvlast vypocitat!

* %k V¢
o N max Baleni
Oznaceni (1/min) kusy
A250301830001 GTK 018.03 18 3 n 30 20.000 5
A250303030001 GTK 030.03 30 3 12 30 12.500 5
A250303060001 GTK 030.06 30 6 12 40 12.500 5
A250304560001 GTK 045.06 45 6 " 40 10.000 5
A250306060001 GTK 060.06 60 6 13 40 8.000 5
A250307560001 GTK 075.06 75 6 15 40 6.000 2

(s flexibilnimi nastroji)

=
L
=
(%}
fri]
=i
<<
z
L
{0}
=)
o
o
)




BROUSICI DISKY PSH

= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

Kvality a oblasti pouziti

LUKAS vam nabizi vhodné brusivo pro kazdou aplikaci -
pfizpusobené vasim vyzvam a materialim, které maji byt
opracovany. Vysoce kvalitni brusiva od spole¢nosti LUKAS jsou
dokonale sladéna s rdznymi primyslovymi odvétvimi, oblastmi,

poZadavky a umoznuji vam Siroky vybér.

Kvalita

NK
brusné platno
normalkorund

brusné rouno
normalkorund
hrubé / hnédé

brusné rouno
normalkorund
stfedni / ¢ervenohnédé

brusné rouno
normalkorund
jemné / zelené

Vlastnosti

extrémné odolné brousici zrno s vysokou
tlakovou pevnosti

vlaknova struktura vytvari lestici
efekt, stale nové se uvolnujici
brusna zrna davaji rovhomérny
pracovni vysledek, dlouha Zivotnost

Oblasti pouziti / opracovani

idedlIni pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli
a tézko obrobitelné kovy

idedalni k odstranovani rzi nebo barev,
k odstranovani $krabancl a stop po
predbrouseni; obecné zlepSeni kvality
povrchu

V nasledujicim pfehledu najdete vSechna brusiva pro brousici
disky z oblasti PSH. Prectéte si snadno a prehledné vlastnosti a
oblasti pouziti rGznych nastrojovych materiall a ziskejte tak
odpovidajici feSeni pro vasi aplikaci.

231-233

234

&= ="

» Vhodny pro univerzalni opracovani
rovnych a rovnéz konkavnich ploch

= Se suchym zipem pro rychlou vyménu
nastroje

) odpovidajici unasec nastroje
naleznete na strané 332

Cislo vyrobku

A3300018060
A3300018080
A3300018120
A3300018150
A3300018180
A3300018240
A3300018320
A3300030060
A3300030080
A3300030120
A3300030150

A3300030180

A3300030240

ucené pouZziti:

Brousici disk PSH normalkorund samodrzici

Oznaceni ‘

PSH 018
PSH 018
PSH 018
PSH 018
PSH 018
PSH 018
PSH 018
PSH 030
PSH 030
PSH 030
PSH 030
PSH 030

PSH 030

inox/ ocel ® ocel

litina @ plast/drevo

Zrnitost

NK 60 20
NK 80 20
NK 120 20
NK 150 20
NK 180 20
NK 240 20
NK 320 20
NK 60 33
NK 80 33
NK 120 33
NK 150 33
NK 180 33
NK 240 33

aluminium

1.8 §*¢

Baleni
mm kusy

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100

100

4.7
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BROUSENT A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ|

Oznaceni Zrnitost B;L:Z;f
A3300030320 PSH 030 NK 320 33 100
A3300045060 PSH 045 NK 60 48 100
A3300045080 PSH 045 NK 80 48 100
A3300045120 PSH 045 NK 120 48 100
A3300045150 PSH 045 NK 150 48 100
A3300045180 PSH 045 NK 180 48 100
A3300045240 PSH 045 NK 240 48 100
A3300060060 PSH 060 NK 60 63 100
A3300060080 PSH 060 NK 80 63 100
A3300060120 PSH 060 NK 120 63 100
A3300060150 PSH 060 NK 150 63 100
A3300060180 PSH 060 NK 180 63 100
A3300060240 PSH 060 NK 240 63 100
A3300060320 PSH 060 NK 320 63 100
A3300075060 PSH 075 NK 60 78 100
A3300075080 PSH 075 NK 80 78 100
A3300075120 PSH 075 NK 120 78 100
% g A3300075150 PSH 075 NK 150 78 100
E g A3300075180 PSH 075 NK 180 78 100
g % A3300075240 PSH 075 NK 240 78 100
% Z A3300075320 PSH 075 NK 320 78 100
A3300120060 PSH 125 NK 60 125 100
A3300120080 PSH 125 NK 80 125 100

inox/ ocel @® ocel litina @ plast/drevo aluminium

Unaseé brousicich diski GTH pro samodrZici brousici disky =

Unasece brousicich diskdl GTH s prdméry
18 mm a 30 mm obsahuji hacky z inoxu.

* Od prdméru 45 mm maji unasece hacky z
o - . . . polyamidu.
\w v~
Uvedené nejvySSi pripustné otacky plati pro
maximalni délku vyloZeni stopky L,=20 mm.
— Pro jiné délky vyloZeni se musi nejvyssi
U L pfipustné otacky zvlast vypocitat!
- . .. - Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni (1/min) Rlay
A250401830001 GTH 018.03 18 3 1 30 20.000 5
A250403030001 GTH 030.03 30 3 12 30 12.500 5
A250403060001 GTH 030.06 30 6 12 40 12.500 5
A250404560001 GTH 045.06 45 6 1 40 10.000 5
A250406060001 GTH 060.06 60 6 13 40 8.000 5
A250407560001 GTH 075.06 75 6 15 40 6.000 2
A25041206 GTH 120.06 120 6 20 25 4.000 2




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

08— Brousici disk PSH kompaktni zrno, samodrZici <3

D
» Opatfeny velkou hustotou bfitl diky
kompaktnimu zrnu: zajistuje velmi vysoky
vykon Ubé&ru materialu
» Nezanasi se ani pri brouseni mékkych a
mazavych materiall
» Se suchym zipem pro rychlou vyménu
néstroju ) © Gid
Oznaceni Zrnitost
A73001150800001 PSH 115 NK 80 115 4.800 8.000 50
A73001151200004 PSH 115 NK 120 115 4.800 8.000 50
A73001152400005 PSH 115 NK 240 115 4.800 8.000 50
A73001154000005 PSH 115 NK 400 115 4.800 8.000 50
A73001158000005 PSH 115 NK 800 115 4.800 8.000 50
A73001151210005 PSH 115 NK 1200 115 4.800 8.000 50
A73001250800005 PSH 125 NK 80 125 4.600 7.650 50
A73001251200005 PSH 125 NK 120 125 4.600 7.650 50
A73001252400005 PSH 125 NK 240 125 4.600 7650 50
A73001254000005 PSH 125 NK 400 125 4.600 7.650 50
A73001258000005 PSH 125 NK 800 125 4.600 7.650 50
A73001251210005 PSH 125 NK 1200 125 4.600 7.650 50
A73001500800005 PSH 150 NK 80 150 3.800 6.350 50
A73001501200006 PSH 150 NK 120 150 3.800 6.350 50
A73001502400005 PSH 150 NK 240 150 3.800 6.350 50
A73001504000005 PSH 150 NK 400 150 3.800 6.350 50
A73001508000005 PSH 150 NK 800 150 3.800 6.350 50
A73001501210005 PSH 150 NK 1200 150 3.800 6.350 50

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @® ocel aluminium litina

& Unased brousicich diskd GTHX pro samodrZici brousici disky se zavitem <Y

M14

% %k V¢
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita Bkalem‘
usy
A38311151004 GTHX 115 medium pro kotouce s tkaninou 115 M14 8.300 1
‘ A38311251004 ‘ GTHX 125 ‘ medium pro kotouce s tkaninou M14 ‘ 7.600 ‘ 1 ‘

-
N
(8]

150 ‘ M14 ‘ 6.300 ‘ 1 ‘

‘ A38311501004 ‘ GTHX 150 ‘ medium pro kotouce s tkaninou

4.7
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BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

SAMODRINE BROUSIGI DISKY Z BRUSNEHD ROUNA

DIKY SAMODRZNEMU SYSTEMU PATRI MONTAZNI POMUCKY DO MINULOSTI

Brousici disky PSH z brusného rouna od LUKAS jsou rovnéz vhodné
pro opracovani rovnych a konkavnich povrchd. At uz k odstranéni
rzi nebo barvy, k odstranéni Skrabancl nebo stop po predbrousent:
diky pouzitému polyamidu se tyto brousici disky dokonale pfizpUsobi
nerovnym povrchdm. Tim Setfite energii a ¢as pfi praci a dosahnete
presto dokonalého vysledného povrchu. VIaknita struktura brousicich
diskl ma mimo jiné lestici GCinek a umoznuje tak pretrvavajici
pracovni vysledky diky plynule se uvolfujicim brusnym ¢asticim.

BEZPECNE A RYCHLE

Kromé toho jsou ¢asové naro¢né vymény nastrojii véci minulosti,
protoZe tyto brousici disky jsou samodrzici. PfisluSny unasec
brousiciho disku je vybaven hackovou tkaninou, ke které pfilnou
brousici disky z brusného rouna. Nastroj drzi bezpe¢né i pres rychlou
montaz a nedochazi k zbytecnému odpadu z obald, jako napf. u
samolepicich systému.

Brousici disky, které béhem opracovani nejsou zcela opo-
tfebované, Ize z unasece sejmout a pozdéji znovu pouzit.

3> Brousici disk PSH z brusného rouna samedrZny =

——

= rovnéz vhodny pro opracovani rovnych a
konkavnich ploch

m prizplsobi se nerovnym plochdm

= samodrzny na pfislusném unaseci pro
rychlou vyménu nastroje

P vhodny unaseé nastroje naleznete na
strané 235

Kvalita / zrnitost

* %k v

Cislo vyrobku Znageni
A3380115102001 PSH 115
A3380115104001 PSH 115
A3380115107001 PSH 115
A3380125102001 PSH 125
A3380125104001 PSH 125
A3380125107001 PSH 125

Doporucené pouziti:

Inox/Ocel

Rouno coarse 115 4.100 8.300 10
Rouno medium 15 4.100 8.300 10
Rouno very fine 115 4.100 8.300 10
Rouno coarse 125 3.800 7.600 10
Rouno medium 125 3.800 7.600 10
Rouno very fine 125 3.800 7.600 10

® ocel Hlinfk Litina @ Plast/Dfevo




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJ! [N

&~ Una$eé brusného listu GTH pro brusneé rouno se sti‘edicim trnem <3

%
N
= ML)
u pro rychlejsi a presnéjsi montaz
P specialné pro PSH se stfedicim otvorem na
strané 234 'S A
Cislo vyrobku Znageni Baleni
kusy
A25041151402 ‘ GTHZ 115 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 8.300 ‘ 1
A25041251402 ‘ GTHZ 125 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 7.600 ‘ 1 ‘

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

4 Unasec brusného listu GTH pro brusné rouno

Cislo vyrobku Znageni

A38311151003 ‘ GTH 115 ‘ 15 ‘ M14 ‘ 8.300 ‘ 1
A38311251003 ‘ GTH 125 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 7.600 ‘ 1 ‘




JIEXM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS Fibrové kotouce a nosice fibrovych kotouéi

FIS FIBROVE KOTOUCE

Fibrové kotouce FIS se pouZivaji spolec¢né s podpérnymi talifi
STF na Ghlovych bruskach. Tyto velmi popularni brousici nastroje
nabizime v kvalité NK, ZK, Ceramic a také v NK-kvalité (BASE)
pro cenové orientované zakazniky.

Fibrovy kotoué FIS Geramic s kiiZovym vyrezem

SHF POLOFLEXIBILNI HRUBOVACI KOTOUCE

Poloflexibilni hrubovaci kotouée SHF jsou tvoreny stabilnim
fibrovym kotou€em se strukturovanym brusnym povlakem z
karbidu kiemiku (siliciumkarbid). Tato kombinace je obzvlasté
vhodna pro hrubé brouseni nejriznéjSich materiald. Typické
aplikace jsou odstranéni laku, rzi a lepidel, ale i opracovani
plastd zesilenych vlakny jako jsou CFK a GFK, napf. pfi vyrobé
listd vrtuli vétrnych elektraren. Poloflexibilni hrubovaci kotouce
pro Ghlovou brusku se jako fibrové kotouce pouzivaji vyhradné
s podpérnym talifem STF.

- 1 @ No
8™ oS
= brousici plocha z jednoho kusu s
keramickym zrnem pro nejtvrdsi pouZiti
= velky Gbér materialu a dlouha Zivotnost
= tvrzené povrchy, opotfebeni odolné oceli,
okuje a tvrdé vrstvy, slitiny titanu stejné
jako pancérové svary opracujete v kratkém
Case
= pouziva se spolecné s podpérnym talifem
na Uhlovych bruskach
p odpovidajici unasec nastroje naleznete
na strané 241.

2. 8.8

Cislo vyrobku Oznadeni
A383011502030001 FIS 115
A383011503630001 FIS 115
A383011504030001 FIS 115
A383011505030001 FIS 115
A383011506030001 FIS 115
A383011508030001 FIS 115
A383012502030001 FIS 125
A383012502430001 FIS 125
A383012503630001 FIS 125
A383012504030001 FIS 125
A383012506030001 FIS 125
A383012508030001 FIS 125
A383012512030001 FIS 125
A383015002030001 FIS 150
A383015003630001 FIS 150
A383015004030001 FIS 150
A383018002030001 FIS 180
A383018003630001 FIS 180
A383018004030001 FIS 180
A383018006030001 FIS 180
A383018008030001 FIS 180

Doporuéené pouZiti:

Zrnitost
Ceramic 20 115 22 13.300 50
Ceramic 36 115 22 13.300 50
Ceramic 40 115 22 13.300 50
Ceramic 50 15 22 13.300 50
Ceramic 60 15 22 13.300 50
Ceramic 80 15 22 13.300 50
Ceramic 20 125 22 12.200 50
Ceramic 24 125 22 12.200 50
Ceramic 36 125 22 12.200 50
Ceramic 40 125 22 12.200 50
Ceramic 60 125 22 12.200 50
Ceramic 80 125 22 12.200 50
Ceramic 120 125 22 12.200 50
Ceramic 20 150 22 10.200 50
Ceramic 36 150 22 10.200 50
Ceramic 40 150 22 10.200 50
Ceramic 20 180 22 8.500 50
Ceramic 36 180 22 8.500 50
Ceramic 40 180 22 8.500 50
Ceramic 60 180 22 8.500 50
Ceramic 80 180 22 8.500 50

inox/ ocel ® ocel litina titan




= BROUSENT A LESTENT s FLEXIBILNIMI NASTROJI XTI

L N

FIBROVE KOTOUGE LUKAS PRO VAS POZADOVANY VYSLEDNY POVRCH
) : e ﬁ

oSa ¥ L Fibrovy kotou FIS zirkonkorund s krizovym vyrezem

BROUSENI A LESTENT

—_l

(s flexibilnimi nastroji)

= brousici plocha z jednoho kusu pro
nejtvrdsi pouziti

m z extrémné odolného zirkokorundu s
vysokou pevnosti pod tlakem

m pouziva se spolecné s podpérnym
talifem na Ghlovych bruskach

p odpovidajici unasec nastroje naleznete
na strané 241.

* ke
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1; :;:?n) B;Jz;l’
A38301150362 FIS 115 ZK 36 115 22 13.300 50
A38301150402 FIS 115 ZK 40 115 22 13.300 50
A38301150602 FIS 115 ZK 60 15 22 13.300 50
A38301150802 FIS 115 ZK 80 15 22 13.300 50
A38301250362 FIS 125 ZK 36 125 22 12.200 50
A38301250402 FIS 125 ZK 40 125 22 12.200 50
A38301250602 FIS 125 ZK 60 125 22 12.200 50
A38301250802 FIS 125 ZK 80 125 22 12.200 50

Doporucené pouziti: inox/ ocel @® ocel litina titan




BXM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

brousici plocha z jednoho kusu pro
nejtvrdsi pouziti

nakladové efektivni prace diky
normalkorundu

pouziva se spolecné s podpérnym talifem
na Uhlovych bruskach

p odpovidajici unasec nastroje naleznete
na strané 241.

. . ax Baleni
Oznaceni Zrnitost i

A38301150241 FIS 115 NK 24 15 22 13.300 50
A38301150361 FIS 115 NK 36 115 22 13.300 50
A38301150401 FIS 115 NK 40 15 22 13.300 50
A38301150601 FIS 115 NK 60 115 22 13.300 50
A38301150801 FIS 115 NK 80 15 22 13.300 50
A38301151201 FIS 115 NK 120 115 22 13.300 50
A38301250241 FIS 125 NK 24 125 22 12.200 50
A38301250361 FIS 125 NK 36 125 22 12.200 50
A38301250401 FIS 125 NK 40 125 22 12.200 50
A38301250601 FIS 125 NK 60 125 22 12.200 50
A38301250801 FIS 125 NK 80 125 22 12.200 50
A38301500601 FIS 150 NK 60 150 22 10.200 50
A38301800241 FIS 180 NK 24 180 22 8.500 50
A38301800361 FIS 180 NK 36 180 22 8.500 50
A38301800401 FIS 180 NK 40 180 22 8.500 50
A38301800601 FIS 180 NK 60 180 22 8.500 50
A38301800801 FIS 180 NK 80 180 22 8.500 50

Doporucené pouziti: aluminium litina @ plast/drevo inox/ ocel




= BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI  [JEXIIN

HOSPODIRNE BROUSEN

OPTIMALIZOVANY POM.I;E‘R CENA-VYKON S LUKAS BASE-X
i Al

BROUSENI A LESTENT

oSA L Fibrovy kotouc FIS BASE-X s krizovym vyrezem

—_l

(s flexibilnimi nastroji)

= prousici plocha z jednoho kusu pro
tvrdé pouziti

m pro cenou orientovaného uZivatele

= nakladové efektivni prace diky
normalkorundu

= pouziva se spolec¢né s podp&rnym
talifem na Uhlovych bruskéach

) odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 241.

* Yo v
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost
A7830115024101 FIS 115 NK 24 115 22 13.300 25
A7830115036101 FIS 115 NK 36 15 22 13.300 25
A7830115040101 FIS 115 NK 40 115 22 13.300 25
A7830115060101 FIS 115 NK 60 15 22 13.300 25
A7830115080101 FIS 115 NK 80 15 22 13.300 25
A7830125024101 FIS 125 NK 24 125 22 12.200 25
A7830125036101 FIS 125 NK 36 125 22 12.200 25
A7830125040101 FIS 125 NK 40 125 22 12.200 25
A7830125060101 FIS 125 NK 60 125 22 12.200 25
A7830125080101 FIS 125 NK 80 125 22 12.200 25
A7830125120101 FIS 125 NK 120 125 22 12.200 25
A7830180036101 FIS 180 NK 36 180 22 8.500 25
A7830180060101 FIS 180 NK 60 180 22 8.500 25

Doporucéené pouziti: aluminium litina @ plast/dfevo inox/ ocel




JIEXM BROUSENI A LESTENI S FLEXIBILNIMI NASTROJI =

Hrubovaci kotouc SHF polofiexibilni g

tvoreny stabilnim fibrovym kotoucem se
strukturovanym brusnym povlakem z
karbidu kfemiku

pro odstranéni laku, rzi a lepidel, ale i
opracovani plastl zesilenych vlakny jako

S — jsou CFK a GFK (napf¥. listy vétrnych
elektraren)

velmi dobry také jako drapovy kotou¢ pro
zviteci kopyta

= pouziti pouze s podpérnym talifem

p odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 241.

* %k V<
Oznagent Zmitost s | S
A38351150164 SHF 115 sic 16 115 22,23 13300 25
A38351150244 SHF 115 sic 24 115 22,23 13300 25
A38351150364 SHF 115 siC 36 115 22,23 13300 25
A38351150604 SHF 115 SIC 60 115 22,23 13300 25
A38351250244 SHF 125 sic 24 125 22,23 12.200 25
A38351250364 SHF 125 sic 36 125 22,23 12.200 25

Doporucené pouZziti: aluminium kamen/stav.material litina @ plast/drevo

(s flexibilnimi nastroji)
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= BROUSENT A LESTENT S FLEXIBILNIMI NASTROJI  [|EXIIR

= Podpérny talir fibroveho kotouce STF HL s chiadicimi Zebry

‘ M14

Podpérné talite jsou dodavany v univerzalné
pouziteIném stupni tvrdosti - stfedni medium, o
nase stfedni provedeni se hodi pro témér
vSechna poufZiti. Pro hrubovaci prace pfipadné
pro brouseni oblouku jsou k dodani na zakazku
i jina provedeni. Chladici Zebra a otvory zvySuji
brusny vykon a prodluZuji Zivotnost. —

Cislo vyrobku Oznadeni
A38311151002 ‘ STFHL ‘ 13 ‘ M14 ‘ 13.300 ‘ 1
A38311251002 ‘ STF HL ‘ 123 ‘ M14 ‘ 12.200 ‘ 1 ‘
‘ A38311501002 ‘ STFHL ‘ 148 ‘ M14 ‘ 10.200 ‘ 1 ‘
‘ A38311801002 ‘ STF HL ‘ 175 ‘ M14 ‘ 8.500 ‘ 1 ‘
F7
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08 Podpérny talir fibrového kotouce STF

M14

Podpérné talite jsou dodavany v univerzalné
pouZzitelném stupni tvrdosti - stredni =
medium, nase stfedni provedeni se hodi pro T

témér vSechna poufZiti. Pro hrubovaci prace

pfipadné pro brouseni obloukUl jsou k dodani

na zakazku i jina provedeni.

= dodavané vcetné matice T e

Cislo vyrobku Oznageni

A38311151001 STF 115 M14

‘ A38311251001 STF 125 M14

‘ A38311501001 ‘ STF 150 ‘ 148 ‘ M14 ‘ 10.200 ‘ 1 ‘

STF 180 M14

‘ A38311701001
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