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TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS KARTAGE, ROUNA A BRUSNE PASKY -

VSE PRO GISTENI A VICE

NezaleZi na tom, zda chcete odstranit dievo, laky automobild
nebo zbytky betonu nebo chcete Sirokou Skalu materiald, jako
jsou hlinik, nerezovou ocel, litinu, ocel a titan kartacovat,
zdrsnovat, odrezovat, odstranovat otfepy, Cistit, lestit nebo
strukturovat, u spolec¢nosti LUKAS najdete ten spravny nastroj
pro vasi aplikaci. Od brusného papiru pres Cistici rouno az po
draténé kartace v rlznych tvarech a variantach: LUKAS vam
nabizi ten spravny Gistici nastroj pro stavbu, pro vyrobu a nebo
pro vasi hobby dilnu.

POHANENE CISTICI NASTROJE

Nastroje LUKAS pro CiSténi Ize pouZit u béZznych pohonnych
stroju. Pouzijte napt. kulaté kartace pro Ghlovou brusku nebo
draténé kartace pro vrtacku nebo akumulatorovy Sroubovak.
Diky praktickému dfiku kartacu je mdzete snadno upnout do
bé&zné dostupné vrtacky.

Snadno vyCistite i tézko pristupna mista s LUKAS Stétcovymi
kartaci. V zavislosti na pozadované pevnosti a pruznosti jsou
k dispozici v copové tak i ve zvinéné verzi.

NASTROJE PRO RUCNI POUZITI

Kromé rucnich draténych kartaca pro Cisténi povrchl nebo
prepracovani svard ma LUKAS také brusna rouna a papiry,
které Ize nejlépe pouZit napf. pro ruéni odstranéni staré barvy
ze dfeva, odstranéni barvy z kovu nebo ¢isténi nerezové oceli.
Brusné rouno LUKAS lze zakoupit jako roli nebo jako praktické
brusné podlozky, které jsou idealni pro ruéni pouziti.



« CISTENI

AS-CISTICI ROUNO

EFEKTIVNI OPRACOVANI POVRCHU NERUZNEJSICH MATERIALD

LUKAS gistici rouno AS se sklada z hrubého polyamidového ~ DOPORUCENE POUZITI

rouna, které je nasyceno agresivnim brusnym zrnem. Diky kom- Nastroje z nasi fady AS-Cistici rouno se vyborné hodi pro
binaci polyamidového rouna a tvrdého abrazivniho zrna je Gistici nasledujici pouziti:

rouno LUKAS idealni pro efektivni zpracovani povrchu, napfiklad = odstranovani zbytk( laku a lepidla

pfi odstranovani zbytkd barvy nebo betonu, odstranovani rzi, = odstrafiovani zbytk(i cementu a betonu

Gisténi, leSténi nebo strukturovani dreva. Nastroj se s vyhodou = odrezovani, CiSténi a leSténi nejriznéjSich povrchl

pouZiva ve stavebnictvi nebo v karosarstvi a stavbé lodi. strukturovani a &isténi dieva

odrezovaci a Cistici prace (napf. nanosy lastur na ¢lunech a
Diky kombinaci material(i nabizi Cistici rouno (pfip. kotou¢ z lodich)
rouna) rozhodujici vyhody pfi pouZivani. Vznika zde jen malé
mnoZstvi tepla, mlZete pracovat s nizkym pfitlakem, material
se nezanasi a obrobky béhem zpracovani nejsou poskozeny. V
praxi to znamena: s Cisticim rounem nebo kotou¢em z rouna

mate po ruce nastroj, s nimz miZete pracovat rychle, dlouho a VLASTNOSTI

Cisténi podvozk( a rlizné karosarské prace
CiSténi svard - pfed a po svafovani

dobre. = nizky vyvin tepla
= moznost prace s nizkym pritlakem

= material se nezanasi
= 7adné poskozeni obrobk

BEZPECNOSTNI POKYNY
Dbejte prosim na nami doporucené fezné rychlosti, které
nesmi byt prekroceny.

g Brousici talit ASVT

univerzalné pouzitelny bez podpérného talite — I

na regulovatelnych nebo pomalu béZzicich —
uhlovych bruskach
vSeumél pro odstranéni zbytk( laku a lepidla ‘
stejné jako pro odrezovani, ¢isténi a lesténi
nejrlznéjsich povrchl D
z odolnych materialt pro dlouhou Zivotnost,

velky Ubér materialu a rychlo praci

CISTENI

% % v¢
. _ - n dop. n max. Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni (1/min) (1/min) b
A270111500114 ASVT 115 15 13 22,23 5.300 10.500 10
A270112500114 ‘ ASVT 125 ‘ 125 ‘ 13 ‘ 22,23 ‘ 4.900 ‘ 9.600 ‘ 10 ‘

Doporucené pouziti: @® plast/drevo aluminium inox/ ocel @ ocel litina

et 0 TAKE
5 AS-CISTICT ROUNC
LUKA SLASTOVYM ZAVITEM PRO

NASTROJU NA

OTESTUJTE LU
S PRAKTICKYM
RYCHLOU VYMENU
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Brusny kotoug ASVS =

brusny kotou¢ pro ohebné hfidele nebo
vrtacky

vdeumél pro odstranéni zbytkd laku a
lepidla stejné jako pro odrezovani, ¢isténi
a lesténi nejrliznéjsich povrchl z
odolnych materiall pro dlouhou
Zivotnost, velky Gbér materialu a rychlou
praci

vyZaduje pouze nizky pfitlak

o
[ ]

2B BAS
Cislo vyrobku Oznadeni 3‘;?:;’;?2{:; Baleni
A22900601201 ‘ ASVS 060 ‘ 60 ‘ 13 ‘ 13 ‘ 8.000 ‘ 9.500 ‘ ASB 06 ‘ 10
‘ A22901001201 ‘ ASVS 100 ‘ 100 ‘ 13 ‘ 13 ‘ 5.000 ‘ 5.700 ‘ ASB 06 ‘ 10 ‘
‘ A22901251201 ‘ ASVS 125 ‘ 125 ‘ 13 ‘ 13 ‘ 4.000 ‘ 4.500 ‘ ASB 08 ‘ 10 ‘
‘ A22901501201 ‘ ASVS 150 ‘ 150 ‘ 13 ‘ 13 ‘ 3.000 ‘ 3.800 ‘ ASB 08 ‘ 10 ‘

doporucené poutziti: ® plast/dfevo titan aluminium inox/ ocel @ ocel litina

Upinaci éep ASB

m upinaci ¢ep pro brusné kotouce ASVS

= perfektni rozmérova presnost: optimalné
[L padne do pohonné jednotky

= nerezovy diky zinkoniklovému poviaku

= dodavany véetné upinaci podlozky a

=
\
T

d2

'S G kontramatice
. . o Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni
_ A1610021007301 ‘ ASB 06 ‘ M12 ‘ 6 ‘ 60 ‘ 1
=
E ‘ A1610021007302 ‘ ASB 08 ‘ M12 ‘ 8 ‘ 60 ‘ 1 ‘
i}




TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE O PRODUKTU

LUKAS technicke vysokovykonostni kartace

KVALITY OSAZEN]

Kvalitni ocelovy drat

Pouzivdme vysokovykonostni ocelovy drat s vysokou pevnosti.
Tim dosahuji nase kartace vynikajici Zivotnosti a vysoké
hospodarnosti.

Nerezovy ocelovy drat
Tento drat se pouZiva tam, kde by zbytky normalniho ocelového
dratu ovlivnily opracovavané kovové povrchy jako nerezova ocel,

hlinik a jiné nezelezné kovy.

Brusné nylonové Stétiny

Brusné nylonové Stétiny jsou velmi flexibilni, brusivem nasyceny
material, které se optimalné prizplsobi obrysim obrobku, aniz
by povrch silné zdrsnil. BEhem brouseni se neustale uvoliuje
nové brusné zrno tak, Ze se dosahuje rovnomeérného Gbéru
materialu a dlouhé Zivotnosti.

PROVEDENI

V obou kvalitach dratu dodavame kartace se zvinénym nebo
copovym osazenim. Kartace copového provedeni maji oproti
zvinénému delSi Zivotnost a agresivnéjsi chovani Gbéru a jsou
proto uréeny pro extrémni naroky na kartacovani. Kartace se
zvinénym ocelovym dratem dodavame také v provedeni zalitém
do plastu. Zpevnénim dratu zalitim do plastu se zvySuje brusny
vykon. Tyto kartace se idealné hodi pro rovhomérné opracovani

ploch a hran.

POUZITI

S ocelovymi kartaci mohou byt provadény nejrliznéjsi prace.
Nasleduje nékolik pfikladl: odjehlovani, odkujeni, odrezovani,
¢isténi, zdrsnovani, odlakovani. Kartace s nylonovymi Stétinami
se hodi obzvlasté k odstranovani zoxidovanych vrstev na kovech,

strukturovani mékkého dreva, opracovani na karoseriich,
odstranovani zbytk( barev a pod.

PRACOVNI POKYNY A POHONNE NARADI

Technické kartace jsou na zakladé své poddajnosti prizplsobivé
konturam opracovavaného dilu. Aby se dosahlo optimalniho
vysledku, mély by kartace pracovat jen Spickami svého osazeni.
Poddajnost kartacu zavisi na délce volného osazeni a u draténych
kartach zavisi na sile dratu. Kartace s vétsi délkou osazeni jsou
velmi flexibilni a maji se pouZivat jen s nizkym pfitlakem. PFiliSny
pritlak sniZuje Zivotnost kartace a vede k predCasnému opotrebeni.
Technické kartace mohou byt nasazeny jak u stacionarnich strojt,
tak i v ruénim néaradi.

OBVODOVE RYCHLOSTI
Ocelové draténé kartace pusobi pri vySSich otackach ,tvrdéji“ a pri

nizSich ,mékceji“. K dosazeni spravného kartaéového efektu
doporucujeme pro zvinéné provedeni tyto obvodové rychlosti:

= opracovani oceli cca 30 m/s

= opracovani nezeleznych kov( cca 18-20 m/s

= opracovani plastt cca 15 m/s

V copanovém provedeni se muZze volit rychlost vySsi, napt.:

m opracovani oceli cca 40 m/s

Kartace s osazenim nylonovymi Stétinami dosahuji optimalini vykon pfi
obvodové rychlosti cca 18 - 22 m/s podle opracovavaného materialu.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Technické kartace podléhaji peclivé kvalitativni kontrole pfi vyrobé
(dle EN 1083-2). Zasadné musi byt ale pfi praci se véemi rotujicimi
kartaci pouzity osobni ochranné prostredky.

CISTENI




FEKIBIN] OPRAGOVAN] NEJSLDEITE

= prizpUsobi se obrystim kazdého obrobku
diky své elasticité

= pro odjehlovani, odkujeni, odrezovani,
¢isténi, zdrsnovani a odlakovani

= z vysoce vykonného ocelového dratu
s vysokou tahovou pevnosti

= nerezova kvalita se pouziva tam, kde by
zbytky normalniho ocelového dratu ovlivnily
opracovavané kovové povrchy jako

nerezova ocel, hlinik a jiné nezelezné kovy

zvinény copanovy
m perfektni rozmérova presnost: optimalné
padne do pohonné jednotky
Farave = primér stopky: 6 mm
Cislo vyrobku Oznaceni Material Provedeni

A350104010111 BSSW 04010 Ocel zvinény 40 10 9 0,2 18.000 10

A350005026 BSSW 05010 Ocel zvinény 50 10 12 0,2 15.000 10

A350105014111 BSSW 05014 Ocel zvinény 50 14 12 0,2 15.000 10

A350006036 BSSW 06018 Ocel zvinény 60 16 12 0,2 15.000 10

= A350106018113 BSSW 06018 Ocel zvinény 60 19 17 0,3 15.000 10
:% A350007036 BSSW 07018 Ocel zvinény 70 16 19 0,2 15.000 10
A350107018113 BSSW 07018 Ocel zvinény 70 16 19 0,3 15.000 10

A350107508135 BSSZ 07508 Ocel copanovy 75 12 15 0,5 25.000 10

Doporucené pouziti: litna @ plast/dievo

A350107508235 BSVZ 07508 Nerez copanovy 75 12 15 0,5 25.000 10

A351004036 BSVW 04011 Nerez zvinény 40 1 9 0,2 18.000 10

A350105014211 BSVW 05014 Nerez zvinény 50 14 12 0,2 15.000 10

A351006036 BSVW 06018 Nerez zvinény 60 16 17 0,2 15.000 10

A350107018213 BSVW 07018 Nerez zvinény 70 16 19 0,3 15.000 10

A351007036 BSVW 07018 Nerez zvinény 70 16 19 0,2 15.000 10

Doporucené pouZiti:

inox/ ocel

® ocel titan




KARTACE = CISTENI M
» Velmi flexibilni nastroj s brusnymi nylonovymi -
Stétinami nasycenymi brusivem
» PFizpUsobi se optimalné obrysim vaseho =
obrobku
» Nezdrsiuje pfili§ povrchy
» dosahuje rovhomérného vykonu Ubéru se
soucasné vysokou zivotnosti Y b
u prameér stopky: 6 mm — ]
Cislo vyrobku Oznaceni Provedeni
A350105010048 BSNG 05010 hrubé 50
A350105010049 BSNF 05010 jemné 50 10 12 15.000 10
A350107012048 BSNG 07012 hrubé 70 12 20 15.000 10
A350107012049 BSNF 07012 jemné 70 12 20 15.000 10
A350110007048 BSNG 10007 hrubé 100 8 22 4.500 10
A350110008050 BSNF 10008 jemné 100 8 22 4.500 10
Doporuéené pouZziti: inox/ocel ® ocel aluminium titan © plast/drevo
= flexibilné obstoji ty nejtvrdsi vyzvy
= pro odjehlovani, odkujeni, odrezovani, —
¢isténi, zdrshovani a odlakovani = L
. B = zvinény
m Z vysoce vykonného ocelového dratu .
s vysokou tahovou pevnosti <
» nerezova kvalita se pouZiva tam, kde by
zbytky normalniho ocelového dratu ovlivnily I,
opracovavané kovové povrchy jako nerezova y e
ocel, hlinik a jiné nezelezné kovy Py
= pramér stopky: 6 mm
* ke .
D
Cislo vyrobku Oznaceni \EICIE] Provedeni - ©
A350101006 BPSW 01020 ocel zvinény 10 10 20 60 0,3 20.000 10
A350101506 BPSW 01725 ocel zvinény 16 17 22 65 0,3 20.000 10
A350502029134 BPSZ 02029 ocel copanovy 19 20 28 72 0,35 20.000 10
A350102206 BPSW 02525 ocel zvinény 22 25 25 68 0,3 18.000 10
A350502329134 BPSZ 02329 ocel copanovy 22 23 28 72 0,35 20.000 10
A350102806 BPSW 03025 ocel zvinény 29 30 25 68 0,3 18.000 10
litina  © plast/dievo
A351101006 BPVW 01020 nerez zvinény 10 10 20 60 0,3 20.000 10
A351101506 BPVW 01725 nerez zvinény 16 17 22 65 0,3 20.000 10
A350502029232 BPVZ 02029 nerez copanovy 19 20 28 72 0,25 20.000 10
A351102206 BPVW 02525 nerez zvinény 22 25 25 68 0,3 18.000 10
A351102806 BPVW 03025 nerez zvinény 29 30 25 68 0,3 18.000 10

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel

@ ocel

titan
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TAKE

r

Trubkovy kartac

MALE OTVORY b
DDJEHLUJTE § LEHKOSTI

wl e e S

Cislo vyrobku

A359901025
A359901325
A359901625

A359902525

Trubkovy kartac

* Kk ve

Cislo wrobku

A359901065120
A359901365120
A359901665120
A359902565120

Oznaceni

RBSD 1025
RBSD 1325
RBSD 1625

RBSD 2525

Oznaceni

RBSN 1065
RBSN 1365
RBSN 1665
RBSN 2565

TRUBKOVE KARTACE S OSAZENIM Z OCELOVEHO DRATU NEBO BROU

d1

—

Material Provedeni

vinény
Zvinény

zvinény

2vinény

Doporucené poufitr:

| :

d;

Material =
mm

Doporucené pouZiti: inox/ocel @ ocel

SICICH NYLONOVYCH STETIN

T =

= kartac s osazenim z ocelového dratu

= odjehlovani otvord, pricnych otvort a
zapichl pro o-krouzky

= |eSténi a Cisténi trysek, malych otvoru a
zavitovych dér

n max

@ mm (1/min)

litiha @ plast/dievo

T v ®

» karta€ s osazenim z brusnych nylonovych
Stétin

= pro odjehlovani otvord, pficnych otvorl a
zapichl pro o-krouzky

u lesténi a Cisténi trysek, malych otvord a
zavitovych dér

Iy Drat N max Baleni
mm @ mm (1/min) kusy

aluminium titan © plast/dfevo




KARTACE = CISTENI Wi

Rotacni kartac BR zvinény

Ke vSem rotacnim kartacdm ve zvinéném
provedeni jsou pfiloZzeny redukéni krouzky
pro bézné primeéry upinani.

Tim ziskate nasledujici priméry otvord:
= Kartace s pradmérem otvoru H 40 mm:
40 mm, 32 mm, 1", 22,23 mm, 20

mm, 16 mm, 1/2"

m Kartace s praimérem otvoru H 50 mm:
50 mm, 32 mm, 1", 22,23 mm 20
mm, 16 mm, 1/2"

%k ¢
Cislo artiklu Oznadeni Material Provedeni (1?;“;i‘n)
A350315022114 BRSW 15022 ocel zvinény 150 22 40 33 0,35 6.000 1
‘ A350320024114 BRSW 20024 ocel zvinény 200 24 50 48 0,35 6.000 1
Doporucené pouziti: ® ocel litina
A350315023213 ‘ BRVW 15023 ‘ nerez zvinény ‘ 150 ‘ 23 50 33 0,3 ‘ 6.000 ‘ 1

inox/ ocel

@ ocel

Doporucené pouziti:

Rotacni kartac BR copanovy

» urceny pro extrémné narocné kartacovani

= pouzitelny na bézné dostupnych Ghlovych d,
bruskach H

= pro odjehlovani, odkujeni, odrezovani, ¢isténi, \ Dl
zdrsnovani a odlakovani A

= z vysoce vykonného ocelového dratu s _\I
vysokou tahovou pevnosti T

= nerezova kvalita se pouziva tam, kde by zbytky I,

normalniho ocelového dratu ovlivnily
opracovavané kovové povrchy jako nerezova

Doporucené pouZziti:

inox/ ocel

@ ocel

ocel, hlinik a jiné nezelezné kovy =

5

* ke °

Cislo artiklu Oznaceni Material Provedeni

A350211512135 BRSZ 11512 ocel copanovy 115 14 22,23 20 0,5 12.500 1
A350312514135 BRSZ 12514 ocel copanovy 125 14 22,23 20 0,5 12.500 1
A350317814135 BRSZ 17814 ocel copanovy 178 14 22,23 32 0,5 9.000 1
Doporucené pouziti: @ ocel litina
A350211512234 BRVZ 11512 nerez copovy 115 14 22,23 20 0,35 12.500 1
A350312514235 BRVZ 12514 nerez copovy 125 14 22,23 20 0,5 12.500 1




CISTENI = KARTACE

KuZelovy kartac BK g

m s praktickym zavitovym upinanim M14

= pro odjehlovani, odkujeni, odrezovani,
¢isténi, zdrsnovani a odlakovani

= z vysoce vykonného ocelového dratu
s vysokou tahovou pevnosti

::% = nerezova kvalita se pouziva tam, kde by
N zbytky normalniho ocelového dratu
ovlivnily opracovavané kovové povrchy
zvinény copovy Ly jako nerezova ocel, hlinik a jiné nezelezné
kovy
¥ vy
A 1 nmax
Cislo artiklu Oznaceni Material Provedeni (1/min)
A350610012114 BKSW 10012 ocel zvinény ‘ 100 ‘ 10 ‘ 20 ‘ M14 ‘ 0,35 ‘ 12.500 ‘ 1
A350610013135 BKSZ 10013 ocel copovy 100 13 20 M14 0,5 12.500 1

Doporucené pouziti:

A350610012213 BKVW 10012 zvinény

A350610013235 BKVZ 10013 copovy

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel

Hrncovy kartac BTG GE =y

» s praktickym zavitovym upinanim M14

= pro odjehlovani, odkujeni, odrezovani,
¢isténi, zdrsnovani a odlakovani

: if

Zavit
| ]

z vysoce vykonného ocelového dratu
s vysokou tahovou pevnosti

3 R

—= -~ = nerezova kvalita se pouZiva tam, kde by
zbytky normalniho ocelového dratu

E 2vinény copovy ovlivnily opracovavané kovové povrchy
@ jako nerezova ocel, hlinik a jiné nezelezné
kovy
* K ¢
Cislo artiklu Oznaceni Material Provedeni
A350406020114 BTSW 06020 G ocel zvinény 60 20 M14 0,35 12.000 1
A350406520135 BTSZ 06520 G ocel copovy 65 20 M14 0,5 12.500 1
A350408020135 BTSZ 08020 G ocel copovy 80 20 M14 0,5 9.000 1
A350408025114 BTSW 08025 G ocel zvinény 80 25 M14 0,35 8.500 1
A350410030114 BTSW 10030 G ocel zvinény 100 30 M14 0,35 9.000 1
Doporucené pouZziti: ® ocel litina
A350406021213 BTVW 06021 G nerez zvinény 60 20 M14 0,3 12.000 1
A350406520234 BTVZ 06520 G nerez copovy 65 20 M14 0,35 12.500 1

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @ ocel




.‘\

pro univerzalni pouZziti

diky své elasticité se prizplsobi véem
obrysim kazdého obrobku

pro provadéni nejriiznéjsich ruénich
praci: napt. odjehlovani, odkujeni,
odrezovani,

¢isténi, zdrshovani a odlakovani

z vysoce vykonného ocelového dratu s
vysokou tahovou pevnosti

nerezova kvalita se pouziva tam, kde

\

70\

by zbytky normalniho ocelového dratu b
ovlivnily opracovavané kovové povrchy !
jako nerezova ocel, hlinik a jiné ! =
nezelezné kovy nerez =
D
0

Cislo artiklu Oznageni Material

A350726525113 BHUS 26528

A350726525213 ‘ BHUV 26525 ‘ nerez ‘ 15 ‘ 28 ‘ 265 ‘ 130 ‘ 03 ‘ 1 ‘

Doporucené pouZziti: inox/ ocel @® ocel




L
T m pro praktické ruéni
dohotoveni
= | UKAS role brusného platna s nejlepSimi
~d brusnymi vlastnostmi vam pomohou

D Gk dokongit vase ruéni brouseni.
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost
A3821025040 SPR 025 NK 40 25 50 1
A3821025060 SPR 025 NK 60 25 50 1
A3821025080 SPR 025 NK 80 25 50 1
A3821025100 SPR 025 NK 100 25 50 1
A3821025120 SPR 025 NK 120 25 50 1
A3821025150 SPR 025 NK 150 25 50 1
A3821025180 SPR 025 NK 180 25 50 1
E A3821025240 SPR 025 NK 240 25 50 1
© A3821025320 SPR 025 NK 320 25 50 1
A3821025400 SPR 025 NK 400 25 50 1
A3821040040 SPR 040 NK 40 40 50 1
A3821040060 SPR 040 NK 60 40 50 1
A3821040080 SPR 040 NK 80 40 50 1
A3821040100 SPR 040 NK 100 40 50 1
A3821040120 SPR 040 NK 120 40 50 1
A3821040150 SPR 040 NK 150 40 50 1
A3821040180 SPR 040 NK 180 40 50 1
A3821040240 SPR 040 NK 240 40 50 1
A3821040320 SPR 040 NK 320 40 50 1
A3821040400 SPR 040 NK 400 40 50 1

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @ plast/dievo




= pro praktické ruéni dohotoveni

LUKAS archy brusného platna s nejlepSimi L
® brusnymi vlastnostmi vam pomohou
dokonéit vase ruéni brouseni.

% %k v
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost oI
A3825230280040 SLB 230280 NK 40 230 280 50
A3825230280060 SLB 230280 NK 60 230 280 50
A3825230280080 SLB 230280 NK 80 230 280 50
A3825230280100 SLB 230280 NK 100 230 280 50
A3825230280120 SLB 230280 NK 120 230 280 50
A3825230280150 SLB 230280 NK 150 230 280 50
A3825230280180 SLB 230280 NK 180 230 280 50
A3825230280220 SLB 230280 NK 220 230 280 50
A3825230280240 SLB 230280 NK 240 230 280 50
A3825230280320 SLB 230280 NK 320 230 280 50
A3825230280400 SLB 230280 NK 400 230 280 50
A3825230280999 SLB 230280 NK 1000 230 280 50

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ nplast/dfevo

CISTENI



~ 00 STREDNiHO A7 PO ULTRA JEMN

DOSAHNOUT POZADOVANE KVALITY POVRCHU RYCHLE A JEDNODU?E

= pro praktické ruéni dohotoveni

= | UKAS archy brusného rouna slouzi
k odstranéni rzi a povrchovych

L necistot a k matovani a vyhlazeni

vSech druhl povrchi

% % v¢
- y . . . Baleni
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Provedeni b
A380115023011 SVB 150230 A Medium &ervenohnédé 150 230 10

‘ A380115023012 ‘ SVB 150230 ‘ A Fine ‘ zelené ‘ 150 ‘ 230 ‘ 10 ‘

‘ A380115023013 ‘ SVB 150230 ‘ AVery Fine ‘ Eervenohnédé ‘ 150 ‘ 230 ‘ 10 ‘

Doporucené pouZziti: inox/ ocel ® ocel

‘ A380115023024 ‘ SVB 150230 ‘ C Ultra Fine ‘ Sedé ‘ 150 ‘ 230 ‘ 10

Doporucené pouziti: inox/ ocel ® ocel aluminium litina @® plast/drevo

Role brusného rouna SVR o

CISTENT

‘ = pro praktické ruéni dohotoveni

t T n LUKAS role brusného rouna slouzi k
odstranéni rzi a povrchovych
necistot a k matovani a vyhlazeni
vSech druht povrchu

Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita Provedeni
A382011501012 SVR 115 A Fine zelené 15 10 ‘ 1
‘ A382011501013 ‘ SVR 115 ‘ AVery Fine ‘ ¢ervenohnédé ‘ 15 ‘ 10 ‘ 1 ‘

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina

SVR 115

Doporucené pouziti: inox/ ocel @ ocel aluminium litina @ plast/dfevo

C Ultra Fine

A382011501024
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