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MALY SVAROVACI ROBOT PODPORUJE FLEXIBILITU
VYROBNiCH PODNIKU

Varianty pro MIG i TIG svarovani

Zarizeni CoWelder kombinuje
vykonné svarovaci stroje Miga-
tronic a robotickd ramena
danské spole¢nosti Universal
Robots v celkem 18 volitelnych
sestavach pro svarovani meto-
dami MIG nebo TIG. Systém
CoWelder je dodavan jako
komplet s dalkovym fidicim
panelem, samonivela¢nim
ramem pro usazeni na pracovni
stll, robotovym svarovacim
horakem s balancérem a se
¢tyrhodinovym skolenim jeho
obsluhy.

Pro metodu MIG je zdrojem
proudu svarovaci stroj Omega
300 ¢i vysoce vykonny stroj Sig-
ma Select 400 s plynovym nebo
vodnim chlazenim horéku a s
moznosti impulzniho procesu.
Pro svarovani TIG je k dispozici
svarovaci stroj Pi 350 AC/DC s
vodnim chlazenim horaku a s

robotickym ramenem UR5 s
pracovnim dosahem 850 mm ¢i
s robotickym ramenem UR10 s
pracovnim dosahem 1300 mm
pro svarovani vétsich svarencl
nebo jejich vétsiho poctu.
Vsechny varianty maji certifika-
ci CE a nevyzaduji Zzadné doda-
tecné bezpecnostni vybaveni.
Jednoduché nastaveni i pouzi-
vani usnadniuje integraci zafi-
zeni CoWelder do kazdé sva-
fovny.

Zarizeni CoWelder predstavu-
je revoluci ve vyrobé velkych

i malych sérii jednoduchych
dild. Zafizeni je dodavano
plné sestavené a pripravené

k instalaci a k okamzitému
zahdjeni provozu. Automatické
svafovani nemusi predstavovat
komplikovany proces a toto
feseni je dlikazem, Ze nemusi
jit ani o velkou investici. Jedna

Jedna se o naprosto idealni
FeSeni pro malé a stredni
vyrobni podniky

Henrik Overgaard,
obchodni feditel spolecnosti Migatronic

moznosti podavace studeného
dratu. Vsechny svarovaci stroje
Ize kombinovat s jednim ze
dvou robotickych ramen: s

se o naprosto idedlni feSeni pro
malé a stfedni vyrobni pod-
niky, pfipadné i pro provozy,
které maji omezené zkusenosti

Prichod nového kolegy muze v dnesni dobé
predstavovat i zcela novou situaci: novym ko-
legou je robot. Smysl malych kolaborativnich
robotii (tzv. cobotil) tkvi v tom, ze sdili svarecav
pracovni prostor a stavaji se tak jeho treti rukou.
Zarizeni CoWelder™ je automatizované reseni
pro svarec¢ské provozy od danského vyrobce
svarovacich zafizeni, spole¢nosti Migatronic, které
svou flexibilitou predci vétsinu ostatnich feseni a
soucasné umozni vyrazné snizit mzdové naklady
pfi relativné nizké vstupni investici.

Svafovani kontejnert v pripravku ve spole¢nosti L&S Technischer
Handel pomoci systému CoWelder s robotem UR5 pro svarovani MIG.

s robotickym svarovanim, rika
Henrik Overgaard, obchodni
reditel spole¢nosti Migatronic.

Extrémni flexibilita

Extrémni flexibilita je
zalozena na snadno pfistupné
knihovné programu pro jed-
notlivé vyrobky. Obsluha (ob-
vykle svare¢) maze v pribéhu
pracovniho dne mezi jednot-
livymi programy nescetnékrat
prepinat a svarovat rlizné ob-
robky pomoci téhoz robota,

Programovani a nastaveni
programu na CoWelderu ve
spolecnosti L&S Technischer
Handel.

jak ve velkych, tak i malych
davkach.

Dansky subdodavatel Svend
Frederiksen Maskinfabrik
vyrabi zakazkové dily. Vyroba
davek o rizném objemu klade
velké pozadavky na doved-
nosti a flexibilitu pracovnikl
spolecnosti a na jeji vyrobni
zarfizeni. Proto tato spolecnost
investovala do robotického
feseni CoWelder:

- Nami obvykle vyrabéné dav-
ky zahrnuji jak jednotlivé kusy
zakazkovych dild, tak i série
tisicd jednotek, coz zdUraznuje
dulezitost zachovani pruzného
pracovniho procesu, ktery Ize
snadno prizpUsobit specifickym
potifebam nasich zakaznikl.
(...) Jsme velice potéseni flexi-
bilitou a uzivatelskou privéti-
vosti feSeni CoWelder, protoze
dokonale vyhovuje nasim po-
tfebam automatizovaného
feseni, které je schopno pfiz-
pUsobit se velkému rozpéti
velikosti a poc¢tu kust v davce,
vysvétluje Fleming Frederiksen,
feditel spole¢nosti Svend
Frederiksen Maskinfabrik.
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Spolecnost L&S Technischer
Handel vyrdbi ocelové kon-
tejnery riznych rozmérd
(délka, vnitrni a vnéjsi primér)
a v ddvkadch o objemu nékolika
stovek. Na kazdé strané kom-
ponenty jsou pouzdra naprav
svarena dvéma kruhovymi kou-
tovymi svary. Poloautomaticka
vyroba s vyuzitim CoWelderu
jednoznacné zlepsila jak rychlost
vyroby, tak i kvalitu svarovani.

Snadné programovani

Programovani CoWelderu je
snadné, a to i pro nezaskolenou
obsluhu. Vsichni svareci se mo-
hou naucit ovladat uzivatelsky
privétivou a intuitivni dotyko-
vou obrazovku, ktera je srdcem
zarizeni CoWelder. V zavislosti
na slozitosti svarence trva na-
programovani nového dilu pfi-
blizné pll hodiny. Svarovaci
provozy se mohou rychle pfiz-
plsobit zménam v produkto-
vém portfoliu spole¢nosti a
pfijmout nové zakazky nebo
jednorazové projekty. Jinymi
slovy, vedouci vyroby se ne-
museji obavat ¢astych zmén
svarovanych vyrobkd.

Némecka spolecnost L&S vyrabi
spiSe malé davky; obvykle o 50
az 800 kusech a v rtznych vari-
antach, coz by znamenalo pfi
tradi¢nim automatizovaném
reSeni znacné naklady na pro-
gramovani. Systém CoWelder
tento problém vyresil. Jakmile
je program pro danou kompo-
nentu pripraven, jsou pro-
gramy volné kombinovatelné
a lze je znovu vyvolat pomoci
nékolika kliknuti na dotykové
obrazovce robota. Diky tomu
jsou komponenty vyrabény dle
potreby a je mozné snadno
prepinat mezi jejich typy a
poradim.

- Jsme se systémem CoWelder
spokojeni, protoze programo-
vani komponent a prepinani z
jedné komponenty na druhou

Drzdky valeckG pro kontejnery
spolecnosti L&S Technischer
Handels jsou také vyrabény v
raznych velikostech. Na kaZzdém
drzaku je dvanact koutovych
svard, z nichZ osm je ve svislé
poloze. Doba svarovani od
zahéajeni prvniho svaru po
dokonceni posledniho svaru
byla zkrdcena z cca 5 na 2,45
minut. Posouvani komponenty
na svarovacim stolu byvalo velmi
Casové ndrocné.

je snadné - jeho flexibilita je
Uzasna, rika Torsten Lezius,
reditel spole¢nosti L & S Tech-
nischer Handel.

PFi programovani systému
CoWelder obsluha manualné
presunuje ruku robota do
pozadované pozice nebo k
tomu pouziva ovladaci panel.
3D simulace na dotykové obra-
zovce poskytuje dokonaly
prehled.

Jakou roli hraje sam
svarec?

CoWelder nikdy svarece nenah-
radi; je jeho novym kolegou.
Optimalizuje pracovni postupy
a se svareCem Uzce spolupracu-
je. Zarizeni CoWelder zarucuje
trvale vysokou kvalitu bez kom-
promist a zvysuje efektivitu
prace. Je to jemné femeslo —s
pomoci robota.

Svare¢ umisti malé kovové
soucasti do pripravku a akti-
vuje CoWelder, ktery svafi
vysledny vyrobek. Mezitim
mUze svarec provadét dalsi
drobné ukony, a pfitom stale
kontrolovat kvalitu prace pro-
vadéné robotem, objasriuje
Henrik Overgaard, obchodni
feditel spole¢nosti Migatronic.

Zaméstnanci spolec¢nosti L & S

Technischer Handel se ke svému
novému kolegovi stavéli velmi

pozitivné, coz usnadnilo zave-

deni CoWelderu do kazdo-
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Jsme se systémem CoWelder
spokojeni, protoze programovani
komponent a prepinani z jedné

komponenty na druhou je snadné

Torsten Lezius, generalni feditel spolecnosti
L & S Technischer Handel.

denni prace. Nikdy v robotovi
nespatrovali konkurenta, nybrz
ho od prvniho dne vyuzivali k
usnadnéni tnavnych utkold.

Pro némeckou strojirenskou
spole¢nost Kuhz Metallbau bylo
narocné hledani dalsich kvalifi-
kovanych zaméstnancl. Obavy
z Casu straveného zaskolenim
personalu, nedostatku flexibili-
ty dostupnych standardnich ro-
botizovanych bunék a naroky
na prostor vsak spole¢nosti
branily v rozvoji. Takze kdyz
se majitel spolecnosti Roland
Kuhz doslechl o systému Miga-
tronic CoWelder, okamzité ho
zaujal. Flexibilita tohoto robo-
tického reseni umoznuje spole-
¢nosti Kuhz Metallbau svarovat
davky o objemu od 20 do 300
kusu.

Po dodani systému spolecnosti
Migatronic, uvedeni do pro-
vozu a po puldennim zaskoleni

byli zaméstnanci schopni vyro-
bit prvni soucastky. V ramci
dvoudenniho 3koleni u spole-
¢nosti Migatronic pak byli dva
zaméstnanci vyskoleni v pro-
gramovani CoWelderu.

- Systém CoWelder je v pro-
vozu jiz 7 mésicl. V soucasné
dobé pracujeme na objed-
navce, na kterou bychom v mi-
nulosti nemohli ani pomyslet,
sestavajici z 1200 svarovacich
pozic na 600 soucastech. Diky
CoWelderu jsme se odvazili
tuto zakazku prijmout. Vite, je
tézké motivovat zaméstnance
k tomu, aby délal po 700 hodin
totéz. Pro CoWelder neni néco
takového problém, vysvétluje
Roland Kuhz pozitivni vyvoj,
ktery jim umoznil novy robo-
ticky kolega.
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Kvalita svarovani je vyrazné vyssi nez v pripadé rucniho svarovani.
Systém CoWelder je schopen vytvofit kruhovy svar rychle a konzistent-
né v ramci jediného procesu bez preruseni provozu - coZ neni pri rucni
praci mozné. Zde je cast svarence ve spolecnosti Kuhz Metallbau.

Svarovaci stroj Sigma Select jako zdroj energie

Rada MIG svarovacich zdrojt
Sigma Select je flexibilni a Ize ji
rozsifit o nové funkce a prvky
podle specifickych potreb zaka-
znik. Siroka nabidka funkci a
programovych bali¢kl stroje
Sigma Select 400 umoznuje
obsluze realizovat se systémem

CoWelder narocné svarecské
ukony.

Napriklad je mozné svarovat
silné plechy pomoci funkce
PowerArc, ¢i vytvaret svary ve
stylu svara typu TIG pomoci
funkce DUO Plus. Funkce Uspo-
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Svarovani TIG se systémem
CoWelder je idealni pro vyrobu
trubek, plecht a profilt z ne-
rezové oceli a hliniku v rizném
objemu davek, napfiklad v
potravinaiském primyslu.
Robot vytvari konzistentné

micAT0Nic | . 1 . . Y
clowteﬂlder' ? / i jednotné svary. Podavani

studeného dratu umoznuje v
porovnani s ru¢nim svarovanim
TIG vyrazné zvysit rychlost
svafovani. Timto zpusobem
se vyplaci automatizace i

CoWelder s vodou chlazenym svarovacim strojem Sigma Select 400 s
grafickym ovlédacim panelem a robotickym ramenem UR5.

ry plynu IGC® (Intelligent Gas
Control) je soucasti viech vari-
ant. IGC je obzvlasté vyhodna
v pfipadé poloautomatického
feseni, jakym je CoWelder,
které bude obvykle svarovat
vice hodin a nasledné tedy
zaznamena vice spusténi a
zastaveni procesu, nez je tomu
v pfipadé ru¢niho svarovani.

CoWelder s vodou chlazenym
svafovacim strojem Pi 350 AC/DC V< MiGATOr ; c
a robotickym ramenem UR5. oWelcle
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Pre dalSie informacie kontaktujte:

Kjellberg Trading s.r.o.

Na Bystricku 39, SK - 036 01 Martin
Tel.: +421 43 4906211

e-mail: info@kjellberg-trading.com
www.kjellberg-trading.com
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Vysoce kvalitni jednotné svary TIG

pomérné malych déavek.
Svarovaci stroj PI 350 AC/DC
pro TIG svafovani je navrzen
pro ty nejnaro¢néjsi svarovaci
Ukony. Nabizi pfistup k funkci
TIG-A-Tack pro extrémné drob-
nou a presnou fixaci bez och-
ranné atmosféry pro ochranu
korene v austenitické nerezové
oceli, stejné jako k funkci D. O. C.
pro rychlejsi TIG svarovani
stfidavym proudem.





