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GYS GYSPOT/VAS 821 101

Invertorova zvaracka s kvapalinovym
chladenim na jednostranné a
obojstranné bodové zvaranie.

Zvaracka je uréena pre opravy
vSetkych karéserii vozidiel
Volkswagen AG Group.

Zakladny popis:

-zvaranie galvanizovanych plechov z
bezne zvaritelnej ocele, ako aj oceli typu
HSS, UHSS, bérové

-maximalny zvaraci prud 14500A
-automatické rozpoznanie pritomnosti
zvyskov laku, porovitosti vo zvaranom
mieste a nasledne automaticka zmena
nastavenia parametrov zvarania
-automaticka regulaci asily zovretia
zvaracich kliesti v rozsahu 100DaN az 550
daN -kvapalinové chladenie tepelne
namahanych miest a zvaracich elektrod vo
zvaracich kliest'ach -obojstranné obodvé
zvaranie pneumatickymi klieSt'ami s
vymenitelnymi elektrodami

- v pripade zvarania 2 plechov je max.
hrubka kazdého plechu 3mm

Volitel'né:

- jednostranné bodové zvaranie pritlaénou pistolou s
vymenitelnymi elektrodami

- v pripade zvarania 2 plechov je max. hribka jedného z nich
1,5mm a druhého 3mm prehlFadny éelny ovladaci panel s
displejom, dotykovymi ovladacimi tlacidlami, zasuvkou pre
pamatovu kartu

- intuitivne jednoduché zadavanie parametrov zvarania

- automaticky rezim a d’alSich 7 volitelnych rezimov parametrov
zvarania

- pamét'ova SD karta — pre zapis parametrov zvarania pre kazdy
vykonany zvar osobitne

(moznsot’ preéitania udajov z SD karty v hociktorom pocitaci so
slotom pre ¢itanie SD kariet) v pripade poruchy hlasenie typu
poruchy na displeji zvaracky



Invertorovy vykonovy zvaraci transformator suéast'ou priamo zvaracich kliesti

- pneumaticky pohon ¢éel'usti kliesti

- kvapalinové chladenie zvaracich elektrod

- automaticka kontrola sily zovretia kliesti

- dvojité stlaCenie materialu

1.) pred a pocas zvararani a

2.) po zvareni dotlacenie zvarenych materialov

- zobrazovanie hodnoty sily zovretia kliesti na displeji zvaraéky

- v $tandardnej dodavke zariadenia su pre klieste dodavané elektrédy s dizkou 200

mm (sada C1)

- najvacsia sila zovretia kliesti m6ze byt’ az 550 daN, dosiahne sa pri tlaku v

pneumatickom okruhu

8 bar, pouzitych elektrédach C1
- v pripade, ze je sila zovretia kliesti nedostato¢na, zo zvaracky zaznie zvukovy signal

- hmotnost’ zvaracich kliesti vratane elektrod X1 je cca 12 kg
- priemer bodového zvaru méze byt' az 10 mm (zalezi od tvarovych koncoviek

elektrod)

Technické udaje

Napajanie el. siete

3~230/400V 50/60Hz

Permanentny vstupny prud: 11N 25A

Vykon pri 50% zataZovacom cykle: S50 20 kVA
Permanentny vstupny vykon: sp 14 kVA

Max. vstupny zvaraci vykon: Smax 80 kVA
Sekundarne napétie: U2d 7VDC

Max. kratkodoby vystupny prud /zvaraci prud/: 12cc 14500 A
Max. permanentny vystupny prud: I12P 1800 A

Max. regulovatelny zvaraci prud 13000 A
Istenie el. siete 25 A charakteristika D
Uzemfovaci prudovy chranic 30 mA
Pracovna teplota okolia +5°C/ +45°C
Prepravna a skladovacia teplota -20°C/ +70°C
Max. okolita vlhkost’ ovzdusSia 80 %

Max. nadmorska vy8ka pracoviska 2000 m
Termistorova tepelna ochrana diddového mostika 70°C

Trieda ochrany IP 21

Dizka privodného napéjacieho kabla 8m

Dizka kabla pre obojstranné bodovanie 4m

Max. privod stlateného vzduchu: Pmax 10 bar

Min. sila zovretia zvaracimi klieStami: Fmin 100 daN
Max. sila zovretia zvaracimi klieStami: Fmax 550 daN
Max. hrubka zvar. materialov pri obojstrannom bodovani 3 mm + 3 mm
Dizka kabla pre jednostranné bodovanie 2m

Max. hrubka zvar. materialov pri jednostr. bodovani 1 mm + 3 mm
Chladenie zvaracieho agregatu kvapalinové
Chladenie elektréd zvaracich kliesti kvapalinové
Prietokova rychlost’ chladiacej kvapaliny 2 lit/min
Chladenie elektrédy pistole pre jednostranné bodovanie vzduchom

Rozmery zariadenia

610x720x2260 mm

Hmotnost zariadenia

100 kg

ZVARACIE KLIESTE




STANDARDNA DODAVKA

PRISLUSENSTVO

Sucasti standardnej dodavky zariadenia

1 ks — zvaraci agregat na mobilnom voziku, s drziakom kablov s teleskopickym prediZzenim nosného ramena
1 ks — klieSte pre obojstranné bodové zvaranie

T e =N
1ks - kabel pre klieste dizka 4m [ 7 200mm o

1 ks — pamatova prenosna SD karta (2 GB) %%
1 ks — rameno s elektrédou 200 x 97 mm

g9

1 ks — drziak zvaracich kliesti s moznostou natoc¢enia kliesti o 360°C

Doporucené prislusenstvo

VAS 821 101/1 VAS 821 101/2
chladiaca kvapalina 30 litrov vymenna koncovka na elektrédu 40 ks
e

W

VAS 821 101/3
kontaktna pasta



SADY RAMIEN

VAS 821 101/4 - rameno do zvaracich kliesti — typ C10

VAS 821 101/5 - rameno do zvaracich liesti — typ C11




SADY RAMIEN

VOLITELNE

Rozmery vymenitel'nych ramien do zvaracich kliesti

c2

10 55 rm

AV

Volitel'né

051010 - sada pre jednostranné bodovanie a repas

Obsah sady:
- pitol na jednostranné bodovanie
- ukostrovaci kabel

- repasné spatné kladivo
- prislusenstvo pre repas




BODOVACKA
TECNA 3460N

Tento typ autokarosarskej bodovacky je vhodny pre zvaranie
najma v mensich priestoroch. Vdaka kompaktnym rozmerom
tato bodova odporova zvaracka nezabera vela miesta a mbzete
ju mat vzdy po ruke. Jednoduché ovladanie umoznuje nastavit
¢as a zvaraci prud. Zvarat mdzete pomocou jednostranne;j
pistole alebo si mdzete vybrat z ponuky obojstrannych kliesti.
Ulozenie jedného programu do pamate zariadenia.

Sucasti bodovacky 3460N:

70702N — viacudelova pistol s kablom s dizkou 1600 mm
70703N — kabel uzemnovaci so svorkou a dizkou 1400 mm
7637 - sada spotrebnych dielov

7638 - vytahovacie kladivo

TECHNICKE UDAJE | 3460N |

Napajacie napatie/frekvencia V/Hz 400/50
Nominalny vykon pri 50% zataZeni kVA 5
Maximalny zvaraci vykon kVA 20
Sekundarny prad v skrate kA 4,5
Tepelny prad pri 100% zatazeni kA 0,63
Sekundarne napatie na prazdno \% 5,6
Istenie A 16
Prierez napajacich kablov pri dizke 15m mm?2 25
Trieda ochrany F
Krytie P21

ROZMERY AHMOTNOST |

Rozmery obalu 34 x 32 x 67 cm
Cista vaha so $tandardnou vybavou 31 kg
Vaha stroja so Standardnou vybavou a obalom 37 kg




VAS2001C

Migatronic

Uzivatelsky privetivy digitalny invertorovy MIG/MAG zvaraci stroj pre
zvaranie hlinika, ocele a MIG spajkovania pozinkovanych plechov.

DIGITALNA INTELIGENCIA

Digitalna inteligencia vo VAS2001C ufah&uje vofbu programu,

ktory je vhodny pre konkrétnu opravu, ¢i sa uz jedna o MIG spajkovanie
vysokopevnostnych oceli alebo zvaranie hlinika a oceli.

Programovy baliek je navrhnuty pre znacky a postupy VAG.

. Lahko ovladatelny riadiaci panel
. Aktualizacia softwaru pomocou SD karty - k stiahnutiu zdarma
na adrese migatronic.com
. Kopirovanie ulozenych nastaveni zo stroja pomocou SD karty
do pocitaca a z neho
. Navrhnuty tak, aby spifial buduce poZiadavky na kombinacie materialov a plynov.
. Specializovany programovy baliéek
. Variantne pre rbzne napajacie napatia

Sietové napatie +/+ 15%, V

3x400 (3x230-500 V*)

Poistka, A

16

Efektivny sietovy prud, A

16.5 (380 V)/15.7 (400 V)

Sietovy prad max., A

19.0 (380 V)/18.1 (400 V)

Ucinnik 0.90
Uginnost 0.85

Rozsah prudu MIG, A 15-300
ZataZovatel 100%/20°C, A/V 300
Zatazovatel 100%/40°C, A/V 270/30.8
ZataZovatel max. 40°C, A/V 300/80/32.0
ZataZovatel max. 20°C, A/V 300/100
Napatie naprdzdno, V 69-76
Trieda ochrany IP 23

Norma

EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-2,
EN/IEC60974-5, EN/IEC60974-10

Rozmery (VxSxD) vzduch, mm

906x524x925

Hmotnost, kg

58

Uvedeny v VAG ako VAS2001C / ASE43502002000 alebo ASE43502002023

(viacnapat'ovy) Standardne su stroje konfigurované:

1. pre zvaranie hlinika drétom 1,0 mm. Pre iné materialy, typy zvarov alebo procesy (ocel, MIG

spajkovanie atd.) vyberte vhodné volitelné prislusenstvo

2. s redukénym ventilom. Specifikacia zavitov sa li$i v jednotlivych krajinach. Pri objednavani uvedte

krajinu uréenia, aby bola zaistena miestna kompatibilita.




VAG1959A

Migatronic

Digitalny MIG/MAG zvaraci zdroj pre modernu autoopravoviiu

Stroj VAG1959A je vybaveny synergickymi programami pre rézne
materialy a typy zvarov. Jedna sa o plne digitalny invertor so
synergickym ovladacim panelom pre jednoduchu obsluhu a s
Stvorkladkovym podavacom drotu pre presné a stabilné podavanie.

MIG spajkovanie

Okrem zvarania MIG / MAG je VAG1959A idealny pre MIG spajkovanie
vysokopevnostnych pozinkovanych oceli. Te———
Tento proces zabezpecuje kvalitny spajkovany spoj z hfadiska korozie aj
pevnosti a skracuje ¢as pre dokonéovacie prace.

Je to efektivne a ui€inné zvaranie a spajkovanie s profesionalnym vysledkom.

VLASTNOSTI

e’ahko ovladatelny riadiaci panel

eNavrhnuty pre vSetky materialy a pozicie zvarania

eInvertor s digitalnym, synergickym ovlddacim panelom

*MIG spajkovanie pozinkovanych oceli

e’ahka obsluha pre zvaranie

*Variantne pre r6zne napajacie napatia

¢ Aktualizacia softwaru pomocou SD karty - k stiahnutiu zdarma na adrese migatronic.com

ZDROJ PRUDU VAG1959A

Rozsah prudu, A 15-270
Sietové napatie +/- 15%, V 3x400 (3x230-400, 1x230-400%*)
Poistka, A 10

Zatazovatel 40°C 100%, A/V | 175/22.8
Zatazovatel 40°C 60%, A/V | 205/24.3
Zatazovatel 20°C 100%, A/V | 230
ZataZovatel 40°C 40%, A 245

Trieda ochrany IP 23

Norma EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-5
EN/IEC60974-10

Rozmery (VxSxD), mm 550x250x640

Hmotnsot, kg 26

Uvedeny v VAG ako VAS1959A / ASE41211201000

Standardne su stroje konfigurované:

1. pre zvaranie ocele drétom 0,8 mm. Pre iné materialy, typy zvarov alebo procesy (MIG spajkovanie atd’.)
vyberte vhodné volitelné prisluSenstvo.

2. s redukénym ventilom. Specifikacia zavitov sa li§i v jednotlivych krajinach. Pri objednavani uvedte krajinu
ur€enia, aby bola zaistena miestna kompatibilita.



Automig? 273i

Autopuls

Zvaraci zdroj Automig? 273i Autopuls,
horak ML 250 Twist 4m, synergicky invertor, vozik nizky
Obj.¢. 79100202

Zariadenie Automig?® 273i Autopuls s riadiacim panelom Autopuls™ je Spickovy
nastroj pre profesionalne zvaranie vietkych modernych materidlov bezne
vyuzivanych v automobilovom priemysle.

Automig? 273i Autopuls je zhodny so zdrojom Automig? 273i,

ale navySe je doplneny o moznost impulzného zvarania a Stvortaktny
reZim spinania. Funkcia Autopuls™ zabrariuje rozstreku pri zvarani a
v porovnani s tradi€nym zvaranim rovnako znizuje tepelné deformacie plechu a minimalizuje aj
poskodenie okolia zvaru teplom obluka.

Na digitalnom riadiacom paneli Autopuls™ sa voli len typ zvaraného materialu a priemer pouzitého
drétu. Zostavajuce parametre nastavi stroj automaticky, takze zvara¢ sa mdze plne sustredit na
zvaranie. Vdaka dlhoro€nym skusenostiam vyrobcu a jeho Uzkej spoluprace s uZivatelmi strojov
Migatronic ma zariadenie vzdy vhodny synergicky zvaraci alebo spajkovaci program pre pracu s
akymkolvek materidlom. Stvorkladkovy podavaé drétu spolahlivo a presne zaistuje rovnomerné a
kvalitné podavanie. Samozrejmostou u zariadeni Automig?® 273i Autopuls je tiezZ moznost obratenia
polarity pre zvaranie trubi¢kovymi drotmi (bez pouZitia plynovej atmosféry).

Zvdraci zdroj je vybaveny vzduchom chladenym hordkom ML250 s reguléciou dizky 4m, 8,5m
siet. kablom, 3m zemniacim kablom, 1,5m Setriacou plyn. hadicou, vozikom a madlom.

Technické udaje

Napajacie napatie 3x400V
Poistky 10 A
Zatazovatel 40°C 100% 175 A
Zatazovatel 40°C 60% 195 A
Pradovy rozsah 10-270 A
Trieda ochrany P23
Rozmeryd x § x v 64 x 25 x 55
Hmotnost’ 26 kg
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AUTOMIG 300 PULSE
SINGLE, DUO, TRIO

Obj.&. 79542210
79542211
79542212

Automig 300 Pulse je zvaraci stroj pre stavbu a opravy karosérii osobnych automobilov v profesionainych
dielnach. Je konstruovany tak, aby plnil Standardy vyrobcov automobilov pre zvaranie a MIG spajkovanie
vysokopevnostnych a nerezovych oceli, pozinkovanych plechov a hlinika URCENE PRE ZVARANIE A TVRDE
SPAJKOVANIE MIG V AUTOMOBILOVOM ODVETVI

Automig 300 Pulse je kompaktny plne digitalny zvaraci stroj s 36 prednastavenymi programami. Programy spifiaju
poZiadavky na zvaranie a tvrdé spajkovanie napr. vysokopevnostnej ocele uplatfiované v automobilovom odvetvi.
Perfektné pre spajanie plechov a stavbu automobilovych karoserii.

JEDNODUCHE PREPINANIE PODAVACOV

Automig 300 Pulse sa dodava vo verziach: SINGLE, DUO a TRIO.

Verzia DUO ma podavace pre dve cievky s drétom 15 kg a verzia TRIO pre tri cievky s drétom 5 kg umoznujuce
jednoduchy prechod medzi rezimami prevadzky bez vymeny horaka, drétu, kladiek podavaca a plynu. Stroj
automaticky urci, ktory horak/jednotka podavania drétu je aktivna.

TECHNICKY VYSPELY,
NEKOMPLIKOVANY JEDNODUCHY s A PROGRANY e ssTavee
s PREHL’ADNYM DISPLEJOM vorsa PROCESU _ DOPLNKOVE INFORMACIE

~~ Vid popis zvolenej

Zvofte  medzi anim a  tvrdjm _ I
prace/programu.

Zzvarani
spajkovanim, s pulzom alebo bez pulzu

HLAVNEPARAMETRE

_— Nastavenie pridu, rychlosti
podavania drétu a hribky
plechu

AKTIVACIA FUNKCI
Zvofte medzi bodovanim, —
stehovanim alebo dvojitym pulzom

NASTAVENIE OBLUKA
Nastavenie tvrdosti obllika -
DRUH OBLUKA
~ QOblik skratovy, kvapkovy

FUNKCIE PAMATE alebo sprehovy.

Pre ulofenie a% 5
oblibenjch nastaveni.

ZDROJ PRUDU AUTOMIG 300 PULSE SINGLE TRIO

Pradovy rozsah, A 15-300 15-300 15-300
Sietové napatie +/+ 15 %, (50-60 Hz) V 3x400 3x400 3x400
Minimalna velost generatora, kVA 16 16 16
Zatazovatel 100% /40°, A/ V 200/100/24,0 200/100/24,0 200/100/24,0
Zatazovatel 60% /40°, A/ V 230/60/25,5 230/60/25,5 230/60/25,5
Zatazovatel max. /40°, A/ % IV 300/20/29,0 300/20/29,0 300/20/29,0
Zatazovatel 100% /20°, A/ V 250/100/ 26,5 250/100/ 26,5 250/100/ 26,5
Zatazovatel max. /20°, A/ % IV 300/60/29,0 300/60/29,0 300/60/29,0
Napatie naprazdno, V 50-60 50-60 50-60
Trieda ochrany *) IP 23S IP 23S IP 23S
Norma IEC60974-1. IEC60974-5. IEC60974-10 CI. A
Rozmery (V x S x D), mm 838x443x1003 1104x597x1003 | 1104x597x1003
Hmotnost, kg 49 63 67

*) K vonkajSiemu pouZitiu
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Kontakt

Kjellberg Trading s.r.o.
Na Bystricku 39, 036 01 Martin

)/ &:+421 43 4906211 / +421 43 4906210
E-Mail: info@kjellberg-trading.com

Poboc¢ka Presov
Jana Bottu 1, 080 01 PreSov
). +421 51 7723048

www.kjellberg-trading.com






